Lancuch
eksploatowanych na akwenach morskich administrowanych przez Urzad Morski w Gdyni.

Lancuch przeznaczony jest do pracy w ukladach kotwiczenia plywajacych znakow
nawigacyjnych, w szczegolnosci cigzkich ptaw torowych typu PM-4, eksploatowanych w
warunkach srodowiska morskiego Morza Battyckiego, w tym na wodach Zatoki Gdanskiej
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oraz torow podejsciowych do portéw morskich.

Rozwigzanie konstrukcyjne tancucha z wydluzonym ogniwem 9xd stosowane jest zgodnie
z wytycznymi IALA Guideline G1066 — The Design of Floating Aid to Navigation

Moorings.

2. Wymagania techniczne

Lancuch stalowy typu studless (bez trzpienia / rozporki),

Srednica nominalna preta ogniwa: d = 33 mm,

Dhugos¢ wewnetrzna ogniwa: 9 x d =297 mm,

Tolerancje wymiarowe nie gorsze niz przewidziane dla fancuchow

wg DIN 5683-11,

Lancuch wykonany z zastosowaniem wymagan materialowych, jakosciowych i
wytrzymatosciowych odpowiadajacych klasie GK3 wg DIN 5683-I1,

Geometria ogniwa 9xd stanowi wykonanie specjalne (pozanormatywne),
Materiat: stal wysokowytrzymata przeznaczona do produkcji tancuchéw
pracujacych w srodowisku morskim,

Wymagana klasa wytrzymatosci: nie nizsza niz GK3 wg DIN 5683-I1,

Lancuch przeznaczony do dtugotrwatej eksploatacji w warunkach morskich, przy
oddziatywaniu falowania, pradow oraz zmiennych obcigzen dynamicznych,
Obrobka powierzchniowa: zabezpieczenie antykorozyjne odpowiednie do
srodowiska morskiego (powtoka ochronna bitumiczna lub epoksydowa),
Lancuch powinien by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad materiatowych, pgknig¢,
deformacji oraz innych uszkodzen wptywajacych na bezpieczenstwo eksploatacji.

3. Wymagane wlasciwosci mechaniczne

Minimalna sita zrywajaca MBL (Minimum Breaking Load): nie mniej
niz 620 kN,
Minimalna sita probna (Proof Load): nie mniej niz 310 kN,

stalowy d=33 mm do kotwiczenia ci¢zkich pltaw nawigacyjnych



e Parametry wytrzymatosciowe dla wykonania specjalnego 9xd musza zostaé
potwierdzone badaniami producenta. Na zadanie Zamawiajacego Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ raporty z badan wytrzymato§ciowych, protokoty
prob lub inng dokumentacje techniczng potwierdzajaca spetnienie wymaganych
parametrow mechanicznych dla oferowanej geometrii tancucha.

4. Wymagania dotyczace odbioru i dokumentacji

e Kazda partia tancucha musi posiada¢ atest producenta,

e Wymagane jest dostarczenie §wiadectwa odbioru 3.1 zgodnie z EN 10204,

e W dokumentacji nalezy poda¢ zastosowany gatunek stali oraz podstawowe
parametry mechaniczne,

e Po dostawie towaru na miejsce dokonany zostanie jego odbior przez
przedstawicieli Zamawiajacego, po czym sporzadzony zostanie protokot odbioru
podpisany przez Strony. Niezaleznie od tego Zamawiajacy zastrzega sobie prawo
do sprawdzenia zgodnosci towaru przez niezalezng i certyfikowang jednostke
badawcza w terminie nieprzekraczajacym 30 dni od daty odbioru towaru, w celu
weryfikacji zgodnosci otrzymanego towaru z wymogami okreslonymi w SOPZ.

e Lancuch dostarczony w odcinkach uzgodnionych z Zamawiajagcym (min. 25m).

5. Uwagi koncowe

Lancuch o wydluZzonym ogniwie 9xd stosowany jest w uktadach kotwiczenia cigzkich
ptaw nawigacyjnych w celu zwigkszenia elastycznos$ci uktadu cumowniczego oraz
poprawy pracy kotwiczenia w warunkach falowania 1 zmiennych obcigzen dynamicznych.

Geometria ogniwa 9xd stanowi wykonanie specjalne w stosunku do standardowych
wymiaréow przewidzianych w DIN 5683-11, przy zachowaniu wymagan materialowych
oraz jakosciowych wiasciwych dla tancuchow klasy GK3.

Wydhizona geometria ogniwa zostala przyjeta zgodnie z zaleceniami IALA Guideline
G1066 dotyczacymi systemOw kotwiczenia ptywajacych znakow nawigacyjnych.



