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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
H.00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1.

1.2,

1.3.

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét dla zadania ,Remont prawego $wiatla wejSciowego do
Portu Wiadystawowo”.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot jw.

Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, dla robét ob-

jetych Dokumentacjq Projektowq zadania ,Remont prawego Swiatta wejsciowego
do Portu Wiadystawowo”.

Dla poszczegdlnych rodzajow robét sg ustalone specyfikacje szczegdtowe, stanowigce
integralng czes¢ specyfikacji technicznej:

Nr specyfikacji | Obiekt/roboty

H.00.00.00 | Wymagania ogdlne (kod CPV 45216128-7)

H.01.00.00 Roboty rozbiérkowe (kod CPV 45111300-1)

H.01.01.00 Roboty rozbiérkowe

H.02.00.00 Roboty naprawcze powierzchni betonowych
(kod CPV 45262330-3)

H.02.01.00 Naprawa powierzchni betonowych

H.03.00.00 Roboty naprawcze powierzchni stalowych
(kod CPV 45442200-9)

H.03.01.00 Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni stalowych

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robét budowla-
nych podane sg odnos$niki do stosowanych norm i standardéw. Przywotane normy
i standardy winny by¢ traktowane jako integralna czes¢ specyfikacji technicznych wy-
konania i odbioru robét budowlanych i czytane w potaczeniu z Dokumentacja Projek-
towa i specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, w ktorych
s wymienione.

Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomi sie z ich zawartoscig i wymaganiami.
Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania norm i standardéw wedtug stanu na 28 dni
przed datg sktadania ofert, o ile wyraznie nie stwierdzono inaczej.

Roboty nalezy wykonywac¢ w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z obowigzujacymi
regulacjami, normami, standardami i wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych.

Gdziekolwiek wystepujg odwotania do polskich horm dopuszczalne jest stosowanie od-
powiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

Uwaga: Dokumenty tworzace Kontrakt majg by¢ traktowane jako wzajemnie sie obja-
$niajgce. Do celéw interpretacji pierwszenstwo dokumentéw bedzie zgodne z kolejno-
scig zapisang w Akcie Umowy. Zmiany do Kontraktu, jesli wystapia, beda miaty kolej-
nos¢ waznosci taka, jak dokumenty, ktére modyfikuja.

W przypadku wystgpienia rozbieznosci w zapisach pomiedzy niniejszq specyfikacjg
H.00.00.00, a specyfikacjami szczegdtowymi, Wykonawce w pierwszej kolejnosci obo-
wigzujq zapisy niniejszej ST lub zapisy bardziej restrykcyjne.

W projektach budowlanych moga wystepowaé nazwy wtasne materiatow i nazwy pro-
ducentéw, ktére nalezy rozumie¢, jako definicje standardow, a nie jako konkretne
rozwigzania projektowe. Dopuszcza sie zastosowanie materiatdw i urzgadzen innych
producentdw o parametrach réwnowaznych lub wyzszych niz przewiduje projekt.
Zwrot ,réwnowazne” oznacza mozliwos¢ uzyskania efektu zatozonego przez Zamawia-
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jacego za pomocg innych rozwigzan technicznych poprzez dopuszczenie ofert opartych
na rownowaznych ustaleniach. Ciezar dowodu odnos$nie spetnienia parametrow w za-
kresie réwnowaznosci spoczywa na Wykonawcy oferujgcym produkt réwnowazny.
W przypadku dopuszczenia rozwigzan réwnowaznych, to na Wykonawcy cigzy obowig-
zek pokrycia kosztow sporzadzenia dokumentacji zamiennej.
Wymagania Zamawiajacego przedstawione w H.00.00.00 nalezy rozumiec i stosowacd
W powigzaniu z pozostatymi dokumentami tworzacymi catos¢ SIWZ.
Szczego6towy zakres robdt koniecznych do wykonania w ramach Kontraktu okreslaja
projekty budowlane, wykonawcze, specyfikacje techniczne, oraz wszystkie inne doku-
menty przekazane przez Zamawiajacego.
Wykonawca powinien zapewni¢ catos$¢ robocizny, materiatow, sprzetu, narzedzi, trans-
portu i dostaw, niezbednych do wykonania catosci rob6t objetych umowg zgodnie z jej
warunkami, Projektem, Specyfikacjg Techniczng i ewentualnymi wskazéwkami Inzy-
niera. Celem nadrzednym dziatan Wykonawcy ma by¢ osiggniecie zamierzonego rezul-
tatu w postaci wykonania obiektéw budowlanych, kompletnych z punktu widzenia celu,
ktéremu maja stuzyc.

Ponadto Wykonawca w ramach Kontraktu i Zatwierdzonej Kwoty Kontraktowej jest zo-

bowigzany do:

a) wykonania robot tymczasowych i towarzyszacych niezbednych do zrealizowania ro-
bét podstawowych, osiagniecia zaktadanego celu, efektéw i rezultatéw Kontraktu,

b) wykonania wszelkich niezbednych opracowan koniecznych do uzyskania pozwolenia
na uzytkowanie (jezeli wymagane);

c) wykonania wszelkich koniecznych badan, analiz, préb, testéw itp.

d) wykonania niezbednych instrukcji eksploatacyjnych oraz przeszkolenia pracownikdéw
Zamawiajacego i przysztych uzytkownikow,

e) wypetnienia wszelkich zalecen, zapiséw i zobowigzan wynikajacych z Warunkdéw
Technicznych, decyzji, pozwolen, uzgodnien, opinii i innych dokumentéw formalno-
prawnych przekazanych Wykonawcy przez Zamawiajacego,

f) uaktualnienia dokumentéw formalno-prawnych, w przypadku utraty przez te do-
kumenty waznosci,

g) uzyskania, w imieniu Zamawiajgcego, wszelkich brakujacych lub koniecznych po-
zwolen i uzgodnien do realizacji robét wchodzacych w sktad Kontraktu;

h) przedkfadania do odbioréw, dla celéw rozliczeniowych, dokumentéw i/lub zestawien
wykonanych robdét w dostosowaniu do wytycznych Inzyniera, Zamawiajacego i In-
stytucji Zarzadzajacej i/lub Posredniczacej;

i) wykonania wszystkich prac zwigzanych z wykonaniem robét zasadniczych;

j) pokrycia ewentualnych strat i usuniecia szkdd powstatych na przedmiotowym tere-
nie w zwigzku z prowadzeniem prac.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku na-
stepujgco:

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (ST) - np. H.00.00.00 stanowig
opracowania zawierajace w szczegolnosci zbiory wymagan, ktore sg niezbedne do
okreslenia standardu i jakosci wykonania robdt, w zakresie sposobu wykonania ro-
bét budowlanych, wiasciwosci wyrobdéw budowlanych oraz oceny prawidtowosci wy-
konania poszczegdlnych robot a takze procedur ich odbioru.

1.4.2. Aprobata techniczna - dokument, potwierdzajacy pozytywng ocene techniczng wy-

robu i stwierdzajacy jego przydatnos¢, wydany przez jednostke upowazniong
do tego. Spis tych jednostek zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie dopuszczenia do sto-
sowania w budownictwie nowych materiatédw oraz nowych metod wykonania robot
budowlanych (Dz. U. Nr 10 z 1995r. poz. 48).

1.4.3. Certyfikat zgodnosci - dokument, wydany przez notyfikowang jednostke certyfiku-

jaca, potwierdzajacy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne z okreslong
normg lub aprobatg techniczna.

1.4.4. Deklaracja wtasciwosci uzytkowych - dokument wymagany przy wprowadzaniu na

rynek i udostepnianiu wyrobu budowlanego objetego norma zharmonizowang lub
wydang dla niego Europejskg Oceng Techniczng zawierajacy nastepujace informa-
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1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

1.4.10.

1.4.11.

1.4.12,

1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.
1.4.18.

cje: numer deklaracji wilasciwosci uzytkowych, typ wyrobu (niepowtarzalny kod
identyfikacyjny typu wyrobu), dane dotyczace identyfikacji wyrobu przez producen-
ta, dane producenta, zamierzone zastosowanie zgodnie z odpowiednig zharmonizo-
wang specyfikacjg techniczng wyrobu (hEN lub EDO), numer referencyjny i date
wydania hEN lub EOT, system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych,
informacje o udziale jednostki notyfikowanej, wtasciwosci uzytkowe tych zasadni-
czych charakterystyk, ktore wigza sie z zamierzonym zastosowaniem.

Dokumentacja Projektowa — dokumentacja stuzgca do opisu przedmiotu zamdwienia na
wykonanie robot budowlanych, sktada sie w szczegdlnosci z: projektu (o szczegdtowosci
projektu wykonawczego), przedmiaru robdt oraz STWIOR.

Dziennik robdét (wewnetrzny dziennik budowy) - zeszyt z ponumerowanymi strona-
mi, stanowigcy dokument przebiegu robdét budowlanych, stuzacy do notowania zda-
rzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania doko-
nywanych odbiordéw robédt, przekazywania polecen i innej korespondencji technicz-
nej pomiedzy Inzynierem, Wykonawca i projektantem.

Inzynier — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zama-
wiajacego, o ktdérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna
za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kiero-
wania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Przedstawiciel Wykonawcy - oznacza osobe, wymieniong przez Wykonawce w Kon-
trakcie lub wyznaczong przez Wykonawce do dziatajgcg w imieniu Wykonawcy.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robdét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tole-
rancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stro-
nami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét
w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zatgcznikédw. Wpisy w ksigzce obmia-
row podlegajq potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych
z oceng jakosci materiatdw oraz robét.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumen-
tacjq projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Obmiar robét - pomiar wykonanych robot budowlanych, ktéry ma za zadanie okre-
sla¢ zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg faktycznego zakresu wykonanych robdt,
wg stanu na dzien jego przeprowadzenia albo w celu obliczenia wartosci robot uzu-
petniajacych lub dodatkowych, nie objetych przedmiarem. Roboty mozna uznac za
wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi
w projekcie wykonawczym i szczegdtowych specyfikacjach technicznych, a ich ilos¢
podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robdt, wchodza-
cym w sktad Umowy.

Odbidr czesciowy (robot budowlanych) - nazwa odbioru robot ulegajgcych zakryciu
i zanikajacych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbior czesci obiektu bu-
dowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania przed zakoncze-
niem i odbiorem catego zakresu robét objetego Kontraktem, ktéry jest traktowany
jako ,odbidr koricowy".

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych
Zz prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentadji projektowe].

Przedmiar robot - to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskaza-
niem podstaw ustalajgcych szczego6towy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specy-
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fikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zesta-
wieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot podstawowych.

1.4.19. Przetargowa dokumentacja projektowa - opis przedmiotu zamowienia, na ktéry
sktadajq sie nastepujace elementy: projekt, specyfikacje techniczne wykonania
i odbioru robdét budowlanych wraz ze wszystkimi decyzjami, pozwoleniami
i uzgodnieniami wydanymi dla projektu.

1.4.20. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét
oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu budowy.

1.4.21. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng ca-
tos¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji
techniczno-uzytkowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wbudowanych materiatéw oraz za jakos$c
wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST, obowigzuja-
cymi normami i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ catos¢ robocizny, materiatéw, sprzetu, narzedzi, trans-
portu i dostaw, niezbednych do wykonania robot objetych umowa, zgodnie z jej wa-
runkami, Dokumentacjg projektowa, Specyfikacja techniczng wykonania i odbioru ro-
bét budowlanych i ewentualnymi wskazéwkami Inzyniera. Przed ostatecznym odbio-
rem robot Wykonawca uporzadkuje Teren Budowy i przylegty teren, dokona rozliczenia
wykonanych robédt, dostaw inwestorskich, materiatéw z demontazu i przygotuje obiekt
do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi Inzynierowi komplet
dokumentéw budowy wymagany przepisami prawa budowlanego i Kontraktu, dokona
rozliczenia za zuzyte media oraz protokolarnego rozliczenia z tytutu korzystania z te-
renu, drdg i dzierzawionych obiektow.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wyko-
nawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i ad-
ministracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktédw gtdwnych trasy oraz reperdw, po-
zwolenie na budowe (lub poswiadczenie o braku wniesienie a sprzeciwu przez organ,
jezeli realizacja robdt bedzie nastepowata na podstawie zgtoszenia robdét budowlanych
niewymagajacych pozwolenia na budowe), dziennik robot i ksiege obmiaru oraz jeden
egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

Wykonawca jest obowigzany umiesci¢ na swéj koszt tablice informacyjne wymagane
Prawem budowlanym. Tablice informacyjne bedgq utrzymywane przez Wykonawce
w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

1.5.3. Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce

Zgodnie z umowg, w ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wyko-
nania zasadniczych robot, Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania
Inzynierowi do akceptacji nastepujacych dokumentéw:

- projekt zaplecza budowy, w tym zaplecza dla Inzyniera (o ile bedzie wymagane)
z projektem zasilania czasowego w energie elektryczng (o ile wykonawca nie zamierza
wykorzystywac innych alternatywnych zrédet zasilania) i przytaczy do sieci wodocig-
gowej i kanalizacyjnej dla potrzeb zaplecza (o ile Wykonawca nie zaproponuje alterna-
tywnego rozwigzania w zakresie zapewnienia wymagan przepisow odnosnie BHP
w tym zakresie);

- projekt zasilania terenu budowy w energie elektryczng oraz wode, projekt zagospo-
darowania placu budowy, projekt przytacza urzadzen (telefon i fax) do sieci telekomu-
nikacyjnej,

- projekt rozbiérek,

- projekt objazdow tymczasowych na czas budowy,
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- projekt organizacji ruchu na czas prowadzenia robét.

Wykonawca sporzadzi dokumentacje fotograficzng wszystkich istotnych elementéw
Robét, w tym w szczegdlnosci robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, a w odniesie-
niu do robdt inzynieryjnych, teren budowy i teren przylegty, przed rozpoczeciem robét
i po ich zakonczeniu. Wykonawca sporzadzi dokumentacje powykonawcza, w tym do-
kumentacje geodezyjno-wykonawczg dla zrealizowanych Robét - zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami.

Koszt tej dokumentacji Wykonawca winien uwzgledni¢ w cenach jednostkowych Robdét.

1.5.4. Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami

Wykonawca we witasnym zakresie i na swéj koszt opracuje i uzgodni oraz uzyska za-
twierdzenie Inzyniera:

- projekt organizacji budowy i robot,
- szczeg6towy harmonogram robét i finansowania,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
- program zapewnienia jakosci.
1.5.5. Projekt organizacji budowy i robét

Opracowany przez Wykonawce projekt organizacji budowy i robot musi by¢ dostoso-
wany do charakteru i zakresu przewidywanych do wykonania robdt. Ma on zapewnic
zaplanowany sposéb realizacji robot, w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organi-
zacyjne, ktére zapewnig realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfi-
kacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego realizacjag umowy oraz harmono-
gramem robot. Projekt ten powinien zawiera¢:

- organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drdg i placéw manewrowych,
oraz dojazdu do terenu budowy,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robdt.

W przedmiotowym projekcie organizacji robét nalezy uwzglednic:

- rozmieszczenie przejs¢ i drog technologicznych i placow manewrowych, przy
uwzglednieniu warunku nie wykraczania poza przekazany teren budowy,

- wykonanie zasilania czasowego terenu budowy (o ile wykonawca nie zamierza wyko-
rzystywac innych alternatywnych zrédet zasilania),

- wykonanie przytaczy do sieci wodociggowej dla potrzeb budowy, o ile Wykonawca nie
zaproponuje alternatywnego rozwigzania w zakresie zapewnienia wymagan przepisow
odnosnie BHP w tym zakresie, a dotyczacych terenu budowy.

1.5.6. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan BIOZ)

W trakcie realizacji rob6t Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzuja-
cych przepiséw i wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu,
w ramach prac przygotowawczych do realizacji robdt, zgodnie z wymogami ustawy -
Prawo budowlane, jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi
program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi za-
pewnié, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe
dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

1.5.7. Zgodnosc robét z dokumentacjg projektowg i ST

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonaw-
cy przez Inzyniera stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym
Z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontrak-
towych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inzyniera, ktéry podejmie
decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci w dokumentacji, wymiary podane na piSmie sa wazniejsze
od wymiardéw okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.
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Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedq zgodne z dokumentacja pro-
jektowg i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelo-
we, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleran-
cji. Cechy materiatdow i elementéw budowli muszg wykazywaé zgodnosc z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedq w peini zgodne z Dokumentacjq pro-
jektowa lub ST i wptynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie ma-
teriaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponow-
nie na koszt Wykonawcy.

1.5.8. Zabezpieczenie terenu prac

a)

b)

Dojazd

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu zwigzanego z dojazdem do miejsca
remontu oraz utrzymania istniejgcych drog dojazdowych (w tym do biezacego ich
czyszczenia), w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru osta-
tecznego robot.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. Kazda
zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdora-
Zowo ponownego zatwierdzenia projektu.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania wynikajacego z tych uzgodnien zabezpie-
czenia i oznakowania oraz do poinformowania we wskazany sposdb innych uzytkowni-
kéw o prowadzonych pracach i wynikajacych z tego utrudnieniach.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: $wiatta ostrzegawcze,
sygnaty, itp., zapewniajac w ten sposdb bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.
Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych znakéw, dla kté-
rych jest to nieodzowne ze wzgleddéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera.
Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
w sposob uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona
przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wiaczony w cene kontraktowa.

Zabezpieczenie terenu prac

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu prac w okresie trwania realiza-
cji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia za-
bezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze
oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci i innych.
W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wy-
raznie oznakuje teren prac, w sposob uzgodniony z Inzynierem.

Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy
realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem.

W wypadku rozlania paliwa badz chemikaliow na budowie, nalezy przerwac¢ wszelkie
prace, zatrzymac zrodto wycieku i skazony grunt niezwlocznie wykopac¢ i usung¢ z bu-
dowy. Natychmiast nalezy zawiadomic Inzyniera o tym incydencie.

Wykonawca jest zobowigzany do takiego prowadzenia robét, by nie stwarzac¢ zagrozen
w zegludze na czynnym torze wodnym, badz jego zanieczyszczen. Jakiekolwiek zanie-
czyszczenie zostanie niezwiocznie usuniete przez Wykonawce na jego koszt. O kazdym
incydencie Wykonawca natychmiast powiadomi Inzyniera.

1.5.9. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie prze-
pisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania remontu i wykanczania robét Wykonawca bedzie:
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a) utrzymywac teren prac,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do prze-
pisdw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu prac
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub débr publicznych i in-
nych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub in-
nych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje warsztatow, magazyndw, sktadowisk,

b) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem akwenu pyfami, paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi
lub substancjami toksycznymi,

e Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

e przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

e mozliwoscig powstania pozaru.

c) prace sprzetu uzywanego podczas realizacji Robét, tak by nie powodowata zanie-
czyszczen srodowiska naturalnego na terenie prac i poza nim.

Wykonawca ma obowigzek:

e Gromadzi¢ materiaty pochodzace z remontu w wydzielonych do tego miejscach
i zagospodarowac je w sposob bezpieczny dla srodowiska.

e W przypadku rozlewu produktéw naftowych z maszyn i pojazdéw na terenie prac,
nalezy zastosowaé odpowiednie $rodki zabezpieczajace przedostanie sie szkodli-
wych substancji do wdd i ziemi.

e Glosne prace budowlane prowadzic tylko w porze dziennej od godz. 6.00 do godz. 22.00.

e Uregulowac stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

e Do pracy dopuscic¢ tylko sprzet budowlany oraz inne maszyny wykorzystane do wy-
konywania przewidzianych w fazie budowy prac sprawny technicznie, charakteryzu-
jacy sie niskg emisyjnoscig zanieczyszczen emisyjnych do powietrza.

e Ograniczy¢ czas pracy maszyn i urzadzen posiadajgcych silniki napedzane olejem
napedowym, w celu ograniczenia zanieczyszczenia powietrza substancjami gazo-
wymi, wydzielanymi podczas spalania oleju napedowego w silnikach.

e Prowadzic statg kontrole sprzetu wykorzystywanego w fazie realizacji przedsiewziecia.

e Prowadzi¢ ewidencje odpaddow w oparciu o dokumenty okreslone w rozporzadzeniu
Ministra srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw dokumentéw sto-
sowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U.2014 nr.0 poz. 1973).

e Po zakonczeniu realizacji przedsiewziecia Wykonawca zobowigzany jest uporzadko-
wac teren, bezwarunkowo przywroci¢ stan pierwotny drédg dojazdowych, jak tez
zrekultywowac teren wykorzystywany pod zaplecze. Koszty tych dziatan Wykonaw-
ca winien uwzgledni¢ w cenach jednostkowych robét.

1.5.10. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw
sprawny sprzet przeciwpozarowy na terenie prac, w magazynach oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0s6éb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywota-
nym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.11. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacq brak szkodliwego oddziatywa-
nia tych materiatdw na srodowisko.

1.5.12. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé sie do ustawowych ograniczen naciskdédw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Inzynier
moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu.
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1.5.13. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajqcych odpo-
wiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjal-
ne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powy-
zej nie podlegajq odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w cenie kontraktowej.

W szczegdlnosci, zwraca sie uwage Wykonawcy na wilasciwe:

-ochronne nakrycie gtowy, obuwie i odziez ochronng,

-zabezpieczenie przed wptywami atmosferycznymi i dziataniem fal, jesli nie sq one za-
liczone jako ,sita wyzsza”,

-urzadzenia budowlane w tym wszelkie zawiesia, liny, haki itp.,

-dojscia na teren prac i o$wietlenie,

-sprzet pierwszej pomocy i procedury awaryjne,

-pomieszczenia dla pracownikow Wykonawcy, w tym umywalnie i toalety,

-Srodki przeciwpozarowe przy robotach i pomieszczeniach.

Powyzszy wykaz nie jest zamkniety, a Wykonawca odpowiada za zapewnienie, ze
wszelkie wymogi i zobowigzania bezpieczenstwa i higieny pracy przy robotach i dla
pracownikdédw oraz warunki socjalne sg spetnione.

Zgodnie z artykutem 2| a ust.1 Ustawy "Prawo budowlane", Kierownik Budowy winien
sporzadzi¢ lub zapewnié¢ sporzadzenie przed rozpoczeciem remontu plan bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia uwzgledniajac specyfike obiektu budowlanego i warunki pro-
wadzenia robdt.

1.5.14. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia ro-
bét przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowa-
lajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzynie-
ra powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzyma-
niu tego polecenia.

1.5.15. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wia-
snosci publicznej lub prywatnej. Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewfasciwym prowa-
dzeniem Robdt, lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszko-
dzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosé. Stan uszkodzonej lub naprawionej
wilasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca powiadomi wszystkie instytucje obstugujace urzadzenia i instalacje pod-
ziemne i nadziemne o prowadzonych robotach i spowoduje przeprowadzenie przez te
instytucje wszelkich niezbednych adaptacji i innych koniecznych robét w obrebie tere-
nu budowy w mozliwie najkrotszym czasie, nie dtuzszym jednak niz w czasie przewi-
dzianym w programie robot. Wykonawca bedzie wspétpracowat w zakresie przeprowa-
dzenia wymienionych robot.

Zaktada sie, ze Wykonawca zapoznat sie z zakresem robdt wymienionych powyzej i ze
planujac swoje roboty uwzglednit ich przeprowadzenie. W zwigzku z tym, roboty wy-
mienione powyzej, przeprowadzone w zakresie i terminie ustalonym przed podpisa-
niem Kontraktu, nie mogg by¢ podstawa do zmiany terminu realizacji Kontraktu.
Gdyby zaistniato przypadkowe uszkodzenie istniejacych instalacji lub urzadzen pod-
ziemnych lub nadziemnych Wykonawca natychmiast powiadomi o tym fakcie odpo-
wiednig instytucje uzytkujacq lub bedaca wiascicielem tych instalacji lub urzadzen
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a takze Inzyniera. Wykonawca bedzie wspofpracowalt w usunieciu powstatej awarii
z odpowiednimi stuzbami specjalistycznymi.

Zaleca sie aby Wykonawca przed rozpoczeciem robdt uzgodnit ze wszystkimi wiascicie-
lami infrastruktury podziemnej, zlokalizowanej na terenie placu budowy, zaplecza wy-
konawcy i pod drogami dojazdowymi, jej aktualny przebieg. Jakiekolwiek uszkodzenia
instalacji lub urzadzen podziemnych lub nadziemnych wykazanych na planach i rysun-
kach dostarczonych Wykonawcy przez Zamawiajacego, obcigza Wykonawce i zostang
usuniete na jego koszt. Wykonawca moze dochodzi¢ zwrotu kosztu usuniecia awarii
urzadzen i instalacji podziemnych od instytucji je obstugujacych, jesli nie zostaty one
wykazane na uzgodnionych planach lub rysunkach.

1.5.16. Wymagania dotyczace ruchu pojazdéw

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem
pojazdow zwigzanym z wykonywaniem robot i naprawi lub wymieni wszystkie uszko-
dzone elementy na koszt wlasny, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

1.5.17. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze cen-
tralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sgq w jakikolwiek
sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za prze-
strzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub in-
nych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub
zwigzanych z wykonywaniem robot i w sposdb ciagty bedzie informowaé Inzyniera
o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.
Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane
z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem
przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji
dostarczonej przez Inzyniera.

1.5.18. Rdwnowaznos¢ norm i zbiordw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy,
ktére spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty,
bedg obowigzywac¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotfanych norm i przepiséw, o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.
W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do kon-
kretnego kraju lub regionu, mogg byc¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy za-
pewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy,
pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera. Rdznice
pomiedzy powofanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ do-
ktadnie opisane przez Wykonawce i przediozone Inzynierowi do zatwierdzenia.
W przypadku, kiedy Inzynier stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg za-
sadniczo réwnego lub wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje sie do
norm powotanych w dokumentach.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek mate-
riatdw przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia,
szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrddta zamawiania tych materiatow
jak réwniez odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatéw.
Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrddfa nie oznacza automatycznie, ze wszel-
kie materiaty z danego zrddta uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca nie moze stosowacé Materiatéw i Urzadzen bez uzyskania wczesniejszej ak-
ceptacji Inzyniera. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujq sie niezbadane i nie zaak-
ceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposdb ciggty spetniajag wymagania ST w czasie
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realizacji robdt. Inzynier moze poleci¢ przeprowadzenie dodatkowych testow na mate-
riatach, urzadzeniach przed ich dostarczeniem na teren prac oraz moze poleci¢ prze-
prowadzenie dalszych testdw, o ile uzna to za wtasciwe juz po ich dostawie.
Wykonawca przedstawi na zyczenie Inzyniera probki do jego akceptacji, a przed
przedstawieniem probek Wykonawca upewni sig, ze sg one faktycznie reprezentatyw-
ne pod wzgledem jakosci dla materiatu, z ktdorego takie probki zostajg pobrane,
a wszelkie materiaty i inne rzeczy wykorzystane podczas prac bedg réwne pod wzgle-
dem jakosci zatwierdzonym prébkom. Badania wykonane beda na koszt Wykonawcy.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia polskich ttumaczen dokumentéw zwig-
zanych z materiatami.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu prac i ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty za-
kupione, to koszt tych materiatdow zostanie odpowiednio przewartos$ciowany (skorygo-
wany) przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem
i niezaptaceniem.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatow szkodliwych dla otoczenia i ludzi.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastoso-
wania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera
0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okre-
sie diuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych
przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
uzyte do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢
i wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu bu-
dowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera.

2.5. Inspekcja wytworni materiatow

2.6.

Wytwornie materiatdw mogq byc¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu

sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materia-

téw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg

stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, musza byc¢ spet-

nione nastepujace warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatdw w czasie przeprowadzania inspekdcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni,
gdzie odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji robét,

¢) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu, nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzy-
ska dla Inzyniera zezwolenie dla przeprowadzenia inspekgji i badan w tych miejscach.

Postepowanie z materiatami z rozbidrek

W wyniku projektowanych robét powstang odpady nalezace do grupy - odpady z bu-
dowy, remontoéw i demontazu obiektow budowlanych.

Dla wytworzonych odpadéw Wykonawca zobowigzany jest do przedtozenia na 30 dni
przed rozpoczeciem prac budowlanych powodujacych wytwarzanie odpaddw, informa-
cji o wytwarzanych odpadach innych niz niebezpieczne oraz o sposobach gospodaro-
wania tymi odpadami.

Elementy konstrukcji muszg trafi¢ do przerdbki (utylizacji lub unieszkodliwienia). Nie-
dozwolone jest rozkuwanie istniejacej konstrukcji i wrzucenie gruzu do wody ani pozo-
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stawienie elementdéw stalowych na dnie akwenu. Wykonawca musi poczynic takie za-
bezpieczenie, alby powstate odpady nie trafity na dno basenu. Odpowiednie dokumen-
ty ze zdania materiatéw do utylizacji lub unieszkodliwienia muszg trafi¢ do Inzyniera.
Przy pracach rozbidrkowych zabrania sie wykorzystania metody wybuchowej.

Materiaty z rozbiorki Wykonawca wywiezie do miejsca recyklingu lub unieszkodliwiania
odpaddw.

Optaty ponoszone w tych punktach obcigzajg Wykonawce i powinny by¢ uwzglednione
w cenach ofertowych.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowo-
duje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow
i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub harmonogramie robot.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera.
Sprzet bedacy wifasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca winien posiada¢ dokumenty potwierdzajace dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca
bedzie konserwowac sprzet jak réwniez naprawiac lub wymieniaé sprzet niesprawny.
Jakikolwiek sprzet, w tym ptywajacy, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantuja-
ce zachowania warunkdéw umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie do-
puszczone do robdt. Sprzet ptywajacy musi mie¢ wymagane przepisami $wiadectwa
zdolnosci zeglugowej. Jednostki ptywajace - holowniki, fodzie motorowe, dzwigi ptywa-
jace itd. powinny by¢ wyposazone w sprzet ratunkowy. Sprzet ratunkowy powinien by¢
rowniez dostepny dla ludzi pracujacych poza jednostkami.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba i rodzaj srodkoéw transportu powinna zapewniaC prowadzenie robot zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST w terminie przewidzianym
umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace prze-
piséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskédw na o$ i innych pa-
rametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych, dojazdach do te-
renu budowy oraz akwenach wodnych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdot zgodnie z warunkami umowy
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robédt, za ich zgodnosc
z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, PZ], harmonogramem robdt opracowa-
nym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca jest odpowiedzialny za
stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wyso-
kosci wszystkich elementédw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w do-
kumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera przez uprawnio-
nego geodete.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, usu-
niete przez Wykonawce na wtasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skut-
kiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pisSmie przez Inzyniera.
Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
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Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét
bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji pro-
jektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier
uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy pro-
dukcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan nauko-
wych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym
przez Inzyniera, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponie-
sie Wykonawca.

Specyfikacja Techniczna nie jest w petni wyczerpujaca, gdyz nie moze obja¢ wszyst-
kich szczegbtdow projektéw i Wykonawca winien to wzig¢ pod uwage przy planowaniu
budowy, realizujac roboty czy kompletujac dostawy sprzetu oraz wyposazenia.

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy doktadne przestudiowanie wszystkich rysunkéw
i Specyfikacji Technicznych i doktadne zrozumienie zakresu robdt. Wykonawca winien
zapewnic i wykona¢ wszystko, co niezbedne do prawidiowego przeprowadzenia robot
zgodnie z rzeczywistg intencjq i znaczeniem rysunkdw zaktadajac, ze ta intencja jest
Zrozumiata.

Wykonawca winien niezwtocznie wprowadzi¢ poprawki do Dokumentacji dostarczonej
mu przez Inzyniera majgc na uwadze modyfikacje wprowadzone podczas wykonywa-
nia Robdét. Wykonawca powiadomi na piSmie Inzyniera z kopig do Zamawiajgacego
o wszystkich brakach Dokumentacji lub Specyfikacji Technicznych w terminie 30 dni
od podpisania Kontraktu, oraz o wszelkich dodatkowych rysunkach lub szczegétowych
specyfikacjach technicznych, ktére mogtyby okazac sie niezbedne do przeprowadzenia
robét lub innych czynnosci objetych Kontraktem.

Wykonawca opracuje lub zapewni opracowanie projektu organizacji placu budowy.
Projekt sktada sie z czesci opisowej i graficznej.

Czesc¢ opisowa projektu zagospodarowania placu budowy obejmuje m.in.:

1) wielkos¢ potrzeb i ich rodzaj w zakresie powierzchni administracyjnej
z uwzglednieniem powierzchni dla Inzyniera, socjalnej, magazynowej zadaszonej
oraz sktadowisk, ewentualne zorganizowanie produkcji pomocniczej dla budowy,
przemieszczania placu budowy np. wzdtuz trasy itp.,

2) opis techniczny budynkéw tymczasowych, ogrodzenia i drég dojazdowych,

3) sposob dostarczania materiatéw, betondw, zapraw i innych,

4) wielkos¢ potrzeb w korzystaniu z wody i energii elektrycznej,

5) potrzeby i ewentualne ograniczenia w korzystaniu z drég publicznych,

6) zasady oswietlenia placu budowy i otoczenia oraz oswietlenia ostrzegawczego,

7) rodzaj i ilos¢ podrecznego sprzetu gasniczego,

8) warunki i miejsca sktadowania ziemi z wykopow, a takze zasady gromadzenia
i usuwania odpadow z placu budowy,

9) zabezpieczenie srodowiska przyrodniczego.

Czesc¢ graficzna projektu zagospodarowania placu budowy obejmuje m.in.:

1) granice placu budowy, linie ogrodzenia i ewentualne zajecie czesci pasa drogowego,

2) usytuowanie obiektéw zaplecza administracyjnego, socjalnego, magazynowego,
sktadowisk, a w razie potrzeby - zaplecza technicznego budowy,

3) drogi dojazdowe,

4) punkt przytaczenia zasilania energetycznego i wody oraz ich odprowadzenia do
punktow odbioru, a takze odprowadzenia Sciekow,

5) rozmieszczenie pomocniczego sprzetu gasniczego, hydrantdw, przeciw-
pozarowych zbiornikdw wodnych itp.

Wykonawca, opracuje (lub zapewni opracowanie) projekty organizacji budowy. Projekt
organizacji budowy obejmuje m.in.:

1) szczegdtowe zastawienie ilosci robot z charakterystykg techniczng,

2) metody i systemy wykonania robot z uwzglednieniem Srodkow realizacji, jak:
materiaty, maszyny i urzadzenia pomocnicze, zatrudnienie i in.,

3) harmonogramy wykonania robét, pracy maszyn i urzadzen,

4) plany zatrudnienia,

5) zapotrzebowanie i harmonogramy dostaw materiatow,

6) instrukcje montazowe i bhp,

7) rysunki robocze specjalnych rusztowan i deskowan.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za prawidtowe, zgodne z dokumentacjg projekto-
wa, wytyczenie wszystkich nowo projektowanych obiektéw przez uprawnionego geo-
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6.

dete, ktéry przeniesie wysokosci z reperow, wyznaczy kierunki i spadki zgodnie z do-
kumentacjq projektowa.

Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i pelnego uporzadkowania
terenu wokdt budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymog okreslony przepi-
sami administracyjnymi i Prawem Budowlanym.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

b)

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakos¢ robot. Wykonawca jest zobowigzany

opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera Program zapewnienia jakosci. W Pro-

gramie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposdb wyko-
nywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujacy
wykonanie robot zgodnie z dokumentacjq projektowa, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

czes¢ 0golng opisujacy:

— organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,

— organizacje ruchu na terenie budowy wraz z oznakowaniem robot,

— sposob zapewnienia warunkéw bhp.,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robdt,

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykony-
wanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wta-
snego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz forme gromadzenia wynikdow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,
nastaw mechanizmoéw sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania
tych informacji Inzynierowi;

czes¢ szczegbtowq opisujacq dla kazdego asortymentu robdt:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-
kontrolne,

— rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw,

— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,

— sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, le-
galizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot,

- sposoOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac¢ zatozong jakosc robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatéw. Wyko-
nawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materia-
téw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowa-
dzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatow oraz robdt z czesto-
tliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami za-
wartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sq okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie
Z umowa.
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Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, Zze wszystkie stosowane urzadzenia
i sprzet badawczy posiadajgq wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedo-
ciagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laborato-
rium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak po-
wazne, ze moga wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma
uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedo-
ciggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw pono-
si Wykonawca.

W przypadku, gdy Wykonawca posiada certyfikat ISO 9001, jest zobowigzany do opra-
cowania programu i planu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania probek bedq dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych ma-
teriatow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zo-
stang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z witasnej woli. Koszty tych dodatko-
wych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciw-
nym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzy-
niera. Przed przystgpieniem do pomiardow lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedq przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostar-
czonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Warunki wykonania i kontroli Robot dotyczg catego zakresu prac nad i pod woda.
Wykonanie prac kontrolnych i odbiorow czesciowych oraz przekazanie atestéw przez
nurka powinno by¢ odnotowane bezwzglednie w Dzienniku Robot.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania mate-
riatbw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw
powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonaw-
ce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéow i robot
z wymaganiami ST na podstawie wynikow wiasnych badan kontrolnych jak i wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
oprze sie wyfacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot
z dokumentacjg projektowa i ST. Moze rowniez poleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku
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catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty/wyroby budowlane spetniajace wymogi
okreslone w Ustawie z 13.06.2013 r. (Dz. U. poz.898) o zmianie ustawy o wyrobach bu-
dowlanych (ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych Dz. U. Nr 92,
poz. 881 z pézn. zm.) oraz ustawy o systemie oceny zgodnosci , zgodnie z ktérymi:

e wyréb budowlany objety normg zharmonizowang lub europejska oceng techniczng
moze by¢ wprowadzony do obrotu wytacznie zgodnie z wymaganiami rozporzadze-
nia 305/2011 (oznakowane CE- Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady
UE z 9 marca 2011 r.),

e wyréb budowlany nieobjety normga zharmonizowang lub europejska oceng technicz-
ng moze by¢ wprowadzony do obrotu po oznakowaniu znakiem budowlanym zgod-
nie z dotychczas obowigzujacymi przepisami (wyrob zgodny z Polska Norma wyrobu
lub aprobatg techniczng),

e wyrob budowlany dla ktérego nie ustanowiono zharmonizowanych specyfikacji
technicznych moze by¢ udostepniony na rynku krajowym, o ile zostat legalnie
wprowadzony do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej, a jego
wilasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty
budowlane zaprojektowane i budowane w sposéb okreslony w przepisach technicz-
no-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej. Wraz z wyrobem
przekazywana jest informacja o jego wtasciwosciach uzytkowych, instrukcje stoso-
wania i obstugi, a takze informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i bezpieczen-
stwa, jakie ten wyrdb stwarza.

6.8. Dokumenty budowy

1. Dziennik robot
Dziennik robdt jest wymaganym dokumentem obowigzujgcym Zamawiajgacego i Wyko-
nawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwaran-
cyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika robdt zgodnie z obowigzujacymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku robét bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku robot bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem oso-
by, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbo-
wego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika robot protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do dziennika robot nalezy wpisywac¢ w szczegodlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

— date uzgodnienia przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw
robét,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robdt,

— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycz-
nymi,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed
i w trakcie wykonywania robdét,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

— dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzo-
nych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
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— wyniki préb poszczegolnych elementdéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Na budowie jako zataczniki do Dziennika Robdt muszg by¢ prowadzone dzienniki:
- dziennik - raport z prac dziennych.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika robdt bedq przed-
fozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika robot Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika robdt obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projek-
tant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wyko-
nawcy robot.
2. Ksigzka obmiardéw
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb
ciagty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw. Mogg
by¢ prowadzone miesieczne karty obmiaréw (po uzgodnieniu formy i sposobu prowa-
dzenia z Inzynierem).
3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty
te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera.

4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) naste-
pujace dokumenty:

a) raport dzienny,

b) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

c) protokoty przekazania terenu budowy,

d) decyzje administracyjne i uzgodnienia z osobami trzecimi, i inne umowy cywilno-
prawne,

e) zgtoszenia robdt do ptatnosci,

f) dokumenty Wykonawcy wymagane Kontraktem, np. wnioski materiatowe,

g) Komunikaty (pisma), dokumenty zgodne z Warunkami Kontraktu (Polecenia, Po-
wiadomienia, Prosby, Zgody, Zatwierdzenia, Swiadectwa, itp.),

h) Program Robdt (Harmonogram Robét), plan ptatnosci, harmonogram finansowy,

i) Protokoty z préb, inspekcji, odbioréw,

j) protokoty z narad technicznych i koordynacyjnych,

k) Dokumenty zapewnienia jakosci (Dzienniki laboratoryjne, atesty Materiatow, orze-
czenia itp., receptury, wyniki badan kontrolnych i sprawdzen, itp. oraz inne doku-
menty prowadzone wg wymagan Programu Zapewnienia Jakosci, Dokumentacji
i Kontraktu).

[) Ksigzka obmiaru,

m)atesty czystosci dna,

n) podwodne przeglady kontrolne

0) raporty miesieczne Wykonawcy z postepu robot wraz z wszystkimi wymaganymi
przez Warunki Kontraktu zatgcznikami,

p) dokumentacja geodezyjna.

5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe od-
tworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajqcego.
W czasie okreslonym w Warunkach Kontraktu Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzy-
nierowi do akceptacji harmonogram, przedstawiajacy ogoélne metody, przygotowanie,
kolejnos¢ i uzgodnienie w czasie wszystkich czynnosci zwigzanych z robotami.
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Uaktualniony harmonogram przedstawia faktyczny postep osiqgany w kazdej z robét
oraz wplyw tego postepu na synchronizacje pozostatych robdt, w tym jakichkolwiek
zmian dotyczacych kolejnosci wykonywania Robot. Wykonawca zobowigzany jest
przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji uaktualniony harmonogram w okresach wyma-
ganych przez Inzyniera zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie
z dokumentacjq projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Do Obmiaru nie wpisuje sie ewentualnych tolerancji.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakre-
sie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar go-
towych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptat-
nosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmie-
rzone poziomo wzdtuz linii osiowej i podawane w m.

Jesli ST wiasciwe dla danych robdét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedgq wyliczo-
ne w m? jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekroj.

Ilosci, ktére bedg wyliczane powierzchniowo, podawane bedg w m? jako dtugos¢ po-
mnozona przez szerokosc.

Ilosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami ST.

Sprzet i urzadzenia podawane bedgq w szt.

Przy podawaniu dtugosci, objetosci i powierzchni stosuje sie doktadnos¢ do dwoch
znakdw po przecinku.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedg
zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadze-
nia te lub sprzet wymagajq badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym sta-
nie, w catym okresie trwania robdét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow
robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice
mogq by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiardw, ktérego
wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.
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8.

ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustaled odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujgcym etapom
odbioru:

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu (technicznemu),

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu).

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako-
$ci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwia-
jacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu
robét.

Odbioru robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika ro-
bét i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony nie-
zwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dzienni-
ka robdt i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowq, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy (techniczny)

Przed wystapieniem o Przej$ciowe Swiadectwo Platnosci Wykonawca zgtosi do odbioru
czesciowego/technicznego wszystkie roboty, ktorych ptatnos¢ ma dotyczyc.

Odbidr czesciowy/techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot,
pozostajacych dalej pod opieka Wykonawcy Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg
zasad jak przy odbiorze koncowym robét. Odbioru robdt dokonuje Inzynier. Odbidr cze-
sciowy/techniczny nie stanowi podstawy do wydania Wykonawcy Swiadectwa Przejecia.

8.4. Odbiér koncowy robot

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robét

Odbidér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesie-
niu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika robot z bezzwtocznym powiadomieniem na pi-
$mie o tym fakcie Inzyniera.

Odbidr korcowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw,
o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru kornicowego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obec-
nosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakoscio-
wej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdédw badan i pomiardw, oceny wi-
zualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt z Dokumentacja Projektowaq i ST.

W toku odbioru koricowego roboét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania robdt uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetnia-
jacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszcze-
golnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg
i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong
wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Po pozytywnym odbiorze koicowym Inzynier wyda Wykonawcy Swiadectwo Przejecia
w terminie okreslonym w Kontrakcie, a odebrany obiekt przejdzie pod opiekg Zama-
wiajacego. Inzynier w zatgczniku do Swiadectwa Przejecia poda wykaz stwierdzonych
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drobnych wad i termin ich usuniecia. Pozwolenie na uzytkowanie (jezeli wymagane)
uzyskuje Zamawiajacy w oparciu o dokumenty ktorych przygotowanie jest w obowigz-
kach Wykonawcy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robot jest protokdt od-

bioru koncowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce doku-

menty:

1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi przez Wykonawce zmiana-
mi podpisanymi przez Projektanta, zgodnie z Prawem Budowlanym (na kseroko-
piach rysunkow) oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji
umowy i na rysunkach z dokumentacji wykonawczej,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),

3. uwagi i zalecenia Inzyniera, zwtaszcza przy odbiorze Robét zanikajacych i ulegaja-
cych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

4. recepty i ustalenia technologiczne,

5. dzienniki robot i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

6. atesty czystosci dna,

7. dokumenty jakosciowe wbudowanych materiatéw, deklaracje zgodnosci, deklaracje
wilasciwosci uzytkowych wbudowanych materiatéw, dokumenty wymagane ST, PZ] itp.,

8. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST

i PZJ, normami i przepisami,

9. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i po-
miaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

10. sprawozdanie techniczne,

11. oswiadczenie Kierownika budowy sporzadzone wg art. 57 Prawa budowlanego,
0 zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym oraz prze-
pisami, w razie wystgpienia zmian nie odstepujacych w sposéb istotny od zatwier-
dzonego projektu lub warunkédw pozwolenia na budowe, dokonanych podczas wy-
konywania robét, do oswiadczenia Wykonawca obowigzany jest dotaczy¢ kopie ry-
sunkéw wchodzacych w sktad zatwierdzonego projektu, z naniesionymi zmianami,
podpisane przez Projektanta a w razie potrzeby takze uzupetniajacy opis. W takim
przypadku oswiadczenie kierownika budowy musi by¢ potwierdzone przez Projek-
tanta i Inzyniera oraz o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu bu-
dowy, a takze w razie korzystania - ulicy, sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lo-
kalu (nalezy dotaczy¢ protokdt odbioru nawierzchni zajetego pasa drogowego przez
Zarzad Drog i Zieleni, protokoty odbioru innych zajetych terendéw dokonane z ich
wiascicielami),

12. atesty nurkowe - w rozumieniu prawa budowlanego stanowig dokumenty budowy
i beda wchodzi¢ w sktad dokumentacji powykonawczej przekazanej Inwestorowi
w dniu podpisania Koncowego odbioru robdt. Wykonanie prac kontrolnych i odbio-
row czesciowych oraz przekazanie atestéw przez nurka powinno by¢ odnotowane
bezwzglednie w dzienniku robét (prac podwodnych),

13. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzyszacych (np. przetozenie in-
stalacji elektrycznej utp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt witasci-
cielom urzadzen,

14. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot,

15. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego/Inzyniera.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjne-

go nie beda gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg

wyznaczy ponowny termin odbioru korncowego robdt.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda ze-

stawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komi-

sja/Inzynier.

8.5. Odbior ostateczny (pogwarancyjny)

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koricowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Po
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uptywie okresu gwarancyjnego wyznaczonego w Kontrakcie Wykonawca zgtasza Zama-
wiajacemu, ze usunat wszystkie wady stwierdzone w odbiorze koncowym i zaistniate
w okresie gwarancyjnym, a nastepnie zwraca sie o wydanie Swiadectwa Wykonania.
Zamawiajacy powotuje Komisje odbiorowg z udziatem Inzyniera, ktdra sporzadza proto-
két Odbioru ostatecznego (pogwarancyjnego) budowy. W wypadku stwierdzenia przez
Komisje nie usuniecia wszystkich wad lub powstania nowych, Komisja wyznacza Wyko-
nawcy termin ich usuniecia jak najkrotszy z mozliwych, a po ich wykonaniu i zgtoszeniu
tego faktu przez Wykonawce, dokonuje ponownego odbioru. Po pozytywnym Odbiorze
ostatecznym Inzynier wydaje Wykonawcy Swiadectwo Wykonania.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr koricowy robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednost-

ke obmiarowq ustalong dla danej pozycji kosztorysu przez Wykonawce w Ofercie.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢

(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé

wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone

dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

— wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentual-
nych ubytkow i transportu na teren budowy i ubezpieczenia w transporcie,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami, transportem drogg ladowg
i wodng i wszelkimi kosztami przestojéw

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe podane przez Wykonawce w Kosztorysie trak-

towane sg jako ostateczne i nie bedg uwzgledniane zadne roszczenia ptatnosci dodat-

kowych za roboty, chyba zZe roszczenia te wynikaja z Warunkéw Kontraktu.

Okresy ptatnosci oraz ich terminy sg okreslone w Kontrakcie.

Zamawiajacy zaptaci za wykonane roboty zgodnie z obmiarami. W przypadku wykona-

nia robét w ilosci mniejszej niz zaktada tolerancja, Wykonawca bedzie zobowigzany do

poprawienia prac. W przypadku wykonania robot w ilosci wiekszej niz zaktada toleran-

cja Inzynier zadecyduje, czy roboty mozna przyjaé, jednak za zwiekszony obmiar

w stosunku do projektowanego Zamawiajacy nie zapfaci.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdédw umowy i wymagan ogdlnych obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztory-
sie. Wykonawca winien w kalkulacji swoich cen ujg¢ wszystkie koszty wynikajace
z ustalen zawartych w niniejszej H.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” i w specyfikacjach
szczegdtowych dla poszczegdinych elementéw robdt, a takze wynikajace z ustalen za-
wartych w uzgodnieniach projektu, warunkach technicznych zasilania i innych doku-
mentach przedstawionych w dokumentacji projektowej i przedmiarze robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w sposdb bezpieczny, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami
(PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce. Specyfikacje techniczne wykonania i od-
bioru rob6t budowlanych w réznych miejscach powotujg sie na Normy, przepisy bran-
zowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czesc i nalezy je czytaé tacznie,
jak gdyby tam one wystepowaty. Uwaza sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony
z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich
Norm (datowane nie pdzniej niz 28 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postano-
wiono inaczej. Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest
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stosowanie odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.
Podstawowe normy i przepisy:

1.

2.

3.

Rozporzadzenie MTIGM z 6.07.93. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w por-
tach morskich i srédladowych (Dz. U 73. poz. 346).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniej-
szymi zmianami).

Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

. Zarzadzenie Porzadkowe nr 3 Dyrektora Urzedu Morskiego w Gdyni z dnia 18 lipca

2000 r (Dz. Urz. Woj. Pom. Nr 7 z dnia 9 sierpnia 2000 r.).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpie-

czenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U.
z 2003 r. Nr 48 poz.401).

. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 01.06.1998r.

w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ morskie budowle hy-
drotechniczne i ich usytuowanie, Dz.U. Nr 101 poz. 645.

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r w sprawie szczegdtowe-

go zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdétowego za-
kresu robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi
(Dz. U. 03.120.1126).

. Zarzadzenie Porzadkowe nr 12 Dyrektora Urzedu Morskiego w Gdyni z dnia

14 czerwca 2005 r (Dz. Urz. Woj. Pom. Nr 69 ).

. Rozporzadzenie Ministra srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzorow

dokumentdw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. 2014 poz. 1973).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
H.01.01.00
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1.

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét rozbiérkowych dla zadania ,Remont prawego swiatta wejSciowego
do Portu Wiadystawowo”.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest uzywana jako dokument przetargowy i wchodzi w zakres
umowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3.

Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot rozbidérkowych
obiektdéw zwigzanych z realizacjq zadania ,Remont prawego swiatta wejsciowego
do Portu Wiadystawowo”.
Roboty rozbiérkowe obejmuja:

a. demontaz katownika ochronnego z krawedzi stopni schodow;

b. sfazowanie krawedzi przerw dylatacyjnych (skucia betonu);

c. strumieniowo-$cierne oczyszczenie powierzchni betonowych i stalowych z korozji

i farb;

d. lokalne skucia skorodowanego betonu;

Gruz nalezy wywiez¢ do zaktadu utylizacji; stal do skupu ztomu.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia zastosowane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne ze Specyfikacjg Technicz-
na ,Wymagania Ogdlne”, Dokumentacjq Projektowg i normami technicznymi.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, za zgodnos¢ z Dokumen-
tacjq Projektowaq, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét po-
dano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogodlne”.

MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogodlne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidto-
we wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej
oraz zgodnie z zatozong technologia.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie powoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Wykonawca winien posiada¢ kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania zgodnie z ich przeznaczeniem.

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet lgdowy zapewniajgcy wtasciwe wykonanie
robét.

TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Przewozony tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

WYKONANIE ROBOT

1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami:
Specyfikacji Technicznej, Dokumentacji Projektowej i poleceniami Inzyniera.
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3. Podczas prowadzenia prac demontazowych nalezy ze szczegdlng starannoscig za-
dbac o przestrzeganie przepisow BHP.

4. Roboty rozbidrkowe nalezy wykonywac¢ w sposéb zapewniajacy mozliwie najwiekszy
odzysk materiatdw nadajgcych sie do ponownego wbudowania.

5. Materiaty nadajqce sie do ponownego wbudowania Wykonawca odwiezie na sktado-
wisko wskazane przez Inzyniera.

6. Materialy nie nadajace sie do ponownego wbudowania Wykonawca odwiezie na naj-
blizsze sktadowisko odpaddéw zaakceptowane przez Inzyniera.

7. Znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektéw urzadzenia, instalacje i budowle
Wykonawca winien zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

8. Wszystkie instalacje napotkane w terenie nalezy traktowac jako czynne i fakt ich
wystepowania zgtosi¢ do Inzyniera.

9. Ilosci robot rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

10. Wykonawca obowigzany jest do prowadzenia ewidencji odpadéw w oparciu o doku-
menty okreslone w rozporzadzeniu Ministra srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r.
w sprawie wzorow dokumentdéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz.
U. 2014 poz. 1973).

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt rozbidrkowych
z Dokumentacjq Projektowq i poleceniami Inzyniera.
Kontroli jakosci podlega:
e sprawdzenie zakresu wykonania robot,
e uporzadkowanie i oczyszczenie terenu po wykonaniu robét,
e dbatos¢ o niezanieczyszczanie terenu w trakcie robot rozbiérkowych.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogolne”
Elementy robdt rozbidrkowych objete niniejsza Specyfikacja techniczng obmierza sie
w nizej podanych jednostkach
- skucie powierzchni betonowej — m?;
— demontaz katownika - mb;
- strumieniowo-scierne oczyszczenie - m?;
Ilosci robdt rozbidrkowych moggq ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Odbioru technicznego nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania
i Odbioru Robo6t Budowlano — Montazowych oraz ST ,Wymagania ogdlne”.

Celem odbioru jest protokdlarne dokonanie koncowej oceny rzeczywistego wykonania
robdt, w odniesieniu do ich ilosci i jakosci oraz zgodnosci z Dokumentacjq Projektowa,
ST oraz normami (PN).

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca, wpisem do Dziennika Budowy, przedktadajac
Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia, dokumentacje powykonawczg robot.

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikaja-
cych.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Ptatnos¢ przystuguje za zakoniczone i odebrane roboty wykonane zgodnie z Dokumen-
tacjq Projektowa i niniejszg Specyfikacjg Techniczna.

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomocnicze;

— roboty pomiarowe;

— sprowadzenie sprzetu;

- demontaz elementow;
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— zatadunek i transport na miejsce przeznaczenia i roztadunek;
— koszty utylizacji;
- niezbedne czynnosci i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpie-
czenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Z 2003
r. Nr 48 poz.401).

2. Rozporzadzenie MTIGM z 6.07.93. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
w portach morskich i srédladowych (Dz. U 73. poz. 346).

3. Rozporzadzenie Ministra srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzordw
dokumentdw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. 2014 poz. 1973).
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1.

1.1.

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

2,

2.1.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
H.02.01.00
NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH

WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace napraw
powierzchni betonowych w ramach zadania ,,Remont prawego $wiatla wejsciowego
do Portu Wiadystawowo".

Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
podczas zlecania i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu naprawe powierzchni betonowych w ramach zadania ,,Remont prawego $wiatla
wejsciowego do Portu Wiadystawowo"”.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej ST dotyczg nastepujgcych robét:

- przygotowania podioza betonowego,

- wypetniania ubytkdw,

- tworzenia powtok ochronnych.

Okreslenia podstawowe

Ubytek - odspojenie sie czesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.
Zaprawa bezskurczowa PCC do napraw strukturalnych konstrukcji betonowych
- zaprawa stanowi mieszanine cementu modyfikowanego polimerami, piasku,
mikrokrzemionki oraz innych sktadnikow.

Powioka antykorozyjna zbrojenia - warstwa stuzgca do ochrony zbrojenia przed
korozjq i zwiekszenia przyczepnosci do stali materiatu wypetniajacego ubytek.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej
w postaci rosy przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.
Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Ogodlne wymagania dotyczace roboét.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt iich zgodnosé
z Dokumentacjq Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Wymagania ogodlne dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST "Wymagania ogolne".

Do naprawy ubytkédw w betonie nalezy stosowac bezskurczowe zaprawy cementowe
modyfikowane polimerami z dodatkiem piasku, mikrokrzemionki oraz innych sktadnikéw
i wchodzacg w system warstwe sczepng zawierajgcqg inhibitory korozji.

Wyboru producenta zaprawy dokonuje Wykonawca. Wybor ten podlega akceptacji przez
Inzyniera.

Materiat powinien posiadac¢ znak CE, deklaracje zgodnosci oraz certyfikat zaktadowej
kontroli produkcji 2+.

Mozna stosowac tylko materiaty o nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania.
Na zadanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowaé zrodto zakupu
materiatéw, sktadnikdw materiatdw i przediozy¢ te dokumenty na piSmie wraz
z atestami tych materiatéw.
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2.2,

Szczegbtowe wymagania dotyczace materiatow

Zaprawy mineralne modyfikowane tworzywami sztucznymi do napraw betonu powinny
mie¢ potwierdzone i udokumentowane mozliwe zastosowanie w klasach ekspozycji
wystepujacych na obiekcie, tj. np.:

XW 1+2  Klasa ekspozycji zwigzana z obiektami hydrotechnicznymi

XW 1 Opis $rodowiska: staty kontakt z wodg morskg — strefa ponizej poziomu
wody

XW 2 Opis srodowiska: zmienny mokry i suchy - strefa wahan lustra wody
XF4  Silnie nasycone wodg ze srodkami odladzajgcymi lub wodg morska,

XS 3 Korozja spowodowana chlorkami z wody morskiej — strefa ptywdw, rozbryzgow i
aerozoli

XC 4 Korozja spowodowana karbonatyzacjq - cyklicznie suche i mokre

Uwaga: ze wzgledu na silne oddziatywania wody morskiej nalezy wykona¢ min. 50 mm
otuliny istniejacych i odstonietych pretéw zbrojeniowych

3. SPRZET

3.1.

3.2.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt 3.
Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggtos¢ prac oraz
uzyskanie wymaganej jakosci robét.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robot nalezy do Wykonawcy, ale musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajq
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt Inzynier moze zazadad
zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. TRANSPORT

4.1.

4.2,

Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

Szczegob6towe wymagania dotyczace transportu

Sposdb transportu przez Wykonawce materiatdw lub wyrobdw przewidzianych do
naprawy powierzchni betonu nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub trwatych
uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne".

Szczegotowe wymagania dotyczace wykonania robot

Roboty objete niniejszg ST powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych
swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane
przez producentdéw materiatdw do napraw betonow.

Roboty nalezy prowadzi¢ przy temperaturze otoczenia powyzej + 5°C i ponizej +35°C.
Wykonawca obowigzany jest przygotowal podtoze betonowe - oczyscic metodg
strumieniowo-Scierng np. przez hydropiaskowanie lub piaskowanie powierzchnie betonu
(wytrzymatos¢ betonu na odrywanie dla pojedynczego odczytu = 1.0 MPa, a dla wartosci
sredniej > 1.5 MPa). Jezeli w wyniku kucia nastgpito odstoniecie zbrojenia doku¢ je tak,
aby mozliwe byto natozenie powtoki antykorozyjnej i oczysci¢ je z rdzy przez
piaskowanie (do stopnia czystosci SA 22 wg EN-ISO 12944-4).

Prawidtowo przygotowane podtoze betonowe do naprawy powinno spetnia¢ nastepujace
wymagania:

- wytrzymatosc na Sciskanie > 25 MPa wg PN-EN 196-1,
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5.3.

- wytrzymatos$¢ na odrywanie wg PN-92/B-01814:

- wartos¢ srednia > 1,5 Mpa

- warto$¢ minimalna > 1,0 MPa
Nalezy wykonac¢ jedno oznaczenie na 50 m? powierzchni podfoza przy czym minimalna
liczba oznaczen wynosi 5 dla jednego obiektu.
Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajacej wytrzymatosci na
odrywanie mozna stosowac wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne,
pod warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu i zbrojenia
w naprawianym elemencie. Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych
miotdw wyburzeniowych.
Mieszanie zaprawy nalezy wykonywac¢ odpowiednia mieszarka z zachowaniem
warunkdéw podanych w , Instrukcji technologicznej”. Przygotowana zaprawa powinna by¢
jednorodna.
Niezbedne deskowanie do naprawy betonu powinno spetnia¢ wymagania wg PN-63/B-
06251 p.2.
Wykonanie, zabezpieczanie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych
i innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych
Z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy.

Bezpieczenstwo roboét i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu na obiekcie lub pod
obiektem, jak rowniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu oséb lub pojazdéw
nalezy do Wykonawcy.

Sposdb prowadzenia prac zwigzanych z naprawg powierzchni betonowych nie moze
powodowaé zanieczyszczenia S$rodowiska. Wszelkie odpady zaprawy Wykonawca
obowigzany jest usungc z terenu robdt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST "Wymagania ogdlne".

Szczegé6towe zasady kontroli jakosci robot

Przeprowadzenie wszystkich badann materiatow, podtoza i jakosci robot zwigzanych
z naprawg_powierzchni betonowych nalezy do Wykonawcy.

Kontrola materiatow

Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne
IBDIiM i atesty materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci
do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatéw.

Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan
przygotowania podtoza betonowego, przygotowania powierzchni oraz przygotowania
rusztowan.

Kontrola wykonanych robot

Podczas wykonywania robot Wykonawca obowigzany jest pobra¢ probki w celu
okreslenia wytrzymatosci zastosowanego materiatu na Sciskanie i rozcigganie przy
zginaniu.

Kontroli podlega wytrzymatos¢ natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podfoza
okreslonej metoda , pull-off”, przy srednicy krgzka prébnego ¢ 50 mm (wg zasady -
1 oznaczenie na 25 m?, przy min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814).

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw
w p.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
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7.2.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadrat) powierzchni betonu, na ktérej dokonuje sie
likwidacji ubytkdédw betonu warstwg o sSredniej grubosci okreslonej w Dokumentacji
Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Szczegotowe zasady odbioru robot

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie uzupetniania ubytkéw, wypetniania otwordw
technologicznych oraz wykonywania warstw wyréwnawczych powierzchni betonowej
(odbiér miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowag po ich catkowitym zakonczeniu (odbidr koficowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku

Budowy wykonania robdt okreslonego rodzaju zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

wymaganiami zawartymi w ST oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce

do realizacji kolejnej fazy robot.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku

Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych 2z uzupetnianiem ubytkow,

(z wypetnianiem otworéw technologicznych lub wykonania warstw wyréwnawczych

powierzchni betonowej), a takze spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji

Projektowej, ST oraz innych warunkow dotyczacych robdt zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.

9.2.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatdéw i wyrobdw potrzebnych do wykonania
robdt,

- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostédw roboczych iinnych urzadzen
pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonych
na wysokosci,

- przygotowanie podioza,

- oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne pretéw zbrojeniowych,

- wykonanie robdt przez wypetnienie ubytkéw zaprawa,

- wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

- natozenie powtok ochronnych na powierzchnie betonu,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania,

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 1: Definicje.

1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czesc¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 4: ktaczenie konstrukcyjne.

1504-5:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 5: Iniekcja betonu.

1504-6:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 6: Kotwienie stalowych pretdéw zbrojeniowych.

1504-7:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czesc 7: Ochrona zbrojenia przed korozjg.

1504-8:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czesc¢ 8: Sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.

1504-9:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czesc 9: Ogdlne zasady dotyczace stosowania wyrobdw i systemow.

1504-10:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systeméw na placu budowy oraz
sterowanie jakoscig prac.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
H.01.02.00
BETON NATRYSKOWY (TORKRETOWANIE)

1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.
1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1.

1.1.

1.1.

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem betonu natryskowego przy realizacji za-
dania ,Remont prawego $wiatla wejsciowego do Portu Wiadystawowo”
Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.
Zakres roboét objetych

Niniejsza specyfikacja dotyczy wykonania betonu natryskowego (torkretu) przy wy-
konywaniu reprofilacji powierzchni scian zewnetrznych latarni w ramach ,Remont
prawego Swiatta wejsciowego do Portu Wtadystawowo”.

Okreslenia podstawowe

.1. Atest - wykaz parametrow technicznych produktu gwarantowanych w ramach

kontroli wewnetrznej producenta. Zawiera on wyniki badan kontroli wewnetrznej
producenta.

.2. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej na powierzchni elementu

pojawiaja sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej
w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

.3. Torkretowanie - proces polegajacy na dynamicznym narzucaniu mieszanki

betonowej na torkretowang powierzchnie; mieszanka transportowana jest wezem
do dyszy wylotowej i opuszcza jg z duzg szybkoscig pod cisnieniem sprezonego
powietrza.

.4. Torkret (beton natryskowy) - mieszanka betonowa narzucana na powierzchnie

torkretowang (podfoze); dobrze zageszczona w wyniku duzej energii narzutu
i dzieki temu utrzymujgca sie na powierzchniach pionowych i stropowych bez
odpadania i odspajania od podtoza.

.5. Torkretnica - urzadzenie do torkretowania, najczesciej mobilne, bedace jednym

z elementéw zestawu do torkretowania, sktadajgcego sie ponadto z: zrddta
sprezonego powietrza, zrédta wody, betoniarki do mieszania skfadnikéw
i ewentualnie transportera do podawania mieszanki do torkretnicy.

.6. Sucha metoda torkretowania - metoda charakteryzujaca sie transportowaniem

w wezu suchej mieszanki cementu i kruszywa z podawaniem wody dopiero w dyszy
wylotowej.

7. Mokra metoda torkretowania - metoda charakteryzujaca sie dodawaniem wody
podczas mieszania sktadnikéw, tak jak podczas przygotowywania tradycyjnej
mieszanki betonowej, a nastepnie transportowaniem je w tym stanie do dyszy
wylotowej.

8. Odprysk (odbicie, odpad) - czes¢ sktadnikdw mieszanki odpadajaca od
sztywnego podtoza, zwtaszcza w pierwszej fazie torkretowania, gdy podioze nie jest
jeszcze pokryte warstwa plastyczng zaprawy; wielkos¢ strat zalezy od metody
torkretowania, pozycji i rodzaju podtoza, sktadu mieszanki, ci$nienia powietrza.

9. Mieszanka wyjsciowa - zestaw sktadnikédw w proporcjach ustalonych recepturg;
proporcje te sg rézne od proporcji sktadnikow w torkrecie, ze wzgledu na straty



1.5.
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w wyniku odprysku lub - w przypadku metody suchej - w wyniku pylenia i recznego
dozowania wody.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi pol-
skimi normami i z definicjami podanymi w ST Wymagania ogdlne”.

0Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST ,Wymagania ogdlne”.
2.2. Wytrzymatos¢ betonu
Beton powinien mie¢ wytrzymatos¢ okreslong klasg zgodng z Dokumentacjg Projektowa.
2.3. Skiadniki mieszanki betonowej
2.3.1. Cement

Do wykonania betonu natryskowego klasy C30/37 powinien by¢ stosowany cement
portlandzki CEM I niskoalkaliczny klasy co najmniej 42,5 N, spetniajacy wymagania
normy PN-EN 197-1:2002. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego
(bez dodatkow).
Stosowane cementy powinny charakteryzowac sie nastepujacym sktadem:
1) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym krzemianu tréjwapniowego (alitu)
CsS - nie wieksza niz 60%,
2) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym C4AF + 2 x C3A - nie wieksza niz 20%,
3) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym glinianu tréjwapniowego CsA - nie
wieksza niz 7%,
4) zawartosc¢ alkaliow nie powinna przekracza¢ 0,6%, w przypadku kruszywa nie-
reaktywnego 0,9%.
Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajacych sie rozgniesé
w palcach.
Cement nalezy przechowywaé w sposéb zgodny z postanowieniami PN-EN 197-
1:2002 oraz BN-88/6731-08. Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ do-
taczone Swiadectwo jakosci (certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN) wraz z wyni-
kami badan z uwzglednieniem wymagan STWiORB. Kazda partia cementu przed jej
uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.3.2. Kruszywo

2.3.2.1. Ogodlne wymagania dla kruszywa

Kruszywo do wykonania mieszanki betonowej powinno by¢ klasy nie mniejszej niz
symbol liczbowy klasy betonu i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06712:1986
dla kruszyw mineralnych.

Maksymalne srednice ziaren zalezg od typu sprzetu uzytego do torkretowania oraz
warunkédw w jakich ono bedzie przeprowadzane. Maksymalna $rednica ziaren po-
winna wynosic /3 grubosci projektowanej warstwy torkretu oraz by¢ mniejsza od 34
srednicy weza.

W przypadku betonu natryskowego z zastosowaniem widkien szklanych zaleca sie,
aby srednica kruszywa nie byta wieksza od 8 mm. W takim przypadku sktad granu-
lometryczny powinien miesci¢ sie w obszarze podanym na rys. 2.
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Rys. 2. Obszar krzywej przesiewu 08 mm (do zapraw naprawczych)

Ponadto kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w punktach 2.3.2.1
i 2.3.2.2.

2.3.2.2. Kruszywo drobne

Jako kruszywo drobne powinny by¢ stosowane piaski o uziarnieniu nie wiekszym niz
2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego
uszlachetnionego, spetniajgce wymagania:

1) w zakresie zawartosci okreslonych utamkiem masowym poszczegdlnych frakcji
w stosie okruchowym:
a) ziarna nie wieksze niz 0,25 mm - (14+19)%,
b) ziarna nie wieksze niz 0,5 mm - (33+48)%,
C) ziarna nie wieksze niz 1 mm - (57+76)%,

2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:
a) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym pytdw mineralnych nie powinna by¢
wieksza niz 1,5%,
b) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym zwigzkdw siarki — nie wieksza niz 0,2%,
c) zawartosc¢ okreslona utamkiem masowym zanieczyszczen obcych - nie wiek-
sza niz 0,25%,
d) zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujaca barwy ciemniejszej od

WZzOrcowej,
e) reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34:1991, nie

wywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
f) nie dopuszcza sie grudek gliny.

2.3.2.3. Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa

Przed uzyciem poszczegolnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja
Inspektora Nadzoru, ktéra powinna by¢ wydana na podstawie:

a) Swiadectwa jakosci kruszywa wystawionego przez dostawce (deklaracji lub certy-
fikatu zgodnosci z PN-B-06712:1986) i zawierajacego wyniki petnych badan
zgodnie z PN-B-06712:1986 oraz okresowo wynik badania specjalnego dotycza-
cego reaktywnosci alkalicznej,

b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujacych:
— o0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
— o0znaczenie ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego),
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2.3.3.

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714.12:1976,
oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych),
oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-B-06714.13:1978,

biezacq kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-B-06714.18:1977 dla korygowa-
nia recepty roboczej betonu.

Woda

Wode zarobowg do betonu zaleca sie czerpa¢ z wodociggdw miejskich. Stosowanie
wody wodociggowej nie wymaga badan.

2.3.4.

Mikrozbrojenie betonu

Do mieszanki torkretowej nalezy dozowac specjalne alkaloodporne wiékna szklane
w ilosci min. 1% w stosunku do wagi cementu.

Wymagane witasciwosci widkien alkaloodpornych:
- Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm=1000MPa,

- Modutf Younga: 72GPa,

- Dtugos¢ widkien:12mm, Srednica:14-19um.

2.3.5.

Emulsja polimerowa

Do mieszanki torkretowej nalezy dozowac¢ emulsje polimerowg na bazie karboksy-
lowanego lateksu styrenowobutadienowego w ilosci 35kg/m3.

2.3.6.

. Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sie zastosowanie domieszek i dodatkow do betonu, a w szczegdlnosci:

1) domieszek uplastyczniajacych,

2) domieszek uptynniajacych,

3) domieszek zwiekszajacych wigzliwos¢ wody,

4) domieszek napowietrzajacych,

5) domieszek przyspieszajacych wigzanie,

6) domieszek przyspieszajacych poczatkowy przyrost wytrzymatosci,

7) domieszek opdzniajacych wigzanie,

8) domieszek i dodatkéw uszlachetniajacych,

9) domieszek i dodatkéw mineralnych,
10) domieszek barwigcych w betonach stosowanych do wykonczenia
11) domieszek mrozoochronnych.
12) alkaloodpornych wtdkien szklanych stanowigcych mikrozbrojenie
13) emulsji polimerowych - do zapraw typu SPCC

Domieszki powinny by¢ zgodne z PN-EN 934-2002 lub inng Polskg Normg i powinny
by¢ stosowane zgodnie z Zaleceniami dotyczacymi stosowania domieszek i dodat-
kow do betondw i zapraw w budownictwie komunikacyjnym.

2.3.7.

W przypadku stosowania domieszek nalezy przeprowadzi¢ kontrole skutkow

ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci
i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptywy domieszek na
zmniejszenie trwatosci betonu.

2.4. Skilad mieszanki betonowej

2.4.1.

Ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Recepta na mieszanke betonowg do natryskiwania powinna by¢ sprawdzona w trak-
cie prébnego zarobu oraz uzgodniona z Inspektorem Nadzoru.
Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z nastepujacymi zasadami:

1)

2)

zawarto$¢ cementu powinna wynosi¢ 350:400 kg/m3 betonu w przypadku ce-
mentu klasy 42,5 N i 300350 kg/m3 w przypadku cementu klasy 52,5 N,
wartos¢ stosunku w/c powinna wynosi¢ od 0,4 do 0,55 (przy maksymalnej
Srednicy ziarna piasku 3 mm stosunek w/c powinien wynosi¢ 0,55, a przy mak-
symalnej $rednicy ziaren kruszywa 15 mm stosunek w/c powinien wynosi¢ 0,4.
Dla pozostatych przypadkédw mozna stosowac inter- i ekstrapolacje liniowaq),
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3) zawartos¢ piasku powinna wynosi¢ od 600 kg/m?3 do 820 kg/m?3 betonu,

4) dla zmniejszenia ,odrzutu” torkretu zaleca sie do mieszanki stosowaé¢ mikro-
krzemionke w ilosci 5+10% masy cementu. Zawartos¢ mikrokrzemionki oraz
innych dodatkéw do betonu powinna by¢ ustalana kazdorazowo przez laborato-
rium Wykonawcy,

5) wszystkie skfadniki mieszanki nalezy dozowaé wytacznie wagowo z dokfadnoscig
+3% w przypadku dozowania kruszywa i £2% w przypadku innych skfadnikow.

2.4.2. Wymagane wilasciwosci betonu natryskiwanego (torkretu)
Beton do konstrukcji powinien spetnia¢ wymagania zestawione w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagane wtasciwosci betonu (torkretu)

Cecha Wymaganie Metoda badania wg
Nasigkliwos¢ Do 4 % PN-B-06250:1988
Wodoszczelnos¢ | Wieksza od 0,8 MPa (W8) PN-B-06250:1988

Mrozoodpornos¢ |Ubytek masy nie wiekszy od 5%. PN-B-06250:1988

Spadek wytrzymatosci nie wiekszy od

20% po 150 cyklach zamrazania

i odmrazania (F150)

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek badanie odpornosci na dziatanie

mrozu powinno by¢ wykonane wg PB-TB-01/2001, z zastosowaniem wody oraz 3%

roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych prébkach. Po 30 cyklach zamrazania

i rozmrazania w 3% roztworze NaCl powinny by¢ spetnione warunki:

1) prébki nie powinny wykazywac peknie¢ i zarysowan powierzchni licowych,

2) taczna masa ubytkdéw betonu w postaci zniszczonych naroznikdéw i krawedzi, odpry-
skéw kruszywa itp. nie powinna przekroczy¢ 5% masy probek nie zamrazanych,

3) obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie

powinno by¢ wieksze niz 20%.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogodlne”.
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robdt,
zgodnie z przyjetg technologig i kartami technicznymi materiatow.

3.2. Sprzet do wykonania robot
3.2.1. Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowej
3.2.2. Sprzet do naktadania srodka antykorozyjnego
3.2.3. Sprzet do wykonania betonu natryskowego (torkretu)

3.2.3.1. Dozowanie sktadnikéw
Dozatory muszg miec¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozo-
wane wagowo.

3.2.3.2. Mieszanie sktadnikéw
Mieszanie skfadnikédw musi odbywac sie wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu.

3.2.3.3. Podawanie mieszanki

Wyposazenie w sprzet do torkretowania zalezy od rodzaju obiektu, jego stanu,
przewidywanej objetosci torkretu oraz mozliwosci dostepu do wody i energii elek-
trycznej. Najbardziej rozbudowany zestaw urzadzen w przypadku wykonywania du-
zych objetosci torkretu na obiekcie sktada sie z:

1) hydroforu,

2) agregatu pradotwérczego,

3) torkretnicy,
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4) sprezarki ze zbiornikiem wyréwnawczym.

W przypadku dostepu do wodociggu oraz zrédfa energii elektrycznej zapotrzebowa-
nie na sprzet mechaniczny jest mniejsze.

Parametry techniczne sprzetu towarzyszgacego muszg odpowiadaé wymaganiom
i parametrom zastosowanej torkretnicy, np. ci$nienia i zapotrzebowania na sprezo-
ne powietrze, wydajnosci betoniarki. W ciggu technologicznym powinno znajdowac
sie sito do przesiewania kruszywa. Moze by¢ ono umieszczone na leju zasypowym
torkretnicy lub przy sktadzie kruszywa.

3.2.4. Sprzet do kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac

Podczas robét Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne,
a podczas robdt posiadac do dyspozyciji: wilgotnosciomierz, termometry do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. TRANSPORT

4.1.

4.2.

4.3.

Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Transport i przechowywanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08.
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co
najmniej trzywarstwowe wg PN-P-79005:1976. Masa worka z cementem powinna
wynosi¢ 25 +2 kg. Kolory rozpoznawcze workéw oraz napisy na workach powinny
by¢ zgodne z PN-EN 197-1:2002.
Cement workowany powinien by¢ sktadowany sktadach otwartych (w wydzielonych
miejscach zadaszonych na otwartym terenie, zabezpieczonych z bokdéw przed opa-
dami) lub w magazynach zamknietych (budynkach lub pomieszczeniach o szczel-
nym dachu i Scianach). Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, od-
powiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed sciekami wody deszczowej
i zanieczyszczen. Podtogi magazyndéw zamknietych powinny byc¢ suche i czyste, za-
bezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Do transportu cementu luzem nalezy stosowac¢ cementowagony i cementosamocho-
dy wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikdw
i urzadzenie do tadowania i wytadowania cementu. Cement wysytany luzem powi-
nien miec¢ identyfikator zawierajacy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002. Cement lu-
zem powinien by¢ przechowywany w specjalnych magazynach (zbiornikach stalo-
wych, zelbetowych lub betonowych przystosowanych do pneumatycznego zatado-
wywania i wyladowywania cementu luzem, zaopatrzonych w urzadzenia do prze-
prowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia kontroli cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrz-
nych $cianach).
Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotaczony dokument dostawy
zawierajacy dane oraz sygnature odbiorczg kontroli jakosci wg PN-EN197-1:2002.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne Swiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezy od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
e 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,
e po uptywie trwatosci podanego przez Wytwornie, w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych.

Transport i magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy transportowac i przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem in-
nych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkéw. Kruszywo powinno
by¢ sktadowane na dobrze zageszczonym i odwodnionym podtozu.
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Transport mieszanki betonowej

Mase betonowq nalezy transportowac¢ $rodkami nie powodujacymi segregacji ani
zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego. Mase betonowg mozna
transportowaé mieszalnikami samochodowymi (,,gruszkami”). Ilos¢ , gruszek” nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem od-
legtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddéw skrzyniowych ani
wywrotek.
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do
miejsca uktadania masy betonowej o takiej konsystencji, jaka zostata ustalona dla
danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji. Czas transportu i wbudowania
mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

¢ 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,

e 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,

¢ 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

0Ogdlne zasady wykonywania robé6t
Ogdlne zasady wykonywania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. przygotowanie podtoza betonowego i stali zbrojeniowej do natozenia torkretu,
3. narzucenie materiatu (torkretu),
4. roboty wykonczeniowe.

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskazan Inspektora Nadzoru:

1) ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,

2) okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robét.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz roz-
bidrka rusztowan, pomostdéw roboczych iinnych urzgdzen pomocniczych niezbed-
nych do prowadzenia robét.

Przygotowanie podloza

Przed narzuceniem betonu na podtoze betonowe wymaga on specjalnych przygoto-
wan. Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatosci i jakosci
stosowanej naprawy. Podtoze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jedno-
rodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pytdw, olejow i ttuszczow,
a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luz-
nych czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajgcych
przyczepnos¢. Odpowiednio przygotowane powinno by¢ rowniez odstoniete zbroje-
nia. W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:

1) usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzch-
niowych zanieczyszczen (w tym roéwniez chemicznych) mogacych mie¢ wplyw
na potaczenie naktadanych materiatéw z betonem Ilub na korozje betonu albo
stali zbrojeniowej,

2) usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

3) odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretéw,

4) oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stop-
nia czystosci,

5) oczyszczenie podtoza betonowego z pytdw i czesci luznych oraz ewentualnie
usuniecie nadmiaru wody.
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5.5. Wykonanie betonu natryskowego
5.5.1. Sposéb uktadania

Minimalna grubos¢ narzucanej warstwy nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm. Mak-
symalna grubos¢ pojedynczej warstwy torkretu, w przypadku stosowania mieszanki
bez dodatkow, nie powinna przekracza¢ 3 cm. Przy stosowaniu dodatkéw i domie-
szek, siatki zbrojeniowej maksymalna grubos¢ warstwy torkretu, w zaleznosci od
stosowanych dodatkéw i domieszek, moze by¢ wieksza, zgodnie z wymaganiami
zawartymi w kartach technicznych (decyduje warunek nie odpadania od podtoza lub
braku odspojenia warstwy -do ok. 10 cm). Przy natryskiwaniu na powierzchnie
zbrojone grubos¢ pierwszej warstwy powinna byc¢ tak dobrana, aby catkowicie zo-
stata wypetniona przestrzen pod i pomiedzy pretami.

5.5.2. Warunki dodatkowe

Temperatura podtoza podczas natryskiwania nie powinna by¢ nizsza niz +3°C,
a powietrza nie nizsza niz +5°C i nie wyzsza niz +25°C. Nie nalezy wykonywac prac
przy intensywnym nastonecznieniu i wysuszajacym wietrze. W ciggu 3 dni po wyko-
naniu natrysku temperatura powietrza nie powinna spas¢ ponizej 0°C.

5.5.3. Natryskiwanie betonu (torkretowanie)
5.5.3.1. Rozpoczecie natryskiwania i uktadanie kolejnych warstw

Wbudowanie mieszanki powinno nastgpi¢ bezposrednio po wymieszaniu, a najpdz-
niej po 2 godz. (gdy wilgotnosc¢ sktadnikdow wynosi do 2%), po 1 godz. (gdy wilgot-
nosci sktadnikéw wynosi od 2 do 4%) lub po 0,5 godz. (gdy wilgotnosc skfadnikdéw
wyhnosi powyzej 4%). Zgoda na wykonanie kolejnej warstwy na utozonym torkrecie
powinna by¢ wydana przez Inspektora Nadzoru przez wpis do dziennika budowy.
Przerwy w betonowaniu poszczegdlnych warstw powinny wynosi¢ od 1 do 2 dni.

5.5.3.2. Warunki wykonania natryskiwania betonu

Torkretuje sie zazwyczaj poziomymi pasami o wysokosci 1,0 +1,5 m i warstwami
grubosci 1+2 cm, przy natryskiwaniu powierzchni zbrojonych nalezy pamietac
o tym, aby grubos$c¢ pierwszej warstwy wystarczyta na catkowite wypetnienie prze-
strzeni pod i pomiedzy pretami. W przypadku torkretowania warstwami, kolejng
warstwe naktada sie po zapoczatkowaniu wigzania warstwy poprzedniej, ktérg trze-
ba najpierw oczysci¢, m.in. z mleczka cementowego. Jezeli torkretuje sie z gory na
dot, to dolng warstwe nalezy odstoni¢, a przed torkretowaniem zmyc¢.

Jakos$¢ betonu zalezy w duzym stopniu od wiasciwego prowadzenia dyszy w tym
m.in. od odlegtosci oraz od kata natryskiwania. Odlegtos¢ dyszy od powierzchni na-
ktadania nie powinna by¢ zbyt duza, poniewaz na skutek intensywnego hamowania
grubych i drobnych czgstek mieszaniny dochodzi do znacznego jej rozproszenia.
W przypadku zbyt matej odlegtosci, przy metodzie suchej mogtoby nie dojsé do pet-
nego nasycenia wodg suchych skfadnikdw. Ponadto uderzenie o powierzchnie byto-
by zbyt duze. Odlegtos¢ pomiedzy dysza, a natryskiwang powierzchnig waha sie
zwykle w granicach 0,6+1,8 m. Optymalna odlegtos¢ dyszy od powierzchni naktada-
nia wynosi okoto 1,0 m, a kat pod jakim jest naktadana 90°, tj. prostopadle do po-
wierzchni. Gdy podtoze jest zbrojone, to wtedy nalezy torkretowac z blizszej odle-
gtosci i pod takim katem, aby wypetni¢ przestrzen pod pretami.

5.5.3.3. Odpadanie betonu od pokrywanej powierzchni

Nieodtacznym procesem zwigzanym z torkretowaniem jest czesciowe odpadanie be-
tonu od pokrywanej powierzchni. Ilo$¢ odbitej mieszanki zalezy od wielu parame-
trow torkretowania:
1) w przypadku torkretowania powierzchni pionowych wynosi od kilkunastu pro-
cent, do 40+-50% - w przypadku torkretowania powierzchni sufitowych,
2) im wieksza energia narzutu tym wieksze straty; torkretowanie z wiekszej odle-
gtosci od podtoza zmniejsza straty (dysze wylotowg nalezy trzymac prostopadle
do podioza w odlegtosci okoto 1 m),
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3) im twardsze podioze tym wieksze straty; najwieksze straty wystepujq przy
uktadaniu pierwszej warstwy (do 40%). Odbijane sg zwtaszcza grubsze ziarna,
a przyczepiajg tylko ziarna o mniejszej S$rednicy. Przy nanoszeniu kolejnych
warstw procent ten sie zmniejsza, poniewaz kruszywo zaczyna wciskac sie
w poprzednia warstwe,

4) im grubsze kruszywo tym wieksze straty,

5) im bardziej sucha mieszanka tym wieksze straty.

Powyzsze czynniki sprawiaja, ze skiad torkretu rézni sie od sktadu mieszanki wyj-
sciowej, co powinno by¢ wziete pod uwage przy projektowaniu receptury mieszanki
torkretowej.

5.5.4. .Faktura powierzchni torkretu

Warstwy torkretu powinny byc¢ jednorodne, bez rakdéw i pustek powietrznych. Struk-
tura wykonczenia powierzchni - ,naturalny baranek”.

5.5.5. Pielegnacja $wiezego betonu

W kilka godzin po zakonczeniu torkretowania nalezy przystgpi¢ do pielegnacji beto-
nu. Dokonuje sie tego przez:
1) state, delikatne spryskiwanie wodag,
2) pokrycie torkretu folig, plandekami, matami, piaskiem lub innym materiatem
nasyconym woda,
3) kapiel parowa,
4) stosowanie powtok ochronnych, najczesciej w formie emulsji (tylko w przypad-
ku, gdy nie bedzie naktadana kolejna warstwa).

W czasie dojrzewania (szczegdlnie w czasie wigzania betonu) nalezy chroni¢ zabe-
tonowane elementy przed ewentualnym dziataniem niskich temperatur, uderzenia-
mi, drganiami. Zabiegi pielegnacyjne nalezy wykonywac¢ co najmniej przez siedem
dni, zakonczenie pielegnacji nie powinno odbywac sie gwattownie, aby nie spowo-
dowac gwattownego schniecia torkretu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Badania kontrolne nalezy wykonywac w obecnosci Inspektora Nadzoru, a wyniki za-
taczy¢ do dokumentacji powykonawczej budowy.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz jakosci wbudowania odpowiada Wy-
konawca. Akceptacja materiatdw nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wy-
padku ich braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodnos¢ z wymaga-
niami specyfikacji technicznej pkt 2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru
deklaracje zgodnosci lub znak budowlany $wiadczacy o zgodnosci danej partii mate-
rialu z Polskg Normg lub aprobata techniczng, a takze karte techniczng materiatu.
Na zadanie Inspektora Nadzoru Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan ma-
teriatdw wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.
Sprawdzenie materiatu zywicy do wklejania kotew na odcinku wzmacnianego istnie-
jacego murku, dotyczy kontroli:

- nr produktu,

- stanu opakowan materiatu,

- warunkow przechowywania materiatu,

- daty produkcji i daty przydatnosci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien ocenic jego

wyglad.
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Badania skladnikow mieszanki betonowej przed uzyciem cementu do wyko-
nania mieszanki dotyczg:

— o0znaczenia czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
- o0znaczenia zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
- obecnosci grudek gliny (nie dopuszcza sie).
Wyniki badan powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla cementu

Wytrzymatos¢ na Sciskanie, MPa, Poczatek czasu | Statos$¢ objetosci
wczesna normowa, wigzania, min | (rozszerzalnos¢)
po 2 dniach | po 7 dniach po 28 dniach , mm
>10 - >42,5 <62,5 > 60
<10
> 20 - >52,5 - > 45

Oznaczenie wytrzymatosci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1:1996 obowigzuje
w przypadku gdy:

1) czas wigzania lub zmiany objetosci nie odpowiadajg PN-EN 196-3:1996,

2) cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1:2002,

3) okres przechowywania cementu jest diuzszy niz podano w PN-EN 197-1:2002.

Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczo-
nej partii, nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
— o0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-2:2000,
— oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego),
- o0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714.12:1976,
— oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),
— o0znaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-B-06714.13:1978.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkcie 2.3.2.

Woda pobierana z wodociggu nie wymaga badan. W przypadku watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ badania zgodnie z PN-EN 1008:2004. Dodatki i domieszki do betonu
nalezy bada¢ zgodnie z Polskg Norma lub aprobatg techniczna.

Kontrola przygotowania podloza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wy-
niki badan podfoza, w tym przygotowanie pretéw zbrojeniowych. Przygotowane
podtoze powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkcie 5.9.

Z przygotowania podtoza oraz z zabezpieczenia pretdow zbrojeniowych zostanie
sporzadzony protokot. Przyktad protokotu zostat zamieszczony w zatgcznikach 2 i 3.

Badanie wykonanego torkretu

Jezeli dokumentacja projektowa nie stawia innych warunkdéw, badanie wykonanego
torkretu nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszych zalecen.

Badanie wytrzymatosci na sciskanie nalezy wykona¢ na minimum 3 prdobkach sze-
sciennych o boku 150 mm, wykonanych w formach oraz na min. 3 prdbkach sze-
sciennych o boku rownym 100 mm, wycietych z ptyt préobnych (specjalnie przygo-
towanych w czasie torkretowania) zgodnie z PN-EN 14488-1. Badanie nalezy prze-
prowadzi¢ wg PN-B-06250:1988 pkt 5.1.

Wyniki kontroli i badania dodatkowe
Z pomiardéw kontrolnych Wykonawca sporzadzi protokot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

0Ogdlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) powierzchni pokrytej torkretem
danej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robé6t

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaga-
niami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tole-
rancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami ST ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

1) roboty przygotowawcze i pomiarowe,

2) zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobdéw po-
trzebnych do wykonania robdt,

3) oczyszczenie powierzchni betonowej,

4) natryskanie i pielegnacje kolejnych warstw betonu,

5) wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocni-
czych, niezbednych do wykonania robét,

6) wykonanie badan,

7) uporzadkowanie miejsca robaot.

9.3. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza ST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie
sq przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
- prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do robdt tymczasowych.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementdéw powszechnego uzytku

3. PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
sktadu ziarnowego

5. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesc 4.
Oznaczanie ksztattu ziarn

6. PN-B-06714.12:1976  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci za-
nieczyszczen obcych

7. PN-B-06714.13:1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci py-
téw mineralnych
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PN-B-06714.18:1977
PN-EN 1008:2004
PN-B-06250:1988

BN-88/6731-08
PN-P-79005:1976
PN-C-81400:1989
PN-B-01807:1988

PN-ISO 8501-

1/Ad1:1998/Apl:2002

PN-S-10042:1991

PN-EN 1542:2000

PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-1:1996
PN-EN 933-2:2000

PN-EN 934:2002
PN-B-06714.34:1991

PN-B-01814:1992

PN-S-10040:1997

10.2.Inne dokumenty
Procedura IBDiM Nr PB-TM-X1 Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu me-

25.

26.
27.

28.

29.

30.

31.

toda ,, pull-off”

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
Woda zarobowa do betonu

Beton zwykty

Cement. Transport i przechowywanie

Opakowania transportowe. Worki papierowe

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstruk-
cje betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukgcji

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci po-
wierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad1)
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe

i sprezone. Projektowanie

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Metody badania cementu - Oznaczanie czasu wigzania
i statosci objetosci

Metody badania cementu - Oznaczanie wytrzymatosci

Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
sktadu ziarnowego

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci
alkalicznej

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstruk-
cje betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci
powtok ochronnych

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe
i sprezone. Wymagania i badania.

Procedura IBDIM-TWm-18/97 Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw modyfikowanych

Zalecenia dotyczace stosowania domieszek i dodatkow do betondéw i zapraw w bu-
downictwie komunikacyjnym, GDDP, Warszawa 1998

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych, IBDiM, Zmigrod 1998

Wytyczne badan wiasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach,
IBDiM, Informacje, instrukcje, zeszyt 39, Warszawa 1992

Zalecenia dotyczace oceny jakosci beton ,in-situ” w istniejacych konstrukcjach obiek-
tow mostowych, GDDP, Warszawa 1998

PB-TB-01/2001 Odpornos¢ na dziatanie srodkéw odladzajacych w 3% roztworze NaCl
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
H.03.01.00
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYIJNE POWIERZCHNI STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowych w ramach
zadania: ,Remont prawego swiatta wejsciowego do Portu Wiadystawowo”.

Okreslenia zastosowane w niniejszej

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest uzywana jako dokument przetargowy i wchodzi w zakres
umowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte niniejszej specyfikacji dotycza robdt zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni stalowych w ramach zadania ,Remont prawego
$wiatta wejsSciowego do Portu Wiadystawowo”.
W Dokumentacji Projektowej przewidziano zabezpieczenie antykorozyjne istniejqcych
elementow stalowych poprzez natrysk dwdch warstw farb antykorozyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Specyfikacji sg zgodne ze Specyfikacjq

Techniczng ,Wymagania Ogdlne”, Dokumentacjg Projektowg i normami technicznymi.
Okreslenia dotyczace powtok malarskich podano ponizej.

,Obrdbka strumieniowo-
scierna”

,Podtoze”

,Rozcienczalnik”

,Farba”

,Powtoka”

~Powtoka gruntowa”

”

,Powtoka nawierzchniowa

,Powtoka ochronna”

,Ochronny system
malarski”

»~Czas przydatnosci
wyrobu do stosowania”

,Okres trwatosci”

Uderzanie strumienia Scierniwa, charakteryzujacego sie wysokag
energig kinetyczna, w powierzchnig, ktéra ma by¢
przygotowana.

Powierzchnia, na ktérg naktada sie, lub juz natozono wyréb
lakierowy.

Ciecz, ktéra moze by¢ dodawana do roztworu substancji
bfonotwodrczej w rozpuszczalniku bez wywotywania
niekorzystnych efektow.

Pigmentowany wyrob lakierowy, w postaci cieczy, pasty lub
proszku, ktory natozony na podtoze tworzy powtoke kryjaca, o
wilasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub specyficznych
technicznie.

Ciagte wyschniete wymalowanie uzyskane z farby, otrzymane
po jednokrotnym naniesieniu.

Pierwsza powtoka systemu malarskiego otrzymana przez
natozenie farby do gruntowania.

Ostatnia powtoka w systemie malarskim.

Zewnetrzna powtoka w systemie malarskim o zwiekszonej
odpornosci na czynniki mechaniczne.

Suma powtok z farb lub podobnych produktow, ktére beda
otrzymane, lub ktére juz otrzymano na podtozu, w celu
ochrony przed korozjq.

Okres czasu, w ktérym wyréb lakierowy po zmieszaniu
skfadnikdédw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji.
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»Okres gwarancji” Jest kategorig prawng, ktéra jest przedmiotem prawnym
klauzul umowy. Okres gwarancji jest zwykle krotszy niz okres
trwatosci.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Wykonawcy

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdét, za zgodnosc
z Dokumentacjq Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace Wykonawcy podano w Specyfikacji Technicznej ,Uwagi
Ogodlne”.

2. MATERIALY

2.1. Uwagi ogolne

1. Materiaty malarskie powinny spetnia¢ wymagania podane w Dokumentacji
Projektowej oraz powinny mie¢ Deklaracje Zgodnosci wystawiong wediug PN-EN
45014 lub mogq by¢ zastosowane na zasadzie dopuszczenia do jednostkowego
stosowania w obiekcie budowlanym dla ktérego dostawca wydat os$wiadczenie
0 zgodnosci wyrobu z indywidualng dokumentacjq techniczng ze wzgledu na
sprawdzone w wieloletniej praktyce hydrotechnicznej wtasciwosci farb.

2. Zamawiajacy w porozumieniu z Projektantem zaakceptuje zestaw malarski po
przedstawieniu przez wykonawce PZJ z opisem sposobu wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego, z podaniem nazw wyrobow, producenta, zataczeniu kart
technologicznych, certyfikatow jakosci kazdej partii farb i atestow higienicznych.

3. Producent farb uzytych do zabezpieczenia antykorozyjnego udzieli gwarancji na
takich samych warunkach jak Wykonawca.

4. Mozna stosowac tylko farby, rozpuszczalniki, ktére posiadajq karte charakterystyki
substancji niebezpiecznej.

5. Materiaty ochrony antykorozyjnej muszg spetnia¢ wymagania kategorii korozyjnosci
C5-M zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-2.

2.2. Przygotowanie materiatow malarskich

1. Farbe do wykonania kazdej powtoki nalezy przygotowaé scisle wedtug kart
technicznych Producenta.

2. Do naktadania kolejnych powtok systemu mozna przystgpi¢ po uptywie czasu
okreslonego przez Producenta w Kartach Technologicznych dla poszczegélinych
rodzajéw farb systemu zabezpieczajgcego, zaleznego od temperatury, wilgotnosci
i rodzaju farby.

2.3. Materialy stuzace do przygotowania powierzchni

Materiaty stuzace do przygotowania powierzchni powinny spetnia¢ wymagania podane
w Dokumentacji Projektowej. W obrobce strumieniowo-sciernej nalezy uzywac
scierniwo najwyzszej jakosci z atestem.

3. SPRZET
Opis metody wykonania przygotowany przez Wykonawce zgodnie z punktem 5
powinien zawiera¢ szczegoty sprzetu do malowania i czyszczenia konstrukcji
stalowych.

Wykonawca powinien udokumentowa¢ posiadanie sprzetu potrzebnego do wykonania
pracy zgodnie z Dokumentacjq Projektowa.
Podstawowy sprzet do wykonania prac zostat opisany w Dokumentacji Projektowej.

4. TRANSPORT, PRZENOSZENIE I SKEADOWANIE

4.1. Transport farb i rozcienczalnikow

Transport farb i rozcienczalnikéw powinien odbywaé sie $cisle wedtug zasad
dotyczacych przewozu materiatdw niebezpiecznych okreslonych w PN-C-81400
i przepisdw ochrony Srodowiska.
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4.2,

4.3.

Sktadowanie materiatow

Produkty malarskie nalezy sktadowa¢ w zamknietych pomieszczeniach, oddzielonych
od innych pomieszczen. Warunki przechowywania powinny spetnia¢ wymagania
okreslone dla pomieszczen, w ktérych przechowuje sie materiaty tatwopalne, wediug
PN-C-81400 i przepiséw ochrony $rodowiska.

Temperatura w pomieszczeniach sktadowania materiatdw malarskich powinna wynosic
od +5°C do +25°C. Ponadto, powinny by¢ spetnione wymagania Producenta dotyczace
sktadowania i czasu zuzycia po otwarciu pojemnika.

Ochrona zagruntowanych elementow konstrukcji

Elementy zagruntowane, lecz nie pokryte miedzywarstwg nalezy chroni¢ przed
oddziatywaniem warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Uwagi ogolne

Wykonawca powinien dostarczy¢ Zamawiajacemu Program Zapewnienia Jakosci
zawierajacy opis wykonania ze wszystkimi warunkami dotyczacymi zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni. Technologia powinna by¢ zgodna z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej i niniejszego punktu.

Powinno uwzgledni¢ sie warunki wykonania pracy w Porcie, tzn.:

e ograniczy¢ wykonywanie prac pozarowo-niebezpiecznych,

e prace antykorozyjne w catym zakresie objetym projektem wykona¢ w warunkach
powietrzno-suchych,

e czyszczenie strumieniowo-scierne elementéw wykona¢ z zastosowaniem
dopuszczonych do stosowania materiatow i technik,

e chroni¢ S$rodowisko: uniemozliwi¢ przedostawanie sie odpaddéw powstajgcych
w trakcie czyszczenia strumieniowo-Sciernego powierzchni  stalowych do
srodowiska, ograniczy¢ w trakcie malowania za pomoca natrysku oddziatywanie na
srodowisko, utylizowa¢ odpady z procesdw czyszczenia i malowania. Wykonawca
powinien posiada¢ zezwolenie wiasciwego organu administracyjnego na
prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarowania wytworzonymi odpadami.

Prace malarskie

System malarski

C-Pox 650 1 x75um
C-Thane 690 1 x125 um
taczna minimalna grubos¢ systemu malarskiego 200 pm

Wymogi dotyczace systemu malarskiego przedstawiono w Dokumentacji Projektowej.
Malowanie konstrukcji w miejscach styku/spoin

Mate powierzchnie (do 10 cm?) przed malowaniem spoiny nalezy zeszlifowaé do
otrzymania gtadkiej powierzchni. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac¢ przez
oszlifowanie, natychmiast po oczyszczeniu natozy¢ farbe do gruntowania.

Wieksze powierzchnie zabezpieczy¢ odpowiednim dla danego elementu systemem.

Kolorystyka
Zaprojektowano kolorystyke dla zabezpieczanych elementéw: RAL 6037.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

Uwagi ogolne

1. Wykonawca powinien przygotowac i dostarczy¢ Zamawiajacemu Program Zapewnienia

Jakosci, zawierajacy szczegotowy opis procedur odbiorczych. Program ten powinien
uwzglednia¢ przerwy w robotach z powodu nieodpowiednich miejscowych warunkéw
atmosferycznych i hydrologicznych.
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2. Program Zapewnienia Jakos$ci powinien zawieraC opis sposobu kontrolowania nizej

podanych parametrow. Wykonawca powinien poda¢ nazwiska osOb upowaznionych
i kompetentnych do kontroli wewnetrznej.

3. Sprawdzenie jakosci wykonanych prac nastepuje po kolejnych zanikajacych etapach:

e PO oczyszczeniu strumieniowo-s$ciernym,
e poO zagruntowaniu,
e po wykonaniu powitoki nawierzchniowej.

6.2. Kontrola jakosci przygotowania powierzchni do malowania

6.2.1 Sprawdzenie przygotowania powierzchni elementow konstrukcji stalowych

Jako$¢ przygotowania powierzchni elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 5.2. wedtug PN-ISO-8501-1.

Ocene przeprowadza sie bezposrednio po procesie czyszczenia, jednak nie pdzniej niz
po 4 h, ogledziny przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem, z odlegtosci ok. 30 cm od
badanej powierzchni, przy swietle dziennym lub sztucznym (zaréwka 100 W).

6.2.2 Kontrola stopnia odtluszczenia

Kontrole stopnia odtluszczenia przygotowanej powierzchni przeprowadzi¢ zgodnie
z PN-ISO-8501-1.

6.2.3 Kontrola stopnia odpylenia

6.3.

6.4.

Kontrole stopnia odpylenia przygotowanej powierzchni przeprowadzi¢ zgodnie z PN-
ISO-8502-3.

Kontrola warunkéw klimatycznych

Kontrola warunkéw klimatycznych polega na sprawdzeniu czy warunki pogodowe,

temperatura otoczenia, stali, wilgotno$¢ powietrza s odpowiednie do prowadzenia

prac malarskich. Pomiary sg zapisywane w tabeli pomiaréw klimatycznych.

Warunki wykonywania prac malarskich sg nastepujace:

1. temperatura powierzchni nie moze by¢ nizsza niz 0°C,

. wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ do 80%,

. prac malarskich nie nalezy wykonywac w czasie deszczu lub mgty,

. temperatura stali powinna by¢ o min. 3°C wyzsza od punktu rosy,

. sita wiatru nie moze przekraczac¢ 4° w skali Beauforta,

. brak zapylenia powietrza w strefie prowadzenia robot,

. nie nalezy malowac konstrukcji, ktérych temperatura (w wyniku nagrzania
promieniowaniem stonecznym, lub z innego powodu) przewyzsza 45°C,

. nalezy przestrzegac wszystkich (bardziej rygorystycznych) wymagan Producenta
odnoszacych sie do warunkow atmosferycznych.

NOuUuThWN

0

Kontrola grubosci

Badanie grubosci powtoki przeprowadza¢ metodg elektromagnetyczng lub
magnetyczng.

6.4.1 Sprawdzanie grubosci powtok malarskich

¢ Na mokro - grzebieniem wg normy PN-83/C-81545

e Na sucho przy uzyciu miernika elektromagnetycznego wg normy PN-EN
ISO 2808:2007, zapisanie pomiaréw w Tabeli pomiardéw grubosci

e taczna grubos¢ pokrycia powinna by¢ zgodna z Projektem i punktem 5 niniejszej
Specyfikacji Technicznej. Nalezy ja mierzy¢ stosujac metody nieniszczace,
przyrzady magnetyczne lub elektromagnetyczne, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2007
lub inne zapewniajgce doktadnos¢ +3%.

6.4.2 Analiza wynikow pomiaréw grubosci

Pomiary ostateczne: grubos¢ powloki suchej wg PN-EN ISO 12944-5:2001.

Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymaog 80/20,
tzn. 80% wynikow pomiarow wykazywato wartos¢ nie nizszg od wartosci nominalnej,
a najwyzej 20% pomiardw moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0.8 wartosci nominalnej.
Maksymalna grubos¢ nie moze by¢ wieksza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Liczba

6
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punktow pomiarowych w zaleznosci od wielkosci powierzchni rozwinietej elementu
(tabela ponizej). Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest srednia arytmetyczna
z 3 pomiaréw na powierzchni 10 cm?.

Proponowana ilo$¢ punktéw pomiarowych:

Wielko$¢ powierzchni w m? Ilo$¢ punktéw pomiarowych
Do 20 5

6.4.3 Wyglad powloki

6.5.

6.6.

6.7.

Wyglad powitoki nalezy oceni¢ wzrokowo, w Swietle stonecznym Ilub w sSwietle
sztucznym o mocy co najmniej 100W, ogladajac powierzchnie z odlegtosci 300 do
400 mm. Powtoka gruntowa nie powinna mie¢ pomarszczen i zaciekéw oraz powinna
mie¢ matowy wyglad. Powloka nawierzchniowa powinna mie¢ powierzchnie gtadka,
bez pomarszczen, zaciekéw i chropowatosci. Powtoka nie moze odstawac od podioza
i nie moze zawiera¢ wtrgcen ciat obcych.

Ocena wygladu powtok po malowaniu: sprawdzenie, jakie wady powtoki wystepujq, za
niedopuszczalne uznaje sie:

Grube zacieki w formie firanek lub koiczace sie kroplami farby,

Skérka pomaranczowa i kratery wynikajace z podnoszenia sie pokrycia,

Duze specherzenia powitoki nawierzchniowej,

Zmarszczenia spekania wgtebne,

Spekania deseniowe catego zestawu.

Sprawdzenie przyczepnosci

Sprawdzenie przyczepnosci powtok wg normy ISO 4624 lub PN-EN ISO 2409
w wyjatkowych przypadkach (podejrzenie tuszczenia, odpadania, ztej przyczepnosci do
podtoza) na zyczenie Inzyniera.

Oceniane sq wszystkie elementy na poszczegdlnych etapach zabezpieczenia. Wyniki
kontrolowanych parametrow zapisywane s w dzienniku budowy, tabelach pomiaréw
klimatycznych i pomiaréw grubosci powtok malarskich.

Kontrola materiatow malarskich

Wykonawca powinien dostarczy¢ Zamawiajgcemu atesty, certyfikaty jakosci na kazdg
partie farb i deklaracje dla stosowanych farb. Na zyczenie Inzyniera Producent
dostarczy wyniki badan na podstawie, ktorych wystawiono atesty i Deklaracje.
W przypadkach watpliwej jakosci materiatdw Inzynier moze zleci¢ badanie
w niezaleznym certyfikowanym laboratorium.

W ramach prac antykorozyjnych Wykonawca powinien wykonaé powierzchnie
kontrolne. W obecnosci Inzyniera, Kierownika Robdt, Kontroli Jakosci Wykonawcy
wykonuje sie przygotowanie powierzchni i aplikacja petnego systemu malarskiego.
Inzynier wskazuje miejsca i ilos¢ pdl referencyjnych.

Powierzchnie kontrolne oznaczane sg symbolami PK-X do PK-Y.

Sprzet do kontroli

Wykonawca musi posiada¢ nastepujacy sprzet:
e termohigrometr cyfrowy lub inny ze swiadectwem wzorcowania,
e Ultrametr A 2002 M Inco lub Elcometer 345, 456 lub inny przyrzad z mozliwoscig
kalibrowania na foliach. Folie powinny posiada¢ certyfikat sprawdzenia,
e inne przyrzady i materiaty okreslone w przywotanych normach.
Wykonawca wystawi Swiadectwa Jakosci wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w ST "Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa jest 1 m? zabezpieczenia antykorozyjnego
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8. ODBIOR ROBOT

1.

2.

Roboty objete niniejsza ST podlegajg odbiorowi robot ulegajacych zakryciu, ktéry
jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow i oceny wizualnej.

Odbioru technicznego nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania
i Odbioru Robdét Budowlano - Montazowych oraz ST.

Celem odbioru jest protokdlarne dokonanie koncowej oceny rzeczywistego wykonania
robdt, w odniesieniu do ich ilosci i jakosci oraz zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg, ST oraz normami (PN).

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca, wpisem do Dziennika Budowy,
przedktadajac Inzynierowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia, dokumentacje
powykonawczg robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.

Ptatnos¢ przystuguje za zakonczone i odebrane roboty wykonane zgodnie
z Dokumentacjq Projektowa i niniejszg Specyfikacjg Techniczna.

Cena jednostkowa za wykonanie 1 m? zabezpieczenia antykorozyjnego.

Cena jednostkowa za 1 m? obejmuje:

- zakup i dostarczenie niezbednych materiatow i sprzetu;

- wykonanie niezbednych pomostow i rusztowan;

- przygotowanie powierzchni do wymaganego stopnia czystosci;
- wykonanie powtok malarskich;

- wykonanie pomiardéw i badan kontrolnych;

- rozbiérke pomostow roboczych i ekrandéw zabezpieczajacych;
- uprzatniecie terenu robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z
2003 r. Nr 47 poz.401)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia
2004 r. w sprawie bezpieczeAstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni,
malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym. (Dz. U. Z 2004 r. Nr 16 poz.156).
PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb
i podobnych  produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-ISO 8501-1/Ad 1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych  produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-ISO 8501-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych  produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powiok.

PN-ISO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.
Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych powierzchniach

PN-ISO 8502-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda z tasma samoprzylepna)

PN-ISO 8502-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem
farby.
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9.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21,
22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

PN-EN ISO 8502-6 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 8503-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrobce
strumieniowo-sciernej. Wyszczegdlnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni
do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-sciernej

PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrobce
strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni do oceny
powierzchni po obrdbce strumieniowo-Sciernej. Sposdb postepowania z uzyciem
wzorca.

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec¢

PN-ISO 4628-1:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych -
Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia -
Ogodlne zasady i schematy klasyfikacji

PN-ISO 4628-2:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych -
Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia -
Okreslanie stopnia specherzenia

PN-ISO 4628-3:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powitok lakierowych -
Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia -
Okreslanie stopnia zardzewienia

PN-ISO 4628-4:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych -
Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia -
Okreslanie stopnia spekania

PN-ISO 4628-5:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych -
Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia -
Okreslanie stopnia ztuszczenia

PN-ISO 4628-6:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych -
Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia -
Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

PN-ISO 4628-6:1999/Ap1:2001 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok
lakierowych - Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw
uszkodzenia - Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe - Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu
wysychania

PN-EN 24624:1994 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN 24624:1994/Az1:2000 Farby i lakiery - Préba odrywania do oceny
przyczepnosci (Zmiana Az1)

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 1: 0Ogodlne
wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja
srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 3: Zasady
projektowania

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich - Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich - Cze$¢ 5: Ochronne systemy
malarskie
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29.

30.

31.

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wiasciwosci

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich - Czes$¢ 7: Wykonywanie
i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich - Czes$¢ 8: Opracowanie
dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji
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