


SPECYFIKACJA  REMONTOWA
„KONTROLER-20”

Remont dla odnowienia klasy PRS – 2019 rok

Silniki główne: 			SCANIA DI 16  072M   625 kW  / 2300 obr.		szt. 2
Generator prądotwórczy: 	Cumins Onan MDKBT  22,5 kW				szt. 1
Przekładnie: 			ZF 665A   1,971:1					szt. 2

seria 200

201. Łańcuch kotwiczny ( 82,5 m, kal.13mm ),  łańcuch ocynkowany.
a) wyciągnąć łańcuch kotwiczny wraz z kotwicą, wykonać pomiary ogniw łańcucha dla PRS (karty pomiarowe dostarczyć w 3 egzemplarzach),
b) poweryfikacyjne piaskowanie łańcucha,
c) poweryfikacyjne zakonserwowanie i malowanie 2x farbą bitumiczną,
d) zamontować i ułożyć łańcuch w skrzyni łańcuchowej.

202. Urządzenie sterowe szt. 2.
a) wykonać pomiary luzów łożysk trzonu sterowego - karty pomiarów dostarczyć dla PRS-u i Armatora,
b) wymienić uszczelniacze dławic,
c) demontaż płetw z trzonem steru 
d) poweryfikacyjne dorobienie tulei trzonu, koszulki, toczenie,
e) montaż całości i zdanie w działaniu zdać dla Armatora i PRS-u.

203. Armatura denna i burtowa.
Przeprowadzić remont armatury, wykonać próby szczelności, przedstawić karty z prób szczelności w 4 egzemplarzach dla PRS i Armatora, zamontować armaturę na nowych uszczelnieniach, zdać w działaniu :
a) zawór denny PN 16 DN 80 szt. 2 (przy demontażu odkręcić łącznie 24 śruby z nakrętkami M16 na jeden zawór)
b) zawór denny DN 32 szt. 1 (przy demontażu odkręcić łącznie 12 śruby z nakrętkami M16 )
c) zawór burtowy PN 40 DN 32 / 42.4  szt. 2 ( przy demontażu rozszalować ok. 0,5 m2 izolacji ściennej oraz odkręcić łącznie 8 śruby z nakrętkami M16 na jeden zawór, po zakończeniu ponownie zaszalować)

204. Zawory grzybkowe armatury, elementy armatury
a) zdemontować i wymienić na nowe zawory mosiężne grzybkowe PN 25 – szt. 3,
b) zdemontować i wymienić uszczelnienia z konopi czesanych w zaworach :
-	zawór kulowy DN 20 - szt. 3
-	zawór kulowy 11/4  '' - szt. 4,
        c)	zdemontować i wymienić na nowe elementy armatury 3/4”:  trójnik szt. 5,  kolanka  – 5 szt.

205. Chłodnice paliwa powrotnego typu BOWMAN EC 80  –  szt. 2
a) zdemontować (odkręcić 2 szt. połączeń rozłącznych typu Holender 40mm i 2 szt. 32mm / jedna   chłodnica),
b) chłodnice wyczyścić i ponownie zamontować na nowych uszczelnieniach.

206. Chłodnica oleju hydraulicznego typu EC 10 AL – szt. 1
a) zdemontować (odkręcić szt. 4 połączeń rozłącznych typu Holender 40 mm ), 
b) chłodnicę wyczyścić i ponownie zamontować na nowych uszczelnieniach.

207. Tłumiki wydechowe SG typu mokrego HALYARD, średnica Ø 600, wys. 1000 – szt. 2
zdemontować łącznie na obu tłumikach szt. 4 gumowych kompensatorów Ø 250 odkręcając 32 śruby ściągające M12, wnętrze oczyścić z sadzy, szlamu, odtłuścić, wymyć, zdać prace załodze, ponownie zamontować kompensatory.

208. Tłumik wydechowy agregatu typu mokrego HALYARD,  Ø 240, wys. 240 –  szt. 1
a) zdemontować gumowe kompensatory szt. 2  Ø150 (konieczność odkręcenia 16 śrub ściągających M10)
b) wnętrze kompensatorów oczyścić z sadzy, szlamu, odtłuścić, wymyć, czystość zdać załodze,
c) ponownie zamontować kompensator, szczelność zdać załodze, 

209. Wały napędowe szt. 2
a) wyjęcie wałów śrubowych L i PB (dł.  5875, Ø80/87, wały wykonane ze stali nierdzewnej  1.4462),
b) sprawdzenie powierzchni nośnych czopów wałów i sprawdzenie współosiowości,
c) poweryfikacyjne prostowanie wałów,
d) sprawdzenie stożków wału na mikropęknięcia,
e) wykonanie naprawy wałów napędowych (w wycenie należy uwzględnić poweryfikacyjne naprawy
lub wymiany tulei czopowych wałów),
f) poweryfikacyjna dostawa i wymiana łożysk  2 x Łożysko Thordonowe SXL Ø87, L=200 oraz  2 x   
    Łożysko Thordonowe  SXL Ø87, L=300,  
g) zamontowanie wałów,
h) wydanie kart pomiarowych dla PRS-u i Armatora, zdanie pracy w działaniu, 
i) zamontować  nowe  uszczelnienia  Pneumostop   na oba wały napędowe  -  łącznie 2 szt ( nowe  
      uszczelnienia   dostarczy  Armator  )  wraz wykonaniem nowych przyłączy dla obu uszczelnień,
Uwaga : w przypadku nakładania tulei na wał, wymiary łożysk Thordonowych ulegną zmianie, co należy nanieść na rysunkach wału i linii wału z zatwierdzeniem w PRS.   
  
210. Śruby napędowych  szt. 2
(śruba POWER Line PL 592, 	D = Ø 900,  H = 710,  z = 5 płatów,)
a) poweryfikacyjny demontaż śrub napędowych, czyszczenie obu śrub,
b) poweryfikacyjne prostowanie płatów (wyspawanie ubytków),
c) poweryfikacyjne wyważanie statyczne i dynamiczne,
d) poweryfikacyjne polerowanie, lakierowanie,
e) poweryfikacyjne pasowanie śrub napędowych na stożku wałach,
f) zabezpieczenie śrub po montażu na wałach (przed odkręceniem),
g) karty pomiarowe dla PRS-u i Armatora,

211. Poweryfikacyjna dostawa i montaż części do  wirówki paliwa Alfa Laval typ MiB 303S-13/33:
       a)  554603-01- zestaw  serwisowy  o-ringów  ( pierwszy rok serwisowy)
       b) 554603-04 disc stacle clariner ( drugi rok serwisowy )
       c)  554603-02 amortyzatory drgań
       d)  554603-06 zestaw serwisowy silnika
       e) 17617116-80  2 letni  zestaw części zamiennych

212. Usunięcie przecieków na rurociągach
        a) wymiana trójnika na rurociągu chłodnicy oleju hydraulicznego  mosiężnego 1,5”
        b) wykonanie zapasowych korków do chłodnicy oleju hydraulicznego i chłodnicy Zespołu        
            Prądotwórczego  mosiężnych  Ø 10 mm – 6 szt.                                  
213. Pompa ściekowa  (fekalia , wody szare ) SG 40 G3 1 T + PS producent  Pro VICTORS POMP
        a) demontaż  uszczelnień , wymiana uszczelnień  na nowe wraz z montażem
        b) demontaż  łożysk, uszczelnień, wymiana łożysk  na nowe wraz z montażem 
        c) zdanie  w działaniu 


UWAGA.
Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia wszystkich materiałów i części oraz gotowych produktów. Wycena musi uwzględniać również ceny dostaw i wymian poweryfikacyjnych.
Wycena Wykonawcy musi uwzględniać wszystkie niezbędne technologicznie prace związane z wykonaniem poszczególnych pozycji powyższej specyfikacji remontowej oraz przeprowadzenie prac utylizacji odpadów szkodliwych dla środowiska naturalnego.
Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia wszelkich dokumentacji w języku polskim, takiej jak: DTR, instrukcje obsługi, schematy, karty legalizacji i atesty dla dostarczonych i nowo montowanych urządzeń, materiałów, części oraz całych systemów.
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