Zatqgcznik nr 5 do SIWZ
Opis przedmiotu zamowienia

SPECYFIKACJA REMONTOWA s/v ,,ZODIAK” 2018

L=57,39m B =10,83m SYMBOL KLASY * KM 1 1 L1

VB = 751 RT H =4,5m ROK BUBOWY 1982

T=3,3m TYP B-91/1 (STOCZNIA POtNOCNA)
Seria 100

101. Przyjecie statku na czas remontu

A. przeprowadzenie prac zwigzanych z przyjeciem jednostki na czas remontu,

B. podtgczenie i dostawa energii elektrycznej,

C. zabezpieczenie pod wzgledem BHP i ppoz.

D. zabezpieczenie wywozu $mieci, zabezpieczenie korytarzy, kabin, mesy i schodéw ptytami oraz papierem na
czas catego remontu; w przypadku uszkodzenia ptyt/papieru niezwtocznie wymieni¢ na nowe

E. zapewnienie warunkow sanitarnych i przepustek dla zatogi oraz dla nadzoru,

F. zapewnienie telefonu alarmowego.

G. zabezpieczenie paliwa na przejscie do miejsca remontu z portu Gdansk (powyzej 50Mm)

102. Wywietrznik pomieszczenia 403 — mostek wr. 34 LB

(uktad zamykania - otwierania wentylacji mostka) - wymiana skorodowanego kotnierza oraz obudowy

w ksztatcie walca ze skrzydetkami wzmacniajgcymi

- wyciecie elementéw skorodowanych,

- zastgpienie ich elementami nowymi (wspawanie),

- oszlifowanie spoin,

- zakonserwowanie poprzez natozenie dwdch warstw farby podktadowej oraz dwéch warstw farby nawierzchniowe;j
zgodnie z kolorystyka statku,

Wymiary elementéw: @ kotnierza 250mm grubos¢ blachy 3mm, @ walca 160 mm dtugos¢ 100mm, skrzydetka
wzmacniajgce o wym. 10x6 (6 sztuk)

103. Gniazda sztyc relingéw zejsciowek - wr. 24, 27, 49,79 LB, PB

- wyciecie skorodowanych gniazd osadzenia sztyc relingdw zejsciéwki

- wykonanie i wspawanie nowych gniazd,

- oszlifowanie,

- przygotowanie podtoza do konserwacji malarskiej,

- konserwacja poprzez dwukrotne natozenie farby podktadowej oraz dwukrotnie farby nawierzchniowej
zgodnie z kolorystyka statku

Gniazda do wymiany:

- 2 szt. - zejscidwka na bak LB - wreg nr 79

- 5 szt. - zej$cidwka LB (zejscie na poktad gtéwny) - wreg 49

- 2 szt. - zejScidwka PB (zejscie na poktad gtéwny) - wreg 49

- 2 szt. - zejscidwka poktad todziowy LB - wreg 24

- 4 szt. - zejscidwka na skrzydto LB poktad - wreg 27

- 4 szt. - zejscidwka na skrzydto PB - wreg 27

Proponowanie wykonanie zamocowan sztyc zgodnie ze wzorem patrz zejsciowka na rufe - wreg 5 LB

104. Podstawy bebnéw lin cumowniczych - wr. 85 i 93 LB (bak)
- wyciecie skorodowanych podstaw bebndw lin cumowniczych na dziobie sktadajgcych sie z katownikdéw
o wym. 40x40x5 mm



- zastgpienie ich nowymi (wspawanie),

- oszlifowanie spawoéw

- konserwacja dwukrotna farbg podktadowa oraz dwa razy farbg nawierzchniowg zgodnie z kolorystyka statku
Catkowita dtugosc¢ katownika do wymiany ok. 4 mb

105. Wtaz awaryjny - wr. 48 (poktad gtéwny)

Wymiana skorodowanego kotnierza na obudowie wtazu awaryjnego

- wyciecie skorodowanego kotnierza umocowanego na obudowie wtazu awaryjnego,

- przygotowanie w warunkach warsztatowych nowego kotnierza,

- wspawanie nowego elementu,

- wywiercenie otworu na osadzenie klucza,

- pokrycie dwukrotne farbg podktadowg oraz dwukrotne farbg nawierzchniowg zgodnie z kolorystyka statku
Wymiary: grubos¢ kotnierza 4mm , szerokos¢ 110mm, obwdd kotnierza u nasady wtazu 2300mm

106. Pomieszczenie WC nr 307

Wymiana skorodowanej magistrali wody morskiej do sptukiwania toalety

- rozszalowanie zabudowy rur,

- ocena stanu technicznego dalszego odcinka rury przechodzacego przez poktad,

- wymiana skorodowanego odcinka o przekroju % cala wraz z ksztattkami (do wyceny przyja¢ ok. 6mb),
- zaizolowanie wymienionej rury,

- zaszalowanie.

107. Kabina nr 205

Wymiana skorodowanej czesci poktadu nad kabing 205 (podtoga pomieszczenia WC nr 307)

A. Poweryfikacyjne rozszalowanie ptyt sufitowych,

B. Poweryfikacyjne usuniecie ptytek podtogowych nad kabing nr205 (WC nr 307)

C. poweryfikacyjne wyciecie skorodowanej czesci poktadu (800 x 800 mm x 6 mm)

D. poweryfikacyjne wspawanie elementu nowego,

E. poweryfikacyjne oszlifowanie powierzchni spawéw ,

F. poweryfikacyjne dwukrotne zakonserwowanie farbg podktadowa oraz dwa razy farbg nawierzchniowg,
G. poweryfikacyjne odtworzenie ptytek w WC nr 307( przyklejenie i zafugowanie ok. 2,5 m2)

H. poweryfikacyjne zaszalowanie sufitu w kabinie 205

108. Dzwig poktadowy 7 T — wr. 65

A. Naprawa poreczy drabinki wejsciowej szt.2

- wyciecie skorodowanych uchwytéw przy drabince prowadzgcej na dzwig,

- wspawanie nowych elementéw wg wzoru,

- oszlifowanie spawodw,

- konserwacja powierzchni poprzez dwukrotne natozenie farby podktadowej oraz dwukrotne nawierzchniowe;j
Wymiary: porecze z rury @36mm, catkowita dtugos¢ poreczy do wymiany 4.5 mb

B. Naprawa uchwytu przy witazie do sterowni dzwigu

- wyciecie skorodowanego uchwytu,

- wspawanie nowego elementu wg wzoru,

- oszlifowanie spawéw,

- konserwacja powierzchni poprzez dwukrotne natozenie farby podktadowej oraz dwukrotne nawierzchniowe;.
Wymiary: uchwyt z preta @ 22 mm, dt. uchwytu do wymiany 1,5 mb

109. Warsztat sprzetu do naprawy ptaw nr 102 LB

A. Odtworzenie uszkodzonej i brakujacej warstwy izolacyjnej w magazynku na dziobie

- usuniecie uszkodzonych izolacji przy wtazie,

- wyczyszczenie odkrytych powierzchni,

- zakonserwowanie ich poprzez dwukrotne natozenie farby podktadowe;j,

- przyklejenie nowej warstwy izolujgcej (ok. 1.5m2),

- pomalowanie pomieszczen zgodnie z istniejgcym kolorem catosci.

B. Wymiana skorodowanej czesci poktadu w magazynku na dziobie

- wyciecie skorodowanej czesci poktadu przy wtazie wejsciowym o wymiarach 800x300x6mm,
- wstawienie nowego elementu,



- oszlifowanie powierzchni,
- konserwacja poprzez dwukrotne pokrycie farbg antykorozyjng oraz dwukrotne nawierzchniowa.

110. Magazyn bosmarnski nr 103 - wr. 81 PB

Odtworzenie uszkodzonej i brakujgcej warstwy izolacyjnej przy wtazie
- usuniecie uszkodzonej izolacji,

- zakonserwowanie powierzchni odkrytych,

- przyklejenie nowej warstwy izolacyjnej (ok. 2m2),

- pomalowanie powierzchni w kolorze zblizonym do catosci.

111. Reling - wr. 22-24 LB

- prostowanie rury oraz stupkdw szt. 2 (w pionie i poziomie),

- wzmochienie podstawy stupka od strony poktadu - wr. 22

(wymiary stupka wys.1000 mm, szer.60mm, gr.10mm),

- konserwacja malarska poprzez natozenie dwukrotne farby antykorozyjnej oraz dwukrotne nawierzchniowej,
- wymiana skorodowanego $ciggacza oraz haka odrzutnego na nierdzewne,

Sciggacz typu widetki-widetki L2 min=325 mm, L3=210 mm

Hak odrzutny typu B df. a=200 mm

112. Poler wr. 60 LB poktad roboczy

Wzmocnienie polera, uzupetnienie ubytkow

- napawanie metalu w miejscach ubytkéw (pow. ok. 0.2m2),

- oszlifowanie napawanych miejsc,

- konserwacja malarska poprzez dwukrotne natozenie farby antykorozyjnej oraz dwukrotne nawierzchniowej.

113. Kluza prowadzaca taricuch w wyciagarce ptaw poktad roboczy — wr. 51-52

- wymiana rolek prowadzacych na nowe z materiatu nierdzewnego (3sztuki), (wymiary rolek: @77, H=37mm )
- odciecie starej ,fajki” (rury prowadzgcej taricuch)

- wykonanie nowej wg starego wzoru — dtugosc¢ fajki — ok. 1,0 mb, gr. blachy 8 mm

- przyspawanie wykonanej, nowej fajki do kotnierza obrotowego

- oszlifowanie napawanych miejsc,

- konserwacja malarska poprzez dwukrotne natozenie farby antykorozyjnej oraz dwukrotne nawierzchniowej
zgodnie z kolorystyka statku.

114. Naprawa odbojnicy LB

A. odbojnica - wreg nr 1

- zaspawanie na nowo pionowego szwu w czesci rufowej LB - dtugos¢ szwu - ok. 650mm

- oszlifowanie powierzchni,

- zakonserwowanie powierzchni dwa razy farbg podktadowg oraz dwa razy nawierzchniowa.

B. zaspawanie otworu w odbojnicy - @ 10 mm na $rédokreciu - wr 43 — 44 LB

- oszlifowanie powierzchni,

- zabezpieczenie powierzchni przez dwukrotne natozenie farby podktadowej i dwukrotne nawierzchniowej
zgodnie z kolorystyka statku.

115. Swietliki nad pomieszczeniem sitowni - wr. 22

A. wymiana na nowe popekanych szyb w swietlikach klap nr 12 i 13 (6 sztuk)

szyby ze szkta zbrojonego, okragte, przezroczyste, $220mm

B. wyprostowanie i wspawanie na nowo srodkowego uchwytu podnoszenia swietlika nr 13 LB
uchwyt wykonac z preta stalowego o @ 4mm, dtugos$é uchwytu 220mm, wysoko$é¢ 60mm

116. Klapa nad pomieszczeniem sitowni - wr. 19

Zmiana zamocowania klapy oznaczonej nr 15

- odpalenie zawiaséw zamocowania klapy zamykajgcej otwér wentylacyjny,
- wspawanie w nowym potozeniu (odwréconym o 90 stopni),

- zamontowanie elementu zabezpieczajgcego klape w pozycji otwartej,



- oszlifowanie spawanych powierzchni,
- konserwacja poprzez natozenie dwukrotne farby podktadowe]j oraz dwa razy nawierzchniowej zgodnie
z kolorystyka statku.

117. Planki pokiad gtéwny

Naprawa poktadu

- usuniecie popekanych, rozwarstwionych planek poktadu roboczego wskazanych przez zatoge (rézne miejsca),
- czyszczenie, konserwacja i malowanie poktadu stalowego pod zdemontowanymi plankami,

- dostawa i montaz nowych planek impregnowanych cisnieniowo - grubosé planki 55mm,

- szczelne wypetnienie tagczen pomiedzy deskami sikaflexem - kolor czarny,

- wymiana zerwanych szpilek i montaz nowych zaslepek,

- zakonserwowanie wymienionych planek poprzez dwukrotne pokrycie drewnochronem - kolor palisander.
Catkowita powierzchnia planek do wymiany ok. 10 m’

118. Furta burtowa - wr. 54 LB

- wyprostowanie przekoszonych zawiaséw furty burtowej od pochylni zrzutni kotwic LB, dopasowanie ksztattu
do nadburcia,

- ustawienie i spasowanie zawiaséw w taki sposéb, aby furta otwierata sie bez oporow,

- konserwacja malarska zgodnie z kolorystyka statku

119. Komin wr. 27 - pokfad nawigacyjny

A. Wymiana podtogi w wewnetrznej cze$ci komina

Whnetrze komina

- wyciecie catej skorodowanej powierzchni podtogi wewngatrz komina (2.5mx3.0m=7.5m2),

- wspawanie nowego arkusza blachy o grubosci 6mm,

- konserwacja poprzez dwukrotne natozenie farby antykorozyjnej oraz dwukrotne farby nawierzchniowej

B. Zaluzje wentylatoréw

- naprawa 3 zaluzji ( 2 szt.- Sciana komina statkowego od strony rufy i 1 szt. — Sciana komina od strony mostka)
wg wskazan zatogi,

- wyciecie skorodowanych ptaskownikow zaluzji,

- wspawanie ptaskownikow wg starego wzoru o wymiarach 800x 70x5mm - 3 szt. i wspawanie 3 kgtownikow
o dtugosci 600mm i wymiarach: 25x55x3mm

- oszlifowanie powierzchni

- konserwacja poprzez dwukrotne pokrycie farbg podktadowa i dwukrotne farbg nawierzchniowg zgodnie z
kolorystyka statku

120. Falszburta - wr 48-50 LB

Wymiana wzmocnienia

- wyciecie skorodowanego tukowatego wzmocnienia falszburty - stalowy kgtownik,

- dorobienie identycznego wedtug wzoru,

- wWspawanie,

- oszlifowanie powierzchni spawoéw,

- konserwacja poprzez dwukrotne pokrycie farbg podktadowa oraz dwukrotne nawierzchniowg zgodnie z
kolorystyka statku

Dtugosé profilu do wymiany 1600mm, szerokos¢ 120mm, grubosé 4mm

121. Naprawa poszycia kadtuba

A. Poszycie kadtuba - wreg nr 81

- wyciecie uszkodzonego elementu o wymiarach 200x100x10mm,

- wspawanie nowej blachy,

- oszlifowanie spawéw,

- konserwacja i malowanie (2x farba podktadowa i 2x farba nawierzchniowa) zgodnie z kolorystykg statku.
B. Poszycie kadtuba - wreg nr 87-88

- wyciecie uszkodzonego elementu o wymiarach 800x300x10mm,

- wspawanie nowej blachy

- oszlifowanie spawéw,



- konserwacja i malowanie (2x farba podktadowa i 2x farba nawierzchniowa) zgodnie kolorystyka statku.

122. Kotnierz tadowni nr 2 PB

- spawanie peknietego kotnierza fadowni na dtugosci ok. 200 mm,

- oszlifowanie spawéw,

- konserwacja i malowanie (2x farba podktadowa i 2x farba nawierzchniowa) zgodnie z kolorystykg statku.

123. Relingi — schody z poktadu giéwnego na poziom windy kotwicznej

- wyciecie uszkodzonych rur w relingach wskazanych przez zatoge,

- wspawanie nowych rur —rura % cala dtugosc¢ ok. 1,4 mb

- oszlifowanie spawodw,

- konserwacja i malowanie (2x farba podktadowa i 2x farba nawierzchniowa) zgodnie z kolorystykg statku.

124.Wentylacja magazynku bosmanskiego — wr. 80

- wyciecie uszkodzonego elementu o wymiarach 150x100x5mm,

- wspawanie nowego blachy,

- oszlifowanie spawodw,

- konserwacja i malowanie (2x farba podktadowa i 2x farba nawierzchniowa) zgodnie z kolorystykg statku

125. Wymiana sond wody stodkiej pomieszczenie nr 030 zbiorniki nr 1i 2

(zgodnie z zataczonym rysunkiem poglagdowym)

A. doktadne zabezpieczenie zbiornikdéw wody stodkiej przed przystgpieniem do prac slusarsko-spawalniczych,
B. wyciecie skorodowanych rur sond zbiornikéw wody nr 1PB i nr 2LB,

C. wstawienie nowych rur wykonanych z materiatu nierdzewnego ( srednica rury 50mm, catkowita dtugosc obu
rur podlegajgcych wymianie 5.5 mb),

D. oszlifowanie powierzchni spawow,

E. konserwacja ewentualnych miejsc uszkodzen powtoki malarskiej odpowiednig farbg z atestem wyniktych w
trakcie prac slusarsko-spawalniczych wewnatrz zbiornikéw,

F. dwukrotne ptukanie zbiornikdw wody,

E. chlorowanie zbiornikow,

F. atest na wode dla Sanepidu przekaza¢ Armatorowi.

126. Malowanie masztu gtéwnego ok. 100 m2

- zabezpieczenie wszystkich lamp, urzadzen , anten, itp. znajdujgcych sie na maszcie,

- zmycie i odttuszczenie powierzchni masztu,

- oszlifowanie skorodowanych powierzchni i konserwacja czesciowa (farba podktadowa) - zatozy¢ 20%,
- dwukrotne malowanie catego masztu farbg nawierzchniowa zgodnie z kolorystykg statku.

127. Malowanie dZwigu - ramie oraz zewnetrzne $ciany i elementy pomieszczenia operatora dZwigu
ok. 66 m2

- zmycie i odttuszczenie powierzchni,

- oszlifowanie skorodowanych powierzchni i konserwacja czesciowa (farba podktadowa) - zatozy¢ 20%,
- dwukrotne malowanie catosci farbg nawierzchniowg zgodnie z kolorystykg statku.

128. Wymiana istniejacej instalacji antenowej do telewizji naziemnej na nowa
-dostawa i wymiana rozdzielacza sygnatu oraz wzmacniacza,

- dostawa i wymiana anteny telewizyjnej na nowg - dookdlna w wykonaniu morskim,
-dostawa i wymiana ok. 50 mb przewodu antenowego,

- zdanie w dziataniu zatodze

129. Mesa — podtoga

- demontaz stotow

- zdjecie starych warstw wyktadzin,

- oczyszczenie i konserwacja powierzchni podtogi,

- potozenie wyktadziny podtogowej PCV POLYFLOOR 2220 VINTAGE TIMBER z czarng fugg 5 mm lub
réownowazne - ok. 24 m’ (UWAGA: koniecznos¢ wklejenia wyktadziny pod szafkami),

- wyktadzine mocowac scisle wg technologii wskazanej przez producenta wyktadziny,



- montaz stotow,
- zatozenie listew wykonczeniowych na potaczeniu szotéw z podtogg — ok. 19 mb,
- zataczy¢ atest MED/ Wheelmark na zastosowang wyktadzine PCV.

UWAGA

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia wszystkich materiatow i czesci oraz gotowych produktow.
Wycena w zakresie - Kosztorysu cenowego Seria 100- Wykonawcy musi uwzgledniaé¢ wszystkie niezbedne
technologicznie prace zwigzane z wykonaniem poszczegdlnych pozycji powyiszej specyfikacji remontowej
oraz przeprowadzenie prac utylizacji odpadéw szkodliwych dla srodowiska naturalnego.

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia wszelkiej dokumentacji w jezyku polskim takiej jak : DTR,
instrukcje obstugi, schematy, karty legalizacji i atesty dla dostarczonych i nowo montowanych urzadzen,
materiatéw, czesci oraz catych systeméw.

Statek obecnie pomalowany farbg HEMPEL.



