Dokument
podpisany przez
‘ Marek Gtuch
- Data: 2016.06.08
1A 16:28:37 CEST

DZIENNIK USTAW

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

Warszawa, dnia 8 czerwca 2016 r.

Poz. 807

ROZPORZADZENIE
MINISTRA ROZWOJUD

z dnia 2 czerwca 2016 1.
w sprawie wymagan dla rekreacyjnych jednostek ptywajacych i skuter6w wodnych?

Na podstawie art. 12 ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U. poz. 542)
zarzadza si¢, co nastgpuje:

Rozdziat 1
Przepisy ogdlne
§ 1. Rozporzadzenie okresla:

1) wymagania dla rekreacyjnych jednostek ptywajacych, skuterow wodnych, w tym jednostek czgsciowo ukonczonych,
elementow sktadowych tych jednostek ptywajacych wprowadzanych do obrotu oddzielnie, silnikéw napedowych
instalowanych lub przeznaczonych specjalnie do zainstalowania na jednostce ptywajacej lub w niej, silnikdw napedo-
wych instalowanych na jednostce ptywajacej lub w niej, ktore zostaly poddane gruntownej modyfikacji, oraz jedno-
stek ptywajacych, ktore zostaty poddane gruntownej przerdbcee;

2)  procedury oceny zgodnosci dla rekreacyjnych jednostek ptywajacych, skuterow wodnych, w tym jednostek czgsciowo
ukonczonych, elementow sktadowych tych jednostek ptywajacych wprowadzanych do obrotu oddzielnie, silnikow
nap¢dowych instalowanych lub przeznaczonych specjalnie do zainstalowania na jednostce ptywajacej lub w niej, sil-
nikéw napgdowych instalowanych na jednostce ptywajacej lub w niej, ktore zostaty poddane gruntownej modyfikacji,
oraz jednostek ptywajacych, ktére zostaty poddane gruntownej przerdbce;

3)  zakres dokumentacji technicznej dla rekreacyjnych jednostek ptywajacych, skuterow wodnych, w tym jednostek czes-
ciowo ukonczonych, elementéw sktadowych tych jednostek ptywajacych wprowadzanych do obrotu oddzielnie, silni-
kéw napedowych instalowanych lub przeznaczonych specjalnie do zainstalowania na jednostce ptywajacej lub w niej,
silnikow napedowych instalowanych na jednostce plywajacej lub w niej, ktore zostaty poddane gruntownej modyfika-
cji, oraz jednostek ptywajacych, ktore zostaty poddane gruntownej przerobce;

4)  sposob oznakowania rekreacyjnych jednostek ptywajacych, skuteréw wodnych, w tym jednostek czgsciowo ukonczo-
nych, elementow sktadowych tych jednostek ptywajacych wprowadzanych do obrotu oddzielnie, silnikéw napedo-
wych instalowanych lub przeznaczonych specjalnie do zainstalowania na jednostce ptywajacej lub w niej, silnikow
napgdowych instalowanych na jednostce pltywajacej lub w niej, ktore zostalty poddane gruntownej modyfikacji, oraz
jednostek ptywajacych, ktore zostaly poddane gruntownej przerdbcee;

5) elementy deklaracji zgodnosci.

§ 2. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:

1) jednostka ptywajaca — rekreacyjng jednostke pltywajaca lub skuter wodny;

D Minister Rozwoju kieruje dzialem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréow z dnia 17 listopada 2015 r. w sprawie szczegdlowego zakresu dziatania Ministra Rozwoju (Dz. U. poz. 1895).

Niniejsze rozporzadzenie w zakresie swojej regulacji wdraza dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2013/53/UE z dnia 20 li-
stopada 2013 r. w sprawie rekreacyjnych jednostek ptywajacych i skuterow wodnych i uchylajacg dyrektywe 94/25/WE (Dz. Urz.
UE L 354 2z 28.12.2013, str. 90 i Dz. Urz. UE L 297 z 13.11.2015, str. 9).

2)
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2)

3)

4)

5)
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9)

10)

2)
3)

4)

5)
6)

rekreacyjna jednostka plywajaca — dowolnego rodzaju jednostke plywajaca, z wylaczeniem skuteréw wodnych, prze-
znaczong do celéw sportowych i rekreacyjnych, o dtugosci kadtuba od 2,5 m do 24 m, niezaleznie od srodkéw napedu;

skuter wodny — jednostke plywajaca przeznaczong do celow sportowych i rekreacyjnych o dlugosci kadtuba ponizej
4 m z silnikiem napgdowym, ktorej podstawowym zrodlem napedu jest pednik strugowodny i ktora jest zaprojektowa-
na do obstugi przez osobe lub osoby siedzace, stojace lub klgczace na kadtubie, a nie wewnatrz kadtuba;

jednostka ptywajaca zbudowana na wlasny uzytek — jednostke plywajaca zbudowana glownie przez jej przysztego
uzytkownika na wtasny uzytek;

silnik napgdowy — dowolny silnik o spalaniu wewn¢trznym, z zaptonem iskrowym lub samoczynnym, stosowany
bezposrednio Iub posrednio do napg¢dzania;

gruntowna modyfikacja silnika — modyfikacj¢ silnika napedowego, ktdra potencjalnie moze powodowac przekrocze-
nie przez silnik granicznych wartosci emisji lub zwigksza moc znamionowa silnika o wigcej niz 15%;

gruntowna przerobka jednostki — przerobke jednostki ptywajacej, ktora prowadzi do zmiany srodkow napedu jednos-
tki ptywajacej 1 wiaze si¢ z gruntowng modyfikacja silnika lub zmienia jednostke ptywajaca w takim stopniu, ze moze
nie spetnia¢ obowiazujacych wymagan bezpieczenstwa i wymagan srodowiskowych okreslonych w rozporzadzeniu;

srodki napedu — sposdb nape¢dzania jednostki ptywajace;;

rodzina silnikow — grupe silnikow, ktore ze wzgledu na ich konstrukcj¢ maja podobne wiasciwosci pod wzglgdem
emisji spalin lub hatasu;

dtugos¢ kadtuba — dtugos¢ kadluba mierzong zgodnie z norma zharmonizowana.

§ 3. 1. Wymagania w zakresie projektowania i wytwarzania maja zastosowanie dla:
rekreacyjnych jednostek ptywajacych i czgdciowo ukonczonych rekreacyjnych jednostek ptywajacych;
skuteréw wodnych i cz¢§ciowo ukonczonych skuterow wodnych;

elementow sktadowych jednostki ptywajacej, okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia, gdy wprowadza si¢ je
do obrotu oddzielnie;

silnikow napgdowych instalowanych lub przeznaczonych specjalnie do zainstalowania na jednostce plywajacej lub
W niej;
silnikow napedowych instalowanych na jednostce ptywajacej lub w niej, ktore zostaty poddane gruntownej modyfikacji,

jednostek ptywajacych, ktére zostaly poddane gruntownej przerdbce.
2. Wymagania w zakresie projektowania i wytwarzania okresla zatacznik nr 2 do rozporzadzenia.

§ 4. Przepisy rozporzadzenia niec majg zastosowania w zakresie:

wymagan dotyczacych projektu i budowy dla:

a) jednostek ptywajacych przeznaczonych wylacznie do wyscigdw, wlaczajac w to regatowe todzie wiostowe oraz
treningowe todzie wiostowe, oznaczone tak przez producenta,

b) kanadyjek, kajakow, gondoli i rowerow wodnych, zaprojektowanych do napgdzania wytacznie sita ludzkich
miesni,

c) desek surfingowych zaprojektowanych wyltacznie do tego, by byly napgdzane przez wiatr i sterowane przez oso-
be stojaca lub osoby stojace,

d) desek surfingowych z napgdem mechanicznym,

e) oryginatéw i pojedynczych replik rekreacyjnych jednostek ptywajacych, zaprojektowanych przed 1950 r., zbudo-
wanych glownie z oryginalnych materiatéw i tak oznaczonych przez producenta,

f)  do$wiadczalnych jednostek ptywajacych, pod warunkiem Ze nie sg one wprowadzane do obrotu w panstwach
cztonkowskich Unii Europejskiej,

g) jednostek ptywajacych zbudowanych na wlasny uzytek, pod warunkiem Ze nie sg one nast¢pnie wprowadzane do
obrotu w panstwach cztonkowskich Unii Europejskiej w okresie pigciu lat od momentu oddania jednostki ptywa-
jacej do uzytku,
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2)

3)

1)
2)

3)

h) jednostek ptywajacych specjalnie przeznaczonych do obsadzenia zatoga i do przewozenia pasazerow w celach
zarobkowych, niezaleznie od liczby pasazerow,

i)  todzi podwodnych,
j)  poduszkowcow,
k) wodolotow,

1) jednostek ptywajacych z napgdem parowym o spalaniu zewnetrznym, w ktorych za opat stuzy wegiel, koks,
drewno, olej lub gaz,

m) pojazdach ziemnowodnych, tj. pojazdach silnikowych, majacych kota lub kota gasienicowe, ktore moga poruszac
si¢ zar6wno na wodzie, jak i na ladzie;

wymagan dotyczacych emisji spalin dla:
a) silnikéw napedowych instalowanych lub przeznaczonych specjalnie do zainstalowania w:
— jednostkach ptywajacych przeznaczonych wylacznie do wyscigow, oznaczonych tak przez producenta,

— doswiadczalnych jednostkach ptywajacych, o ile nie s3 one wprowadzane do obrotu w Unii Europejskiej,

— jednostkach ptywajacych specjalnie przeznaczonych do obsadzenia zaloga i do przewozenia pasazerow w ce-
lach zarobkowych, niezaleznie od liczby pasazeréw,

— todziach podwodnych,
— poduszkowcach,
— wodolotach,

— pojazdach ziemnowodnych, tj. pojazdach silnikowych, majacych kota lub kota gasienicowe, ktére moga poru-
szac¢ si¢ zarowno na wodzie, jak i na ladzie,

b) oryginalow i poszczegdlnych replik historycznych silnikow napedowych, opartych na projekcie sprzed 1950 r.,
nieprodukowanych seryjnie i zainstalowanych na jednostkach pltywajacych,

¢) silnikow napgdowych zbudowanych na wtasny uzytek, pod warunkiem Ze nie sg one nastgpnie wprowadzane do
obrotu w panstwach cztonkowskich Unii Europejskiej w okresie pi¢ciu lat od momentu oddania jednostki ptywa-
jacej do uzytku;

wymagan dotyczacych emisji hatasu dla:
a) jednostek ptywajacych, o ktérych mowa w pkt 2,

b) jednostek ptywajacych zbudowanych na wtasny uzytek, pod warunkiem ze nie sg one nast¢gpniec wprowadzane do
obrotu w panstwach cztonkowskich Unii Europejskiej w okresie pigciu lat od momentu oddania jednostki ptywa-
jacej do uzytku.

§ 5. 1. Udostepnia si¢ na rynku lub oddaje do uzytku:
silniki spelniajace przepisy niniejszego rozporzadzenia;

silniki zainstalowane w jednostkach ptywajacych i obje¢te homologacja typu, zgodnie z przepisami w sprawie wymo-
g6w dotyczacych wartosci granicznych emisji i homologacji typu w odniesieniu do silnikéw spalinowych wewngtrz-
nego spalania przeznaczonych do niedrogowych maszyn ruchomych, ktore spetniaja graniczne wartosci emisji eta-
pu Il A, etapu III B lub etapu IV dla silnikow z zaptonem samoczynnym, zgodnie z przepisami rozporzadzenia Mini-
stra Gospodarki z dnia 30 kwietnia 2014 r. w sprawie szczegétowych wymagan dla silnikow spalinowych w zakresie
ograniczenia emisji zanieczyszczen gazowych i czastek statych przez te silniki (Dz. U. poz. 588), z wyjatkiem silni-
kow stosowanych do napedu statkow zeglugi srodladowej, lokomotyw 1 wagonow kolejowych, z wylaczeniem wyma-
gan dotyczacych emisji spalin;

silniki zainstalowane w jednostkach ptywajacych i objete homologacja typu zgodnie z rozporzadzeniem Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) 595/2009 z dnia 18 czerwca 2009 r. dotyczacym homologacji typu pojazddéw silnikowych
i silnikow w odniesieniu do emisji zanieczyszczen pochodzacych z pojazddéw cigzarowych o duzej tadownosci
(Euro VI) oraz w sprawie dostepu do informacji dotyczacych naprawy i obstugi technicznej pojazdéw, zmieniajacym
rozporzadzenia (WE) nr 715/2007 i dyrektywe 2007/46/WE oraz uchylajacym dyrektywy 80/1269/EWG, 2005/55/WE
12005/78/WE (Dz. Urz. UE L 188 z 18.07.2009, str. 1), ktore spetniaja przepisy rozporzadzenia, z wylaczeniem wy-
magan dotyczacych emisji spalin.
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2. W przypadku gdy silnik jest adaptowany do instalacji w jednostce plywajacej, wymagania dla silnikow, o ktorych
mowa w ust. 1 pkt 2 i 3, majg zastosowanie pod warunkiem, Ze:

1)  producent jednostki ptywajacej, zajmujacy si¢ adaptacja silnika, musi zagwarantowa¢ w deklaracji zgodnosci, ze ta
adaptacja byta prowadzona z pelnym uwzglednieniem danych i innych informacji udost¢pnionych przez producenta
niniejszego silnika;

2)  silnik, ktoéry zostanie zainstalowany zgodnie z instrukcjami instalacyjnymi przekazanymi przez osob¢ adaptujaca,
musi spetnia¢ wymagania dotyczace emisji spalin, zgodnie z deklaracjg producenta silnika.

Rozdziat 2

Procedury oceny zgodnosci

§ 6. 1. Procedurami oceny zgodnosci stosowanymi przez producenta przed wprowadzeniem do obrotu dla rekreacyj-
nych jednostek ptywajacych, skuter6w wodnych, w tym jednostek czgsciowo ukonczonych, elementéw sktadowych tych
jednostek ptywajacych wprowadzanych do obrotu oddzielnie, silnikoéw napedowych instalowanych lub przeznaczonych
specjalnie do zainstalowania na jednostce ptywajacej lub w niej, silnikéw napedowych instalowanych na jednostce ptywa-
jacej lub w niej, ktore zostaty poddane gruntownej modyfikacji, oraz jednostek ptywajacych, ktére zostaty poddane grun-
townej przerobce, sa:

1)  wewng¢trzna kontrola produkcji (modut A), zwana dalej ,,modutem A”;

2)  wewng¢trzna kontrola produkcji oraz badanie wyrobéw pod nadzorem (modut A1), zwana dalej ,,modutem A1”;
3)  badanie typu UE (modut B), zwana dalej ,,modutem B”;

4)  zgodno$¢ z typem w oparciu o wewngtrzna kontrolg produkcji (modut C), zwana dalej ,,modutem C”’;

5)  zgodnos¢ z typem w oparciu o wewngtrzna kontrolg produkceji oraz badanie wyrobow pod nadzorem (modut Cl1),
zwane dalej ,,modutem C17;

6) zgodnos$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D), zwane dalej ,,modutem D”;
7)  zgodnos$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci wyrobu (modut E), zwane dalej ,,modutem E”;

8)  zgodnos¢ z typem w oparciu o weryfikacje wyrobu (modut F), zwane dalej ,,modutem F”;

9)  zgodnos¢ w oparciu o weryfikacje jednostkowa (modut G), zwane dalej ,,modutem G”;

10) zgodnos¢ oparta na pelnym zapewnieniu jako$ci (modut H), zwane dalej ,,modutem H”.

2. Procedury oceny zgodnosci dla rekreacyjnych jednostek ptywajacych, skuteréw wodnych, w tym jednostek czescio-
wo ukonczonych, elementéw sktadowych tych jednostek ptywajacych wprowadzanych do obrotu oddzielnie, silnikow na-
pedowych instalowanych lub przeznaczonych specjalnie do zainstalowania na jednostce ptywajacej lub w niej, silnikow
nap¢dowych instalowanych na jednostce ptywajacej lub w niej, ktore zostaly poddane gruntownej modyfikacji, oraz jedno-
stek ptywajacych, ktore zostaty poddane gruntownej przerdbcee, sg okreslone w zalaczniku nr 3 do rozporzadzenia.

3. W przypadku wyrobow, o ktorych mowa w § 3, zgodnych catkowicie lub czgsciowo z normami zharmonizowanymi,
do ktorych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej, domniemywa si¢, ze spetniaja one wy-
magania obj¢te tymi normami lub ich czegsciami.

§ 7. 1. W przypadku projektowania i budowy rekreacyjnych jednostek ptywajacych, w kategoriach projektowych A i B,
o ktérych mowa w czesci I pkt 1 zatacznika nr 2 do rozporzadzenia, zastosowanie maja nastepujace procedury oceny zgod-
nosci:

1)  dlarekreacyjnych jednostek ptywajacych o dtugosci kadtuba od 2,5 m do ponizej 12 m stosuje si¢ jeden z ponizszych

modutow:

a) modul Al,

b) modut B wraz z modutem C, D, E lub F,
¢) modut G,

d) modut H;
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2)  dlarekreacyjnych jednostek ptywajacych o dtugosci kadtuba od 12 m do 24 m stosuje si¢ jeden z ponizszych modutow:
a) modul B wraz z modutem C, D, E Iub F,
b) modut G,
¢) modut H.

2. W przypadku projektowania i budowy rekreacyjnych jednostek pltywajacych, w kategorii projektowej C, o ktorej
mowa w czgsci [ pkt 1 zalacznika nr 2 do rozporzadzenia, zastosowanie majg nastepujace procedury oceny zgodnosci:

1) dlarekreacyjnych jednostek ptywajacych o dlugosci kadtuba od 2,5 m do ponizej 12 m stosuje si¢ jeden z ponizszych
modutow:

a) w przypadku zgodnoS$ci z normami zharmonizowanymi, odnoszacymi si¢ do zatacznika nr 2 w czgsci I w pkt 3
w ppkt 2 i w pkt 3 w ppkt 3 do rozporzadzenia:

— modul A,
— modul Al,
— modut B wraz z modutem C, D, E lub F,

— zgodno$¢ w oparciu o weryfikacje jednostkowa (modut G) lub zgodno$¢ w oparciu o pelne zapewnienie
jakosci (modut H),

b) w przypadku braku zgodnos$ci z normami zharmonizowanymi odnoszacymi si¢ do zalgcznika nr 2 w czesci I
w pkt 3 w ppkt 2 i w pkt 3 w ppkt 3 do rozporzadzenia:

— modut Al,
— modul B wraz z modutem C, D, E lub F,
— modul G lub modutl H;

2)  dlarekreacyjnych jednostek ptywajacych o dlugosci kadtuba od 12 m do 24 m stosuje si¢ jeden z ponizszych modutow:
a) modul B wraz z modutem C, D, E Iub F,
b) modut G,

¢) zgodnos¢ w oparciu o petne zapewnienie jakosci (modut H).

3. W przypadku projektowania i budowy rekreacyjnych jednostek ptywajacych, w kategorii projektowej D, o ktorej
mowa w zataczniku nr 2 w czgéci I pkt 1 do rozporzadzenia, dla jednostek o dtugosci kadtuba od 2,5 m do 24 m stosuje si¢
jedna z ponizszych procedur oceny zgodnosci:

1) modut A;

2) modut Al;

3)  modut B wraz z modutem C, D, E lub F;
4)  modut G;

5)  modul H.

§ 8. W przypadku projektowania i budowy skuterow wodnych stosuje si¢ jedng z ponizszych procedur oceny zgodnosci:
1)  modut A;
2)  modut Al;
3) modut B wraz z modutem C, D, E lub F;
4)  modut G;

5) modut H.

§ 9. W przypadku projektowania i budowy elementow sktadowych do rekreacyjnych jednostek ptywajacych i skuteréw
wodnych stosuje si¢ jedna z ponizszych procedur oceny zgodnosci:

1)  modut B wraz z modutem C, D, E lub F;
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2)
3)

modut G;
modul H.

§ 10. W przypadku badania emisji spalin przez silniki napedowe instalowane Iub przeznaczone specjalnie do zainstalo-

wania na lub w jednostkach ptywajacych oraz przez silniki napgdowe instalowane na lub w jednostkach pltywajacych, ktére
zostaty poddane gruntownej modyfikacji silnika — producent silnika stosuje jedna z ponizszych procedur oceny zgodnosci,

gdy:

1)

2)

badania sg prowadzone z zastosowaniem normy zharmonizowanej dotyczacej emisji spalin:
a) modul B wraz z modutem C, D, E lub F,

b) modut G,

¢) modut H;

badania sa prowadzone bez zastosowania normy zharmonizowanej dotyczacej emisji spalin:
a) modul B wraz z modutem C1,

b) modut G.

§ 11. 1. W przypadku emisji hatasu przez rekreacyjne jednostki ptywajace z silnikiem napedowym z przektadnig ty-

pu ,,Z” bez zintegrowanego uktadu wydechowego lub stacjonarnego silnika napedowego oraz jednostki z tymi samymi sil-
nikami, ale ktore podlegaja gruntownym przerobkom jednostki ptywajacej, a nastepnie sa wprowadzane do obrotu w ciggu
pieciu lat od momentu przerdbki, producent jednostki stosuje procedury oceny zgodnosci okreslone w zatgczniku nr 3 do
rozporzadzenia, gdy:

1)

2)

3)

badania sg prowadzone z zastosowaniem normy zharmonizowanej, dotyczacej pomiaru hatasu — producent stosuje
jeden z ponizszych modutow:

a) modul Al,
b) modut G,
¢) modul H;

badania sa prowadzone bez zastosowania normy zharmonizowanej, dotyczacej pomiaru hatasu — producent stosuje
modut G;

do oceny poziomu hatasu stosowana jest metoda oparta na liczbie Froude’a i stosunku mocy do wyporno$ci — produ-
cent stosuje jeden z ponizszych modutow:

a) modul A,
b) modut G,
c¢) modut H.

§ 12. W przypadku emisji hatasu przez skutery wodne oraz przyczepne silniki napedowe i silniki napedowe z przektad-

nig typu ,,Z” ze zintegrowanym uktadem wydechowym, przeznaczone do zainstalowania na rekreacyjnej jednostce ptywa-
jacej, producent skutera wodnego lub silnika stosuje procedury oceny zgodnosci okreslone w zataczniku nr 3 do rozporza-
dzenia, gdy:

)

2)

badania sg prowadzone z zastosowaniem normy zharmonizowanej, dotyczacej pomiaru hatasu — producent stosuje
jeden z ponizszych modutow:

a) modul Al,
b) modut G,
¢) modul H;

badania sg prowadzone bez zastosowania normy zharmonizowanej dotyczacej pomiaru hatasu — producent stosuje
modut G.

§ 13. 1. Dodatkowa procedura oceny zgodnosci jest rownowazna zgodnos¢ ustalana w oparciu o ocen¢ pokonstrukcyj-

ng, zwany dalej ,,modutem PCA”, ktdrg stosuja:

1)

prywatni importerzy przed oddaniem do uzytku:
a) rekreacyjnych jednostek ptywajacych i czgsciowo ukonczonych rekreacyjnych jednostek ptywajacych,
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b) skuteréw wodnych i cze$ciowo ukonczonych skuterow wodnych,
c) elementow sktadowych jednostek ptywajacych, gdy wprowadza si¢ je do obrotu oddzielnie,

d) silnikow napedowych instalowanych lub przeznaczonych specjalnie do zainstalowania na jednostce ptywajacej
lub w niej,

e) silnikéw napedowych instalowanych na lub w jednostkach ptywajacych, ktore zostaty poddane gruntownej mo-
dyfikacji silnika,

f) jednostek ptywajacych, ktore zostaty poddane gruntownej przerobce
— jezeli producent nie przeprowadzit oceny zgodnosci dla danego wyrobu;

2)  producenci wprowadzajacy do obrotu lub oddajacy do uzytku silnik napedowy lub jednostke ptywajaca po ich grun-
townej modyfikacji lub przerobce lub zmieniajacy planowane przeznaczenie jednostki ptywajacej nieobjetej pierwot-
nie niniejszym rozporzadzeniem w taki sposob, ze zostaje ona objeta zakresem jego stosowania, przed wprowadze-
niem wyrobu do obrotu lub oddaniem tego wyrobu do uzytku;

3)  producenci wprowadzajacy do obrotu jednostke ptywajaca, zbudowang na wlasny uzytek, przed uptywem okresu 5 lat
przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

2. Modut PCA okresla zalacznik nr 4 do rozporzadzenia.

§ 14. 1. W stosunku do procedury, o ktorej mowa w § 13, stosuje si¢ rowniez jedng z dodatkowych procedur oceny
zgodnosci dla jednostek ptywajacych, w przypadku:

1)  zastosowania procedury okreslonej w module B — badanie typu produkcji mozna przeprowadzi¢ w sposob okreslony
w czesei III w pkt 2 w tiret drugie tego modutu, o ktérym mowa w zalaczniku nr 3 do rozporzadzenia, co oznacza
dokonanie oceny adekwatnosci projektu technicznego jednostki poprzez zbadanie jej dokumentacji technicznej i do-
wodow potwierdzajacych, o ktorych mowa we wniosku sktadanym w ramach tego modutu w jednostce notyfikowa-
nej, oraz ocen¢ probek reprezentatywnych jednostek ptywajacych dla przewidywanej produkcji, jednej lub wiecej
istotnych czesci produktu (polaczenie typu produkceji i typu projektu), z zastrzezeniem ze:

a) roznice migdzy poszczegolnymi wersjami jednostki plywajacej nie wplywaja na poziom bezpieczenstwa i na in-
ne wymagania dotyczace dzialania jednostki pltywajace;j,

b) odniesienie si¢ do wersji jednostki ptywajacej znajduje si¢ we wlasciwym certyfikacie o badaniu typu UE, w ra-
zie potrzeby w formie zmian w oryginalnym certyfikacie;

2)  zastosowania procedury okreslonej w module Al i zwigzanych z ta procedura wymaganiami uzupetniajacymi, okres-
lonymi w zataczniku nr 5 do rozporzadzenia, kontrole jednostek plywajacych sa prowadzone na jednej lub kilku jed-
nostkach danego producenta;

3)  zastosowania procedury zgodnosci okreslonej w module F, ktora ma zastosowanie do oceny zgodnosci z wymagania-
mi dotyczgcymi emisji spalin, o ktorej jest mowa w zatgczniku nr 6 do rozporzadzenia;

4)  zastosowania procedury oceny zgodnosci modutu C, w odniesieniu do oceny zgodno$ci z wymaganiami rozporzadze-
nia dotyczacymi emisji spalin i jednoczesnie, gdy producent nie dziala w ramach odpowiedniego systemu jakosci
opisanego w module H — wybrana przez producenta jednostka notyfikowana przeprowadza kontrole wyrobu lub zleca
ich przeprowadzenie w losowych, okreslonych przez te jednostke odstepach czasu, w celu sprawdzenia jakosci we-
wnetrznych kontroli wyrobu. W przypadku gdy poziom jakos$ci okaze si¢ niezadowalajacy lub niezbedne wydaje si¢
sprawdzenie wiarygodnosci danych przedstawionych przez producenta, stosuje si¢ procedure uzupetniajaca, okreslong
w zalgczniku nr 7 do rozporzadzenia.

2. W przypadku stosowania procedur oceny zgodnosci, o ktorych mowa w ust. 1, dla modutow Al i C1 — nie wykorzy-
stuje si¢ akredytowanych jednostek wlasnych.

Rozdziat 3
Zakres dokumentacji technicznej

§ 15. 1. W celu zapewnienia zgodno$ci wyrobu producent jednostek ptywajacych sporzadza dokumentacj¢ techniczna,
ktéra zawiera informacje okreslone w zalaczniku nr 8 do rozporzadzenia. Wskazuje ona rowniez na okreslone w zatgczniku
nr 3 do rozporzadzenia zastosowane procedury oceny zgodno$ci, procedure okreslong modutem PCA oraz wymagania uzu-
petniajace.

2. Dokumentacja techniczna jest sporzadzana w sposéb umozliwiajagcy prawidlowe zrozumienie projektu, budowy,
dziatania i oceny zgodnosci.
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§ 16. 1. Deklaracja zgodnosci potwierdza, ze wykazano spetnienie wymagan okreslonych w zalaczniku nr 2 do rozpo-
rzadzenia lub tych, o ktérych mowa w § 5 ust. 1 pkt 2 lub pkt 3.

2. Elementy deklaracji zgodnoS$ci okresla zatacznik nr 9 do rozporzadzenia.

§ 17. Producent, prywatny importer jednostki ptywajacej, elementéw sktadowych, gdy sa wprowadzane do obrotu od-
dzielnie i silnikow napgdowych lub producent adaptujacy silnik napgdowy, o ktérym mowa odpowiednio w § 5 ust. 1 pkt 2
i3 oraz w ust. 2, sporzadzajac deklaracje zgodnosci, przyjmuje na siebie odpowiedzialno$¢ za zgodnos¢é wyrobu.

§ 18. Deklaracje¢ zgodnos$ci dotacza si¢ do jednostki ptywajacej, elementow sktadowych tej jednostki, ktére wprowadza-
ne sg do obrotu oddzielnie, oraz do silnikéw napgdowych, w przypadku gdy sa one udostepniane na rynku lub oddawane do
uzytku.

§ 19. Deklaracje producenta lub importera dla czgsciowo ukonczonych jednostek ptywajacych okresla zalacznik nr 10
do rozporzadzenia.

Rozdziat 4

Sposéb oznakowania jednostek plywajacych

§ 20. 1. Jednostki plywajace, ich elementy skladowe oraz silniki napedowe do tych jednostek sa objete oznakowaniem
CE umieszczanym przed wprowadzeniem ich do obrotu lub przed oddaniem do uzytku. Oznakowanie CE moze zostaé
umieszczone przez producenta jednostek plywajacych lub jego upowaznionego przedstawiciela.

2. Miejsce umieszczenia oznakowania CE jest uzaleznione od rodzaju wyrobow. W przypadku:

1)  jednostki ptywajacej oznakowanie CE umieszczane jest na tabliczce znamionowej umocowanej oddzielnie od numeru
identyfikacyjnego jednostki pltywajacej;

2)  elementow sktadowych, gdy umieszczenie oznakowania nie jest mozliwe lub gdy nie jest uzasadnione z uwagi na
wielko$¢ lub charakter wyrobu, oznakowanie umieszcza si¢ na opakowaniu oraz na dofaczonych dokumentach;

3) silnika napedowego oznakowanie CE jest umieszczane na silniku.
3. Oznakowanie CE umieszcza si¢ na wyrobach w sposob widoczny, czytelny i trwaty.

4. Za oznakowaniem CE i numerem identyfikacyjnym jednostki notyfikowanej, w przypadku gdy taka jednostka jest
zaangazowana na etapie kontroli produkcji lub w ocenie pokonstrukcyjnej, umieszcza si¢ piktogram lub innego rodzaju
znak wskazujacy na szczegolne zagrozenie lub zastosowanie.

5. Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej umieszcza sama jednostka lub, wedtug jej wskazowek, producent lub
jego upowazniony przedstawiciel albo prywatny importer.

Rozdziat 5
Przepis przejsciowe i koncowy

§ 21. 1. Rekreacyjne jednostki ptywajace, rekreacyjne jednostki ptywajace bez kompletnego wyposazenia, skutery wod-
ne oraz cze¢sci sktadowe do tych jednostek, w przypadku gdy sa wprowadzane do obrotu oddzielnie i sg przeznaczone do
zainstalowania do tych jednostek, ktore przed dniem 18 stycznia 2017 r. zostaly wprowadzone do obrotu lub oddawane do
uzytku na podstawie dotychczas obowigzujacych przepisow, moga by¢ nadal udostgpniane na rynku.

2. Przyczepne silniki napgdowe z zaptonem iskrowym o mocy nie wigkszej niz 15 kW, wprowadzone do obrotu przed
dniem 18 stycznia 2020 r., ktore spetniaja wymagania pod wzglgdem granicznych wielkosci emisji spalin etapu I, okreslone
w zataczniku nr 2 w cze¢$ci II w pkt 2 do rozporzadzenia i ktére zostaty wyprodukowane przez male i srednie przedsigbior-
stwa, moga by¢ nadal oddawane do uzytku.

§ 22. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem nastgpujacym po dniu ogloszenia.®)

Minister Rozwoju: wz. J. Kwiecinski

3 Niniejsze rozporzadzenie bylo poprzedzone rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 19 listopada 2004 r. w sprawie

zasadniczych wymagan dla rekreacyjnych jednostek ptywajacych (Dz. U. poz. 2584), ktére traci moc z dniem wejscia w zycie niniej-
szego rozporzadzenia na podstawie art. 131 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku
(Dz. U. poz. 542).
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Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Rozwoju
7 dnia 2 czerwca 2016 r. (poz. 807)

Zalacznik nr 1

ELEMENTY SKEADOWE JEDNOSTKI PLYWAJACEJ

1.  Zabezpieczony przed zaptonem osprzet silnikdw stacjonarnych i benzynowych silnikow z przektadnia typu ,,Z” oraz
przestrzenie ze zbiornikami benzyny.

2. Urzadzenia blokujace rozruch przy wtaczonym biegu w przypadku silnikow przyczepnych.
3. Kota sterowe, urzadzenia sterowe i linki sterociggow.
4.  Zbiorniki paliwa przeznaczone do instalowania na state i we¢ze paliwowe.

5. Prefabrykowane luki i iluminatory.
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Zalacznik nr 2

WYMAGANIA

I. Wymagania dotyczace projektu i budowy wyrobow, o ktorych mowa w § 3

rozporzgdzenia.
1. KATEGORIE PROJEKTOWE JEDNOSTEK PLYWAJACYCH
Kategoria projektowa Sita wiatru Istotna wysokos$¢ fali
(stopnie skali Beauforta) (H '/3, metry)
A przekraczajaca 8 przekraczajaca 4
B do 8 wlacznie do 4 wlacznie
C do 6 wlacznie do 2 wlacznie
D do 4 wlacznie do 0,3 wiacznie
Objasnienia:
A. Rekreacyjna jednostka ptywajgca kategorii projektowej A jest uwazana za

zaprojektowang dla wiatrow, ktorych sita moze przekroczy¢ 8 stopni w skali
Beauforta, a istotna wysoko$¢ fal moze osigga¢ 4 m i1 wigcej, ale z wytaczeniem
warunkow nienormalnych, takich jak sztorm, gwaltowny sztorm, huragan, tornado
oraz ekstremalne warunki na morzu lub niebezpieczne fale.

Rekreacyjna jednostka ptywajaca kategorii projektowej B jest uwazana za
zaprojektowang dla wiatrow o sile dochodzacej do 8° w skali Beauforta witacznie
1 istotnej wysokosci fali do 4 m wiacznie.

Jednostka plywajaca kategorii projektowej C jest uwazana za zaprojektowang dla
wiatréw o sile dochodzacej do 6° w skali Beauforta wlgcznie i istotnej wysokosci fali
do 2 m wlacznie.

Jednostka ptywajaca kategorii projektowej D jest uwazana za zaprojektowana dla
wiatréw o sile dochodzacej do 4° w skali Beauforta wigcznie 1 istotnej wysokosci fali
do 0,3 m wlacznie, sporadycznie do maksymalnej wysokosci 0,5.

Jednostki ptywajace kazdej z kategorii musza by¢ zaprojektowane i zbudowane tak, aby
wytrzymywaty warunki eksploatacji pod wzgledem stabilnosci, ptywalno$ci oraz innych
wymagan wymienionych w rozporzadzeniu i aby byty tatwe w obstudze.
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2. WYMAGANIA OGOLNE
2.1. Identyfikacja jednostki plywajacej

Kazda jednostka ptywajaca jest oznaczona numerem identyfikacyjnym zawierajagcym
nastepujace informacje:

a) krajowy kod producenta,

b) niepowtarzalny kod producenta przypisany przez organ krajowy panstwa

cztonkowskiego,

¢) niepowtarzalny numer seryjny,

d) miesigc i rok produkeji,

e) rok modelu.
Szczegotowe wymagania dotyczece numeru identyfikacyjnego, o ktorym mowa w pierwszym
akapicie, sg zawarte w odpowiedniej normie zharmonizowane;.

2.2, Tabliczka znamionowa jednostki plywajacej

Kazda jednostka plywajaca ma trwale przymocowang tabliczk¢ znamionowa, niezaleznie od
numeru identyfikacyjnego jednostki ptywajacej, zawierajaca co najmniej nastepujace

informacje:

a) nazwisko lub nazwe producenta, zarejestrowang nazwe handlowag lub
zarejestrowany znak towarowy, a takze adres kontaktowy;

b) oznakowanie CE, zgodnie z § 20 rozporzadzenia;

C) kategori¢ projektowa jednostki, zgodnie z pkt 1 (kategorie projektowe
jednostek ptywajacych);

d) maksymalne obcigzenie zalecane przez producenta zgodnie z pkt 3.6,
wylaczajac cigzar zawartosci statych zbiornikow w stanie pelnym;

e) zalecang przez producenta liczbe oséb, dla przewozenia ktérych jednostka

ptywajaca zostata zaprojektowana.
W przypadku oceny pokonstrukcyjnej dane kontaktowe oraz wymagania, o ktéorych mowa
w pkt 1, uwzgledniaja dane oraz wymagania przedstawione przez jednostke notyfikowana,
ktora przeprowadzita ocen¢ zgodnosci.

2.3. Zabezpieczenia przed wypadnieciem za burte oraz Srodki umozliwiajace powrot
z wody na poklad

Jednostka ptywajaca jest zaprojektowana tak, aby zminimalizowaé ryzyko wypadnigcia za
burte 1 utatwi¢ powrodt na poklad. Osoba znajdujaca si¢ w wodzie ma dostgp do $rodkow
umozliwiajacych powrdt z wody na poktad lub ma mozliwos$¢ ich uzycia bez pomocy.

2.4. Widocznosé z gléwnego stanowiska sterowania

Glowne stanowisko sterowania jednostek rekreacyjnych w normalnych warunkach (pod
wzgledem predkosci i obcigzenia) zapewnia sternikowi dobrg widocznos¢ we wszystkich
kierunkach.

2.5. Instrukcja obslugi

Zgodnie z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa kazdy wyrdb jest wyposazony
w instrukcje obstugi. Instrukcja ta zawiera wszelkie informacje niezbedne do bezpiecznego
uzytkowania wyrobu i1 zwraca si¢ w niej szczeg6dlng uwage na ustawienia, konserwacje,
regularng obstuge, zapobieganie zagrozeniom i zarzadzanie ryzykiem.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE INTEGRALNOSCI I KONSTRUKCJI
3.1. Konstrukcja

Dobor i zestawienie materiatdow oraz budowa zapewniaja odpowiednia wytrzymatosé
jednostki ptywajacej pod kazdym wzgledem. Szczegdlng uwage zwraca si¢ na kategorig
projektowa zgodnie z pkt 1 (kategorie projektowe jednostek plywajacych) oraz zalecane
przez producenta maksymalne obcigzenie okreslone w pkt 3.6.

3.2. Statecznos$é i wolna burta

Jednostka plywajaca ma mie¢ wystarczajacg stateczno$¢ i wolng burte stosownie do jej
kategorii projektowej zgodnie z pkt 1 (kategorie projektowe jednostek plywajacych) oraz
zalecanego przez producenta maksymalnego obcigzenia okreslonego w pkt 3.6.

3.3. Plywalnosé i utrzymywanie si¢ na powierzchni

Jednostka ptywajaca jest zbudowana tak, aby jej charakterystyka dotyczaca ptywalnosci byta
odpowiednia do jej kategorii projektowej zgodnie z pkt 1 (kategorie projektowe jednostek
ptywajacych) oraz do zalecanego przez producenta maksymalnego obcigzenia zgodnie
z pkt 3.6. Wszystkie wielokadtubowe jednostki z czgs$cig mieszkalng, ktore sg podatne na
przewrocenie si¢, maja mie¢ wystarczajacg ptywalno$¢ pozwalajaca utrzymaé si¢ na
powierzchni w pozycji odwrdcone;.

Jednostki ptywajace o dlugosci mniejszej niz sze$S¢ metréw narazone na zalanie woda,
gdy sg uzywane zgodnie ze swojg kategorig projektows, sa wyposazone w odpowiednie
srodki zapewniajgce utrzymywanie si¢ na powierzchni po zalaniu.

34. Otwory w kadhlubie, pokladzie i nadbudowce

Otwory w kadlubie, poktadzie (poktadach) i nadbudéwce nie moga ostabia¢ integralnosci
konstrukcyjnej jednostki ptywajacej, ani jej odpornosci na warunki atmosferyczne w pozycji
zamknigte;j.

Okna, iluminatory, drzwi i pokrywy lukéw sg odporne na cisnienie wody, ktoremu moga by¢
poddane w miejscu swego umieszczenia, jak tez muszg wytrzymac¢ punktowe obcigzenie
pochodzace od 0s6b poruszajacych si¢ na poktadzie.

Przejécia burtowe umozliwiajace przeplyw wody do wewnatrz i na zewnatrz kadtuba,
umieszczone ponizej linii wodnej przy maksymalnym obcigzeniu zalecanym przez
producenta okreslonym w pkt 3.6, sa wyposazone w tatwo dostepne $rodki odcinajace

przeptyw wody.
3.5. Zalanie

Wszystkie jednostki ptywajace sg zaprojektowane tak, aby ograniczy¢ do minimum ryzyko
ich zatopienia.
W stosownych przypadkach szczeg6lng uwage zwraca si¢ na:
a) kokpity 1 studzienki, ktéore powinny by¢ samoodptywowe lub posiadaé¢ inne
srodki zabezpieczajace wnetrze jednostki ptywajacej przed przedostaniem si¢

wody;
b) urzadzenia wentylacyjne;
c) usuwanie wody za pomocg pomp lub innych §rodkow.
3.6. Maksymalne obciazenie zalecane przez producenta

Zalecane przez producenta maksymalne obcigzenie w kilogramach (paliwo, woda, prowiant,
rozne sprzety 1 ludzie), dla jakiego jednostka plywajaca zostata zaprojektowana,
jest okreslone zgodnie z kategoria projektowa (pkt 1), statecznosci i wolnej burty
(pkt 3.2) oraz ptywalnosci i utrzymywania si¢ na powierzchni (pkt 3.3).
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3.7. Miejsce na tratwe ratunkowa

Na wszystkich rekreacyjnych jednostkach ptywajacych kategorii projektowych A i1 B
oraz jednostkach kategorii projektowych C i D o dlugosci wigkszej niz szes¢ metrow znajduje
si¢ co najmniej jedno miejsce stuzace do przechowywania tratwy ratunkowej (tratw
ratunkowych), mogacych pomiesci¢ liczbe osob, na ktorg rekreacyjna jednostka ptywajaca
zostala zaprojektowana, zalecang przez producenta. Miejsce lub miejsca przechowywania
tratw ratunkowych sg zawsze tatwo dostepne.

3.8. Wyjscia awaryjne

Wszystkie wielokadtubowe jednostki z czg$cig mieszkalnag, ktére sg podatne na przewrocenie
si¢, s3 wyposazone w wyj$cia awaryjne umozliwiajace opuszczenie jednostki w przypadku
przewrocenia sie¢.

W przypadku gdy istnieje wyjscie awaryjne umozliwiajace opuszczenie jednostki w pozycji
odwréconej, nie zagraza ono konstrukcji (pkt 3.1), stateczno$ci (pkt 3.2), ani ptywalnosci
(pkt 3.3), niezaleznie od tego, czy rekreacyjna jednostka ptywajaca jest w pozycji stojacej
czy odwroconej.

Wszystkie wielokadtubowe jednostki ptywajace z czg$cia mieszkalng sa wyposazone
w sprawne wyjs$cia awaryjne umozliwiajace ewakuacje w przypadku pozaru.

3.9. Kotwiczenie, cumowanie i holowanie

Wszystkie jednostki plywajace, uwzgledniajac ich kategori¢ projektowa i wiasciwosci,
s3 wyposazone w co najmniej jeden solidny punkt mocowania lub w inne S$rodki
umozliwiajace bezpieczne przeniesienie obcigzen pochodzacych od kotwiczenia, cumowania
oraz holowania.

4. CHARAKTERYSTYKA PROWADZENIA

Producent zapewnia zadowalajaca charakterystyke prowadzenia jednostki ptywajacej
w przypadku zastosowaniu silnika napedowego o najwigkszej mocy, do ktorego jednostka
ptywajaca zostata ona zaprojektowana i zbudowana.

W przypadku wszystkich silnikéw napedowych maksymalna moc znamionowa silnika jest
podana w instrukcji obstugi.

S. WYMAGANIA DOTYCZACE INSTALACJI

5.1. Silniki i pomieszczenia maszynowe
5.1.1.  Silniki stacjonarne

Wszystkie silniki stacjonarne sa umieszczane w pomieszczeniu oddzielonym od pomieszczen
mieszkalnych i zamontowane tak, aby zminimalizowa¢ ryzyko pozaru lub rozprzestrzeniania
si¢ ognia oraz zagrozenia ze strony toksycznych spalin, wysokiej temperatury, hatasu lub
wibracji w pomieszczeniach mieszkalnych.

Czegsci 1 osprzet silnika wymagajace czestych przegladow lub obstugi sa tatwo dostgpne.
Material izolacyjny w pomieszczeniach maszynowych nie moze podtrzymywacé spalania.

5.1.2.  Wentylacja

Pomieszczenia maszynowe sa wentylowane. W odniesieniu do otworéw nalezy
zminimalizowa¢ ryzyko przedostania si¢ wody do pomieszczenia maszynowego.

5.1.3.  Czesci odstoniete
Jezeli silnik nie jest ostoniety pokrywa lub wiasng obudowa, jego odkryte ruchome lub gorace
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czegsci, mogace spowodowac obrazenia, sg skutecznie ostonigete.
5.1.4.  Rozruch przyczepnych silnikow napedowych

Kazdy przyczepny silnik napgdowy zamontowany w kazdej jednostce ptywajacej posiada
urzadzenie uniemozliwiajace rozruch silnika przy wiaczonym sprzegle, chyba ze:
a) silnik wytwarza ciag statyczny mniejszy niz 500 Newtonow (N);
b) silnik ma urzadzenie dlawigce, ograniczajace cigg statyczny przy rozruchu
silnika do 500 N.

5.1.5.  Ruch skutera wodnego bez osoby prowadzqgcej

Skuter wodny jest wyposazony w silnik napedowy wyltaczajacy si¢ automatycznie lub
w urzadzenie automatyczne, zapewniajagce zmniejszenie predkosci i poruszanie si¢ jednostki
ruchem kolistym do przodu, w przypadku gdy osoba prowadzaca go opusci jednostke
swiadomie lub z niej wypadnie.

5.1.6.  Wyposazenie przyczepnych silnikow napedowych kontrolowanych sterownicq

Przyczepne silniki napedowe kontrolowane sterownica s3 wyposazone w urzadzenie
do awaryjnego zatrzymania, ktore moze by¢ potaczone ze sternikiem.

5.2. Uklad paliwowy
5.2.1.  Postanowienia ogolne

Urzadzenia 1 rozwigzania stuzace do tankowania i magazynowania paliwa, odpowietrzania
1 zasilania sg zaprojektowane 1 wykonane tak, aby zminimalizowaé¢ ryzyko pozaru
1 wybuchu.

5.2.2.  Zbiorniki paliwa

Zbiorniki paliwa, przewody 1 we¢ze sa zabezpieczone i oddzielone od zrédet wysokich
temperatur lub przed nimi ostonigte. Materiat 1 sposob wykonania zbiornikéw odpowiada ich
pojemnosci i rodzajowi paliwa.

Pomieszczenia, w ktorych znajduja si¢ zbiorniki benzyny, sg wietrzone.

Zbiorniki benzyny nie moga stanowi¢ cz¢sci kadtuba oraz sa:

a) chronione przed pozarem powstalym w jakimkolwiek silniku 1 przed innymi
potencjalnymi Zzroédtami zaptonu;
b) oddzielone od pomieszczen mieszkalnych.

Zbiorniki oleju napedowego moga stanowi¢ integralng cz¢s¢ kadtuba.
5.3. Instalacja elektryczna

Instalacje elektryczne sa zaprojektowane i zamontowane tak, aby w normalnych warunkach
eksploatacyjnych zapewnialy prawidlowe funkcjonowanie jednostki ptywajacej i ograniczaty
do minimum zagrozenie pozarem i porazeniem pradem.

Wszelkie obwody elektryczne, oprocz obwodu rozrusznika silnika zasilanego z akumulatora,
pozostaja zabezpieczone w przypadku narazenia na przecigzenie.

Obwody napedu elektrycznego nie mogg wchodzi¢ w interakcje z innymi obwodami
w sposob zaktocajacy ich przewidziane dziatanie.

Zapewniona jest wentylacja, aby nie dopusci¢ do gromadzenia si¢ gazow wybuchowych,
ktére moga by¢ wydzielone z akumulatoréw. Akumulatory sa solidnie zamocowane
1 zabezpieczone przed przedostaniem si¢ wody.
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5.4. Urzadzenia sterowe
5.4.1.  Postanowienia ogolne

Urzadzenia sterowe 1 urzadzenia stuzace do kontroli napgdu sa zaprojektowane, zbudowane 1
zamontowane  tak, aby umozliwialy = przeniesienie = obcigzen = wystepujacych
w przewidywalnych warunkach pracy.

5.4.2.  Sterowanie awaryjne

Wszystkie rekreacyjne jednostki zaglowe oraz rekreacyjne jednostki niezaglowe z jednym
silnikiem napedowym, wyposazone w zdalne urzadzenie sterowe, sa3 wyposazone w awaryjne
srodki pozwalajace na sterowanie jednostka rekreacyjng przy zmniejszonej predkosci.

5.5. Instalacja gazowa

Instalacje gazowe dla celow gospodarczych umozliwiaja odprowadzanie pary oraz s3
zaprojektowane 1 zamontowane tak, aby unikna¢ nieszczelnosci 1 zagrozenia wybuchem oraz
umozliwia¢ sprawdzenie szczelno$ci. Materialy 1 elementy instalacji sg dostosowane do
okreslonego uzywanego gazu, tak aby wytrzymywaly napre¢zenia i czynniki wystepujace w
srodowisku morskim.

Kazde urzadzenie gazowe, ktdre ma by¢ uzywane zgodnie z zamierzeniem producenta, jest
zainstalowane zgodnie z instrukcjami producenta. Kazdy odbiornik gazu musi mie¢ oddzielne
doprowadzenie gazu 1 oddzielne urzadzenie zamykajace. Nalezy zapewni
odpowiednig wentylacj¢, aby zapobiec zagrozeniom spowodowanym przez wycieki gazu
1 przez produkty spalania.

Wszystkie jednostki plywajace z wbudowang na state instalacja gazowa s3 wyposazone
w schowek na wszystkie butle gazowe. Schowek ten jest oddzielony od pomieszczen
mieszkalnych, dostgpny jedynie z zewnatrz 1 wentylowany na zewnatrz, tak aby ewentualnie
ulatniajacy si¢ gaz uchodzit za burtg.

W szczego6lnos$ci kazdg instalacje gazowa zainstalowang na stale testuje si¢ po jej
zainstalowaniu.

5.6. Ochrona przeciwpozarowa
5.6.1.  Postanowienia ogolne

Rodzaj zainstalowanego wyposazenia oraz rozplanowanie jednostki ptywajacej uwzglednia
ryzyko pozaru i rozprzestrzenienie si¢ ognia. Szczegdlng uwage zwraca si¢ na otoczenie
zrodel otwartego ognia, goracych powierzchni lub silnikow 1 urzadzen pomocniczych,
odpowietrzen zbiornikow oleju i paliwa, nieostonigtych przewodow paliwowych i olejowych
oraz w szczegdlnosci na prowadzenie przewodow elektrycznych z dala od zrodet ciepta lub
od goracych powierzchni.

5.6.2.  Sprzet przeciwpozarowy

Rekreacyjna jednostka ptywajaca jest wyposazona w sprze¢t przeciwpozarowy odpowiedni do
zagrozenia pozarowego lub wskazane sg polozenie 1 pojemnos$¢ lub wydajnos¢ sprzetu
przeciwpozarowego odpowiedniego do zagrozenia pozarowego. Jednostka nie moze by¢
oddana do wuzytku bez =zainstalowanego wlasciwego sprzgtu przeciwpozarowego.
Pomieszczenia maszynowe z silnikami na benzyn¢ sa chronione przez system gasniczy
pozwalajacy unikna¢ potrzeby otwarcia pomieszczenia maszynowego w przypadku
pozaru. Znajdujgce si¢ w wyposazeniu przenosne gasnice s umieszczone w miejscach tatwo
dostepnych, a co najmniej jedna z nich jest tatwo dost¢pna z miejsca sterowania rekreacyjna

jednostka ptywajaca.
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5.7. Swiatla nawigacyjne, sygnaly §wietlne i sygnaly dzwiekowe

W przypadku gdy zainstalowane s3 $wiatla nawigacyjne, sygnaly S$wietlne i sygnaty
dzwigkowe, spetniaja one wymagania przepisow COLREG 1972 (Migdzynarodowe przepisy
o zapobieganiu zderzeniom na morzu) lub CEVNI (Europejski kodeks zeglugi po
srodladowych drogach wodnych).

5.8. Zapobieganie zrzutom zanieczyszczen i urzadzenia ulatwiajace transport
odpadow na lad

Jednostka plywajaca jest zbudowana tak, aby nie dopusci¢ do przypadkowego zrzutu
zanieczyszczen (olej, paliwo itd.).

Kazda toaleta zamontowana w jednostce rekreacyjnej jest potaczona wytacznie z systemem
zbiornikow nieczystosci lub systemem oczyszczania $ciekow.

Jednostki rekreacyjne z zainstalowanymi zbiornikami nieczystosci sa Wwyposazone
w standardowe potaczenie umozliwiajace podiaczenie przewoddéw rurowych urzadzen
odbiorczych do przewodu odprowadzajacego zanieczyszczenia z rekreacyjnej jednostki
ptywajacej.

Ponadto wszelkie rury do odprowadzania odchodow ludzkich przechodzace przez kadtub sa
wyposazone w zawory z mozliwoscig zablokowania w pozycji zamknigte;.

II. Wymagania dotyczace emisji spalin z silnikéw napedowych

Silniki napedowe spetniajag wymagania dotyczace emisji spalin.
1. IDENTYFIKACJA SILNIKA NAPEDOWEGO

1.1. Kazdy silnik ma wyrazne oznaczenie zawierajace nastepujace informacje:
a) nazwisko lub nazwa, zarejestrowana nazwa handlowa lub zarejestrowany
znak towarowy oraz adres kontaktowy producenta silnika 1 w stosownych
przypadkach, nazwisko lub nazwa i adres kontaktowy osoby adaptujacej

silnik;
b) typ silnika oraz, w stosownych przypadkach, rodzina silnika;
c) niepowtarzalny numer seryjny silnika;
d) oznakowanie CE, zgodnie z § 20 rozporzadzenia.

1.2. Oznaczenia, o ktéorych mowa w pkt 1.1, musza zachowa¢ trwato$¢ przez okres
normalnego  cyklu  Zycia silnika, by¢ wyraznie widoczne 1  nieusuwalne.
Oznakowania lub tabliczki nalezy umieszcza¢ w taki sposob, aby byly trwale
zamocowane przez okres normalnego cyklu zycia silnika i nie mogly by¢ usunigte
bez ich zniszczenia lub zamazania.

1.3. Oznaczenia musza by¢ zamocowane do czg$ci silnika niezbednej do jego normalnego
dziatania i normalnie niewymagajacej wymiany w okresie cyklu zycia silnika.

1.4. Oznaczenia musza by¢ umieszczone w taki sposéb, aby byly tatwo widoczne
po zmontowaniu wszystkich czesci koniecznych do dziatania silnika.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE EMISJI SPALIN

Silniki napgedowe sa zaprojektowane, zbudowane i zmontowane w taki sposob, ze po
prawidlowym zainstalowaniu 1 przy normalnym uzytkowaniu emisje nie przekraczajg
granicznych wielko$ci przedstawionych w tabeli 1 w pkt 2.1 oraz w tabelach 2 1 3
w pkt 2.2:
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2.1. Wielkosci majace zastosowanie na uzytek § 21 ust. 2 rozporzadzenia i tabeli 2

w pkt 2.2 :
Tabela 1
(g/kWh)
Tlenek wegla Weglowodory Tlenki Czastki state
Typ CO=A+B/Py" | HC=A+B/Py" azotu PT
NOx
A B n A B n
Silnik
dwusuwowy 1156 1 600,0 | 1,0 | 30,0 | 100,0 | 0,75 | 10,0 Nie
z zaptonem dotyczy
iskrowym
Silnik
CZICTOSUWOWY | 150 0 | 600,0 | 1,0 | 6,0 | 50,0 | 0,75 | 150 Nie
z zaplonem dotyczy
iskrowym
Silnik z
zaptonem 5,0 0 0 1,5 2,0 0,5 9.8 1,0
samoczynnym

gdzie A, B i n s3 statymi zgodnie z tabelg, a Py jest znamionowg mocg silnika w kW.

2.2. Wielkosci majace zastosowanie od dnia wprowadzenia rozporzadzenia w Zycie:

Tabela 2:
Graniczne wartosci emisji spalin dla silnikow z zaptonem samoczynnym (**)
Pojemnos¢ Znamionowa moc Czastki state Weglowodory + tlenki
skokowa silnika PT azotu HC + NOx
SV (litr/cylinder) Px (kW) (g/kWh) (g/kWh)
SV <0,9 PN <37 Wartosci wskazane w tabeli 1
37 <Py <75% 0,30 4,7
75 <Pn <3700 0,15 5,8
0,9 <SV<1,2 PN <3700 0,14 5,8
1,2<SV <25 0,12 5,8
2,5<SV<3;5 0,12 5,8
3,5<SV<7,0 0,11 5,8

() Ewentualnie, silniki z zaptonem samoczynnym o znamionowej mocy silnika wynoszgcej co najmniej 37 kW,
ale nie wigcej niz 75 kW, o pojemnosci skokowej ponizej 0,9 litra/cylinder nie moga przekracza¢ granicznej
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wielko$ci emisji PT wynoszacej 0,20 g/kWh oraz potaczonej granicznej wartosci emisji HC+NOx wynoszacej

5,8 g/kWh.

(**) Zaden silnik z zaplonem samoczynnym nie moze przekraczaé granicznej wielkosci emisji tlenku wegla
(CO) wynoszacej 5,0 g/kWh.

Tabela 3:

Graniczne wartosci emisji spalin dla silnikow z zaptonem iskrowym

Typ silnika Znamionowa moc Tlenek wegla Weglowodory +
silnika Py CoO tlenki azotu
(kW) HC + NOx
(2/kWh) (g/kWh)
Silniki z Pny<373 75 5
przektadnia typu
,Z.” 1 stacjonarne 373 <Pn<485 350 16
PN > 485 350 22
Silniki przyczepne Pn<4,3 500 — (5,0 x Py) 30
oraz silniki
wykorzystywane w 40 >Py> 4,3 500 — (5,0 x Pn) 50
skuterach wodnych 15,7+ —5
P,
Pn>40 300

15,7+ —+

2.3. Cykle badawcze

2.3.1. Stosowane cykle badawcze oraz wspolczynniki wazenia:

Stosuje si¢ nastepujagce wymagania zgodne z normg ISO 8178-4: 2007, przy uwzglednieniu
warto$ci zawartych w tabeli ponize;.
W przypadku silnikéw z zaplonem samoczynnym z regulacjag predkosci stosuje si¢ cykl
badawczy E1 lub E5 lub alternatywnie — powyzej 130 kW — mozna stosowa¢ cykl badawczy
E3. W przypadku silnikow z zaplonem iskrowym z regulacjg predkosci stosuje si¢ cykl

badawczy E4.
Cykl E1, numer fazy 1 2 3 4 5
Predkos¢ Znamionowa Posrednia obrotowa | Niska/bieg
jatowy
Moment obrotowy, % 100 75 75 50 0
Wspolczynnik wazenia 0,08 0,11 0,19 0,32 0,3
Predkos¢ Znamionowa Posrednia obrotowa | Niska/bieg

jatowy
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Cykl E3, numer fazy 1 2 3 4
Predkosé, % 100 91 80 63
Moc, % 100 75 50 25
Wspolcezynnik wazenia 0,2 0,5 0,15 0,15
Cykl E4, numer fazy 1 2 3 4 5
Predkosé, % 100 80 60 40 Bieg jatowy
Moment obrotowy, % 100 71,6 46,50 25,3 0
Wspolezynnik wazenia 0,06 0,14 0,15 0,25 0,40
Cykl ES, numer fazy 1 2 3 4 5
Predkosé, % 100 91 80 63 Bieg jatowy
Moc, % 100 75 50 25 0
Wspolczynnik wazenia 0,08 0,13 0,17 0,32 0,3

Jednostki notyfikowane moga uzna¢ badania przeprowadzone przy zastosowaniu innych
cyklow badawczych, jak wskazano w normie zharmonizowanej i w stosownym przypadku w
odniesieniu do cyklu pracy silnika.

2.4, Zastosowanie rodziny silnikow napedowych i wyboér macierzystego silnika
napedowego

Sposrod asortymentu produkowanych przez siebie silnikow producent silnika odpowiada za
wskazanie tych silnikdéw, ktore maja zosta¢ wigczone do rodziny silnikow.

Silnik macierzysty jest wybierany z rodziny silnikow w taki sposob, by jego charakterystyka
emisji byla reprezentatywna dla wszystkich silnikéw nalezacych do danej rodziny. Jako silnik
macierzysty danej rodziny powinien zazwyczaj by¢ wybierany silnik o wiasciwosciach,
ktéore maja prowadzi¢ do wytwarzania najwyzszych wartosci emisji jednostkowych
(wyrazonych w g/kWh) przy dokonywaniu pomiaru w ramach stosowanego cyklu
badawczego.

2.5. Paliwa badawcze

Paliwa badawcze wykorzystywane do badan warto$ci emisji majg nastgpujace parametry:

BENZYNA
RF-02-99 RF-02-03
Wiasciwosé Bezolowiowa Bezolowiowa
min max min max
Badawcza liczba oktanowa (RON): 95 - 95 -
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Motorowa liczba oktanowa (MON) 85 - 85 -
Gestos¢ w temperaturze 15 °C (kg/m3) 748 762 740 754
Poczatkowa temperatura wrzenia (°C) 24 40 24 40

warto$¢ procentowa masy siarki - 100 - 10
(mg/kg)
Zawarto$¢ otowiu (mg/1) - 5 - 5
Preznos¢ par wedtug Reida (kPa) 56 60 - -
Preznos¢ par (DVPE) (kPa) - - 56 60

OLEJ NAPEDOWY

RF-06-99 RF-06-03
Wiasciwos¢
min max min max
Liczba cetanowa 52 54 52 54
Gestosé w temperaturze 15 °C (kg/m?) 833 837 833 837
Koncowa temperatura wrzenia (°C) - 370 - 370
Temperatura zaptonu (°C) 55 - 55 -
warto$¢ procentowa masy siarki Do 300 - 10
(mg/kg) ustalenia [ (50)
warto$¢ procentowa masy popiotu (%) Do 0,01 - 0,01
ustalenia

Jednostki notyfikowane moga uzna¢ badania przeprowadzone z udziatem innego paliwa
badawczego, jak wskazano w normie zharmonizowane;.

3. TRWALOSC

Producent silnika dostarcza instrukcje instalacji 1 konserwacji silnika, ktoérych stosowanie
powinno oznaczaé¢, ze przy normalnym uzytkowaniu silnik bedzie speilnial wymaganie
w zakresie granicznych wartosci wskazanych w pkt 2.1 1 2.2 w okresie jego normalnego
cyklu zycia 1 w normalnych warunkach uzytkowania.

Informacje te producent silnika uzyskuje na podstawie wczes$niejszych badan opartych na
normalnych cyklach pracy i obliczen zmeczenia cz¢sci sktadowych w taki sposob, aby mogt
przygotowa¢ niezbedne instrukcje konserwacji i wyda¢ je w momencie pierwszego
wprowadzenia do obrotu nowych silnikow.

Okres normalnego cyklu zycia silnika wynosi:

a) w przypadku silnikow z zaplonem samoczynnym: 480 godzin pracy
lub 10 lat, zaleznie od tego, ktory z tych okresoOw uptynie wczesniej;
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b) w przypadku silnikéw z zaplonem iskrowym, stacjonarnych lub silnikow
z przektadnia typu ,Z” ze zintegrowanym uktadem wydechowym
lub bez niego:

(1) w przypadku silnikow nalezacych do kategorii PN < 373 kW:
480 godzin pracy lub 10 lat, zaleznie od tego, ktory z tych okresow
uptynie wczesniej,

(i1)) w przypadku silnikow nalezacych do kategorii 373 < PN < 485 kW: 150
godzin pracy lub 3 lata, zaleznie od tego, ktory z tych okreséw uptynie
wczesniej,

(i11) w przypadku silnikow nalezacych do kategorii PN > 485 kW: 50 godzin
pracy lub 1 rok, zaleznie od tego, ktory z tych okresow uptlynie
wczesniej,

c) w przypadku silnikbw wykorzystywanych w  skuterach wodnych:
350 godzin pracy lub pie¢ lat, zaleznie od tego, ktory z tych okreséw uptynie
wczesniej;

d) w przypadku silnikow przyczepnych: 350 godzin pracy lub 10 lat,
zaleznie od tego, ktory z tych okreséw uptynie wezesnie;.

4. INSTRUKCJA OBSLUGI

Kazdy silnik jest dostarczany z instrukcjg obstugi w jezyku polskim.
Instrukcja uzytkownika:

a) zawiera instrukcje instalacji, uzytkowania i konserwacji potrzebne do
zapewnienia sprawnego funkcjonowania silnika celem spelnienia wymagan
przewidzianych w pkt 3 (Trwatos¢);

b)  podaje moc silnika, mierzong zgodnie z normg zharmonizowana.

III. Wymagania dotyczace emisji halasu

Rekreacyjne jednostki ptywajace z silnikiem stacjonarnym lub silnikiem z przektadnig typu
»Z” bez zintegrowanego uktadu wydechowego, skutery wodne oraz silniki przyczepne i
silniki z przektadnia typu ,,Z” ze zintegrowanym uktadem wydechowym spelniajg wymagania
dotyczace emisji hatasu zawarte w niniejszej czesci.

1. POZIOMY EMISJI HALASU

1.1. Rekreacyjne jednostki ptywajace z silnikiem stacjonarnym lub z silnikiem z przektadnia
typu ,,Z” bez zintegrowanego uktadu wydechowego, skutery wodne oraz silniki przyczepne 1
silniki z przektadnig typu ,,Z” ze zintegrowanym uktadem wydechowym sg zaprojektowane,
zbudowane i zmontowane w taki sposob, ze emisja hatasu nie przekracza granicznych
warto$ci zawartych w ponizszej tabeli:

Znamionowa moc silnika (silnik Maksymalny poziom cis$nienia
pojedynczy) w kW akustycznego = Lyasmax W dB
Pn<10 67
10 <Px <40 72
Px>40 75

gdzie Py = moc znamionowa pojedynczego silnika w kW przy predkosci znamionowej,
Lypasmax = maksymalny poziom cisnienia akustycznego w dB.
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W przypadku jednostek dwusilnikowych i wielosilnikowych dla wszystkich typow silnikow
mozna stosowa¢ warto$ci wigksze o 3 dB.

1.2. Jako alternatywe¢ dla badan opartych na pomiarze dzwicku, uwaza si¢, ze rekreacyjne
jednostki plywajace z silnikami stacjonarnymi lub silnikami z przekladnia typu ,,Z” bez
zintegrowanego uktadu wydechowego spelniajg wymagania dotyczace halasu przedstawione
w pkt 1.1, jezeli ich liczba Froude’a < 1,1, stosunek mocy do wyporno$ci

<40, a silnik oraz uktad wydechowy sg zainstalowane zgodnie ze specyfikacjami producenta
silnika.

1.3. ,Liczbe Froude’a” F, oblicza sig¢, dzielac maksymalng predkos¢ jednostki V (m/s) przez
pierwiastek kwadratowy z dlugosci linii wodnej Iwl (m) pomnozonej przez przyspieszenie
ziemskie g = 9,8 m/s”.

14

=

»Stosunek mocy do wyporno$ci” oblicza si¢ dzielagc znamionowa moc silnika Py (w kW)
przez wyporno$¢ jednostki rekreacyjnej D (w tonach) = Px/D.

2. INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja uzytkownika dolaczana do rekreacyjnej jednostki plywajacej z silnikiem
stacjonarnym lub silnikami z przektadnig typu ,,Z” bez zintegrowanego uktadu wydechowego
oraz do skutera wodnego, wymagana zgodnie z czeScig I pkt 2.5, zawiera informacje
niezbe¢dne do utrzymywania jednostki rekreacyjnej i uktadu wydechowego w stanie, ktory na
ile to mozliwe, zapewni przy normalnym uzytkowaniu zgodno$¢ z okreslonymi granicznymi
wielko$ciami hatasu.

Instrukcja obstugi dotagczana do silnikow przyczepnych oraz silnikéw z przektadnia typu ,,Z”
ze zintegrowanym ukladem oddechowym, wymagana zgodnie z czgsécia Il pkt 4 (instrukcja
obstugi), zawiera instrukcje niezbedne do utrzymywania silnika w stanie, ktory na ile jest to
mozliwe, zapewni przy normalnym uzytkowaniu zgodno$¢ z okre§lonymi granicznymi
wielkos$ciami hatasu.

3. TRWALOSC

Przepisy dotyczace trwatosci przedstawione w czeSci Il pkt 3 (trwato$¢) stosuje sie
odpowiednio do kwestii zgodnos$ci z wymaganiami w zakresie emisji hatasu zawartymi
w pkt 1 niniejszej czgsci.
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Zalacznik nr 3

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

I. Modul A
Wewnetrzna kontrola produkcji

1. Wewnetrzna kontrola produkcji to procedura oceny zgodnos$ci, wedtug ktorej producent
wywiazuje si¢ ze zobowigzan okreslonych w pkt 2, 3 i 4 oraz zapewnia i deklaruje, na swoja
wyltaczng odpowiedzialno$¢, ze dane wyroby speiniajg wymagania rozporzadzenia majace
do nich zastosowanie.

2. Dokumentacja techniczna

Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczng. Dokumentacja umozliwia ocen¢ wyrobu pod

wzgledem jego zgodno$ci z odno$nymi wymaganiami oraz obejmuje odpowiednig analize

1 oceng ryzyka. Dokumentacja techniczna okre$la odno$ne wymagania i obejmuje, w stopniu

odpowiednim dla takiej oceny, projekt, produkcje i dzialanie wyrobu. Dokumentacja

techniczna zawiera jako minimum, w stosownych przypadkach, nastepujace elementy:

— opis ogolny wyrobu,

— projekt koncepcyjny i rysunki dotyczace produkcji oraz schematy elementow,
podzespotow, obwodow itd.,

— opisy 1 wyjasnienia, niezbedne do zrozumienia tych rysunkéw i schematow oraz dziatania
wyrobu,

— wykaz norm zharmonizowanych lub innych wlasciwych specyfikacji technicznych, do
ktorych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
stosowanych w calosci lub cze§ciowo, oraz opisy rozwigzan przyjetych w celu spetnienia
wymagan aktu prawnego, jezeli takie normy zharmonizowane nie zostaly zastosowane.
W przypadku czeSciowego zastosowania norm zharmonizowanych w dokumentacji
technicznej okresla sie, ktore czesci zostaty zastosowane,

— wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan itp.,

— sprawozdania z badan.

3. Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkcji i jego monitorowanie
zapewniaty zgodno$¢ wytworzonych wyrobow z dokumentacja techniczng, o ktorej mowa
w pkt 2 oraz z majacymi do nich zastosowanie wymaganiami rozporzadzenia.

4. Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci

4.1. Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodnosci na kazdym egzemplarzu
wyrobu spetniajacego odno$ne wymagania rozporzadzenia.

4.2. Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnos$ci dla modelu wyrobu i przechowuje ja
wraz z dokumentacjg techniczng do dyspozycji wtadz krajowych przez okres 10 lat po
wprowadzeniu do obrotu wyrobu. Deklaracja zgodnosci identyfikuje wyrdb,
dla ktérego zostata sporzadzona.

Kopia deklaracji zgodno$ci zostaje udostgpniona na zadanie wtasciwych organow.

5. Upowazniony przedstawiciel
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Zobowigzania producenta okreslone w pkt 4 moga by¢ w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly one
okreslone w pelnomocnictwie.

IL. Modutl A1
Wewnetrzna kontrola produkcji oraz badanie wyrobéw pod nadzorem

1. Wewng¢trzna kontrola produkcji oraz badanie wyrobow pod nadzorem to procedura oceny
zgodnosci, wedlug ktorej producent wypelnia zobowigzania okreslone w pkt 2 -5 oraz
zapewnia 1 deklaruje, na swoja wylaczng odpowiedzialno$é, ze dane wyroby spelniajg
wymagania rozporzadzenia majace do nich zastosowanie.

2. Dokumentacja techniczna

Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczng. Dokumentacja umozliwia oceng wyrobu
pod wzgledem jego zgodnosci z odno$nymi wymaganiami oraz obejmuje odpowiednig
analize i ocen¢ ryzyka.

Dokumentacja techniczna okresla odno$ne wymagania i obejmuje, w stopniu odpowiednim
dla takiej oceny, projekt, produkcje¢ 1 dziatanie wyrobu. Dokumentacja techniczna zawiera
jako minimum, w stosownych przypadkach, nastgpujace elementy:

— opis 0golny wyrobu,

— projekt koncepcyjny 1 rysunki dotyczace produkcji oraz schematy -elementdw,
podzespotow, obwodow itd.,

— opisy i wyjasnienia, niezbedne do zrozumienia wspomnianych rysunkéw i schematow
oraz dziatania wyrobu,

— wykaz norm zharmonizowanych lub innych wiasciwych specyfikacji technicznych,
do ktorych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
stosowanych w catosci lub czesciowo, oraz opisy rozwigzan przyjetych w celu spetnienia
wymagan aktu prawnego, jezeli takie normy zharmonizowane nie zostaty zastosowane.
W przypadku czeSciowego zastosowania norm zharmonizowanych w dokumentacji
technicznej okresla sig, ktore czgsci zostaty zastosowane,

— wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan itp.,

— sprawozdania z badan.

3. Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkcji i jego monitorowanie
zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych wyrobow z dokumentacja techniczng, o ktoérej mowa w
pkt 2, oraz z majacymi do nich zastosowanie wymaganiami rozporzadzenia.

4. Kontrola wyrobow

W celu weryfikacji zgodnosci z odno$nymi wymaganiami rozporzadzenia, dla kazdego
pojedynczego wytworzonego wyrobu producent lub osoba dziatlajagca w  jego
imieniu przeprowadza jedno lub wigcej badan jednego lub wigcej szczegdtowych aspektow
tego wyrobu. Zaleznie od wyboru producenta, badania takie przeprowadzane s3 przez
akredytowang jednostk¢ wtasna lub na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej wybranej
przez producenta.

Jezeli badania s3 przeprowadzane przez jednostke notyfikowana, producent, na
odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, umieszcza podczas procesu produkcji numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowane;.
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5. Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci

5.1. Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodnosci okreslone w rozporzadzeniu na
kazdym egzemplarzu wyrobu spetniajagcego odno$ne wymagania rozporzadzenia.

5.2. Producent sporzadza pisemna deklaracj¢ zgodnos$ci dla modelu wyrobu i przechowuje ja
wraz z dokumentacja techniczng do dyspozycji wladz krajowych przez okres 10 lat po
wprowadzeniu do obrotu wyrobu. Deklaracja zgodnosci identyfikuje wyrob, dla ktorego
zostala sporzadzona.

Kopia deklaracji zgodno$ci zostaje udostepniona na zadanie wtasciwych organow.
6. Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 5 moga by¢ w jego imieniu 1 na jego
odpowiedzialno$¢ wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly one
okreslone w pelnomocnictwie.

III. Modul B
Badanie typu UE

1. Badanie typu UE to ta czgs¢ procedury oceny zgodno$ci, wedlug ktorej jednostka
notyfikowana bada projekt techniczny wyrobu oraz weryfikuje i po§wiadcza spetienie przez
projekt techniczny wyrobu majacych do niego zastosowanie wymagan rozporzadzenia.

2. Badanie typu UE mozna przeprowadzi¢ jednym z nastepujacych sposobow:

— badanie probki kompletnego wyrobu, reprezentatywnej dla przewidywanej produkeji
(typ produkciji),

— ocena adekwatnos$ci projektu technicznego wyrobu poprzez zbadanie dokumentacji
technicznej 1 dowodow potwierdzajacych, o ktérych mowa w pkt 3, oraz ocen¢ probek
reprezentatywnych dla przewidywanej produkcji, jednej lub wigcej istotnych czesci
wyrobu (potaczenie typu produkcji i typu projektu),

— ocena adekwatnos$ci projektu technicznego wyrobu poprzez zbadanie dokumentacji
technicznej i dowodow potwierdzajacych, o ktérych mowa w pkt 3, bez badania probek

(typ projektu).
3. Producent sktada wniosek o badanie typu UE w wybranej przez siebie jednostce
notyfikowanej.

Whiosek taki zawiera:

— nazwe 1 adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez upowaznionego
przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres,

— pisemng deklaracj¢, ze ten sam wniosek nie zostat ztozony w zadnej innej jednostce
notyfikowanej,

— dokumentacje¢ techniczng. Dokumentacja techniczna umozliwia ocen¢ wyrobu pod
wzgledem jego zgodnosci z odno$nymi wymaganiami rozporzadzenia oraz obejmuje
odpowiednig analize 1 ocen¢ ryzyka. Dokumentacja techniczna okresla odnosne
wymagania i obejmuje, w stopniu odpowiednim dla takiej oceny, projekt, produkcje
1 dzialanie produktu. Dokumentacja techniczna zawiera jako minimum, w stosownych
przypadkach, nastepujace elementy:

— opis 0goblny wyrobu,

— projekt koncepcyjny 1 rysunki dotyczace produkcji oraz schematy elementow,
podzespotow, obwodow itd.,

— opisy 1 wyjasnienia, niezbedne do zrozumienia tych rysunkéw i schematdéw oraz dziatania
wyrobu,
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— wykaz norm zharmonizowanych lub innych witasciwych specyfikacji technicznych, do
ktorych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
stosowanych w calosci lub cze$ciowo, oraz opisy rozwigzan przyjetych w celu spetnienia
wymagan rozporzadzenia, jezeli takie normy zharmonizowane nie zostaly zastosowane.
W przypadku czesciowego zastosowania norm zharmonizowanych w dokumentacji
technicznej okresla sie¢, ktore czesci zostaty zastosowane,

— wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan itp.,

— sprawozdania z badan,

— probki reprezentatywne dla przewidywanej produkcji. Jednostka notyfikowana moze
zazada¢ dostarczenia dalszych probek, jesli jest to niezbedne do przeprowadzenia
programu badan,

— dowody potwierdzajace adekwatno$¢ technicznego rozwigzania projektowego. Dowody
te wymieniajg wszelkie odnosne dokumenty, ktore zastosowano, zwtaszcza jezeli nie
zastosowano w calo$ci odnosnych norm zharmonizowanych lub specyfikacji
technicznych. Dowody potwierdzajace obejmuja, w stosownych przypadkach, wyniki
badan przeprowadzonych przez odpowiednie laboratorium producenta lub przez inne
laboratorium badawcze w jego imieniu i na jego odpowiedzialno$¢.

4. Jednostka notyfikowana:

w_odniesieniu do wyrobu:

4.1. bada dokumentacje techniczng 1 dowody potwierdzajace w celu oceny adekwatnosci
projektu technicznego wyrobu;

w odniesieniu do probki (probek):

4.2. weryfikuje, czy dana probka (probki) zostata wyprodukowana zgodnie z dokumentacja
techniczng oraz identyfikuje czesci zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi
wymaganiami odno$nych norm zharmonizowanych lub specyfikacji technicznych,
jak rowniez czgs$ci, ktore zaprojektowano bez zastosowania odnos$nych postanowien tych
norm;

4.3. przeprowadza odpowiednie badania i testy lub zleca ich wykonanie, w celu sprawdzenia,
w przypadku, gdy producent zdecydowatl si¢ na zastosowanie rozwigzan okreslonych
w odnosnych normach zharmonizowanych lub specyfikacjach technicznych, czy zostaly
one zastosowane prawidlowo;

4.4. przeprowadza odpowiednie badania i testy lub zleca ich wykonanie, w celu sprawdzenia,
w przypadku, gdy nie zastosowano rozwigzan okreslonych w odno$nych normach
zharmonizowanych lub specyfikacjach technicznych, czy rozwigzania przyjete przez
producenta spetniajg odnosne wymagania rozporzadzenia;

4.5. uzgadnia ze skladajagcym wniosek producentem miejsce, w ktorym przeprowadzone
zostang badania i testy.

5. Jednostka notyfikowana sporzadza sprawozdanie z oceny, w ktorym odnotowuje dziatania
podjete zgodnie z pkt 4 i ich rezultaty. Bez uszczerbku dla swoich zobowigzan wobec
organéw notyfikujacych jednostka notyfikowana udostepnia tre$¢ takiego sprawozdania,
w catosci lub w czgs$ci, wytacznie za zgodg producenta.

6. Jezeli typ speinia majace zastosowanie do danego wyrobu wymagania rozporzadzenia,
jednostka notyfikowana wydaje producentowi certyfikat badania typu UE. Certyfikat zawiera
nazwe i adres producenta, wnioski z badan, warunki (o ile wystepuja) jego waznosci oraz
dane niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego typu. Do certyfikatu dolaczony moze byc¢
jeden lub wigcej zalacznikow.
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Certyfikat i jego zalaczniki zawierajg wszelkie istotne informacje umozliwiajace oceng
zgodnosci wytwarzanych wyrobow w odniesieniu do badanego typu oraz kontrole w trakcie
eksploatacji.

Jezeli typ nie spelnia odno$nych wymagan rozporzadzenia, jednostka notyfikowana odmawia
wydania certyfikatu badania typu UE oraz informuje o tym wnioskodawce, podajac
szczegotowe uzasadnienie odmowy.

7. Jednostka notyfikowana na biezaco $§ledzi wszelkie zmiany w powszechnie uznanym
stanie wiedzy technicznej wskazujace, ze zatwierdzony typ moze nie spetnia¢ juz odnosnych
wymagan aktu prawnego oraz ustala, czy zmiany takie wymagaja dalszego badania. Jezeli
wymagaja, jednostka notyfikowana informuje o tym producenta.

Producent informuje jednostke notyfikowang, ktéra przechowuje dokumentacj¢ techniczng
dotyczaca certyfikatu badania typu UE, o wszelkich modyfikacjach zatwierdzonego typu
mogacych wplywa¢ na zgodno$§¢ wyrobu z wymaganiami rozporzadzenia lub warunki
waznos$ci certyfikatu. Takie modyfikacje wymagaja dodatkowego zatwierdzenia w formie
dodatku do oryginalnego certyfikatu badania typu UE.

8. Kazda jednostka notyfikowana informuje odno$ne organy notyfikujace o certyfikatach
badania typu UE lub wszelkich dodatkach do nich, ktére wydata lub cofneta oraz, okresowo
lub na Zzadanie, udostgpnia odno$nym organom notyfikujacym wykaz certyfikatow lub
wszelkich dodatkow do nich, ktéorych wydania odméwiono, ktoére zawieszono lub poddano
innym ograniczeniom.

Kazda jednostka notyfikowana informuje pozostate jednostki notyfikowane o certyfikatach
badania typu UE lub wszelkich dodatkach do nich, ktérych wydania odmoéwita, ktore
cofneta, zawiesita lub poddata innym ograniczeniom oraz, na zadanie, o certyfikatach
lub wszelkich dodatkach do nich, ktoére wydata.

Komisja Europejska, panstwa cztonkowskie 1 inne jednostki notyfikowane moga, na zadanie,
otrzyma¢ kopie certyfikatow badania typu UE lub dodatkow do nich. Na zadanie Komisja
Europejska i panstwa czlonkowskie moga otrzymaé kopie dokumentacji technicznej oraz
wyniki badan przeprowadzonych przez jednostke notyfikowang. Jednostka notyfikowana
przechowuje kopie certyfikatu badania typu UE, zalacznikéw i dodatkéw do niego, a takze
dokumentoéw technicznych, w tym dokumentacji przedstawionej przez producenta, przez
okres

do wygasnigcia waznosci certyfikatu.

9.  Producent przechowuje kopi¢ certyfikatu badania typu UE oraz zalgcznikow
i dodatkow do niego wraz z dokumentacja techniczng do dyspozycji wtadz krajowych przez
okres 10 lat po wprowadzeniu do obrotu wyrobu.

10. Upowazniony przedstawiciel producenta moze ztozy¢ wniosek, o ktorym mowa w pkt 3
oraz wypelia¢ zobowigzania okreSlone w pkt 7 i 9, o ile zostaly one okreslone
w pelnomocnictwie.

Iv. Modut C
Zgodnos¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji

1. Zgodnos$¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji to ta cze$¢ procedury
oceny zgodnosci, wedtug ktorej producent wywigzuje si¢ ze zobowigzan przedstawionych w
pkt 2 i 3 oraz zapewnia i deklaruje, ze dane wyroby s3a zgodne z typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE 1 spelniaja majace do nich zastosowanie wymagania
rozporzadzenia.
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2. Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkeji i jego monitorowanie
zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych wyrobéw z zatwierdzonym typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE oraz z majacymi do nich zastosowanie wymaganiami
rozporzadzenia.

3. Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci

3.1. Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodnos$ci okreslone w akcie prawnym na
kazdym egzemplarzu wyrobu zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu
UE oraz spelniajagcym odno$ne wymagania rozporzadzenia.

3.2. Producent sporzadza pisemng deklaracj¢ zgodnosci dla modelu wyrobu i przechowuje
ja do dyspozycji wladz krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu do obrotu
produktu. Deklaracja zgodnosci identyfikuje model wyrobu, dla ktérego zostata
sporzadzona.

Kopia deklaracji zgodnos$ci zostaje udostgpniona na zadanie wtasciwych organow.
4.  Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 3 moga byé w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaty one
okreslone w pelnomocnictwie.

V. Modut C1

Zgodnos$¢ z typem w oparciu o wewnetrzna kontrole produkeji oraz badanie wyrobow
pod nadzorem

1. Zgodno$¢ z typem w oparciu o0 wewngetrzng kontrolg produkcji oraz badanie wyrobdéw pod
nadzorem to ta czg¢$¢ procedury oceny zgodnosci, wedtug ktorej producent wywiazuje si¢ ze
zobowigzan przedstawionych w pkt 2 - 4 oraz na swoja wytaczna odpowiedzialno$¢ zapewnia
i deklaruje, ze dane wyroby sa zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE
1 spetniaja wymagania aktu prawnego majace do nich zastosowanie.

2. Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkeji i jego monitorowanie
zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych wyrobow z typem opisanym w certyfikacie badania typu
UE oraz z majacymi do nich zastosowanie wymaganiami rozporzadzenia.

3. Kontrola wyrobow

W celu weryfikacji zgodnosci kazdego wytworzonego egzemplarza wyrobu z odno$nymi
wymaganiami rozporzadzenia producent lub osoba dziatajaca w jego imieniu przeprowadza
jedno lub wigcej badan jednego lub wigcej szczegotowych aspektow tego wyrobu. Zaleznie
od wyboru producenta badania takie przeprowadzane sg przez akredytowang jednostke
wtlasng lub na odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowanej wybranej przez producenta.

Jezeli badania s3 przeprowadzane przez jednostk¢ notyfikowana, producent,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, umieszcza podczas procesu produkcji numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowane;.

4.  Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci

4.1. Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodnosci okreslone w rozporzadzeniu na
kazdym egzemplarzu wyrobu zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu
UE oraz spetniajacym odno$ne wymagania rozporzadzenia.
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4.2. Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci dla modelu wyrobu 1 przechowuje ja
do dyspozycji wladz krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu do obrotu wyrobu.
Deklaracja zgodnosci identyfikuje model wyrobu, dla ktorego zostata sporzadzona.
Kopia deklaracji zgodno$ci zostaje udostgpniona na zadanie wtasciwych organow.

5.  Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 4 moga by¢ w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly one
okreslone w pelnomocnictwie.

VI Modul D
Zgodnos¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakoS$ci procesu produkcji

1. Zgodnos¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji to ta czesé
procedury oceny zgodno$ci, wedlug ktorej producent wywigzuje si¢ ze zobowigzan
przedstawionych w pkt 2 i 5 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i deklaruje,
ze dane wyroby s3 zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelniaja
wymagania rozporzadzenia majgce do nich zastosowanie.

2.  Produkcja

Producent posiada zatwierdzony system jakosci w odniesieniu do produkcji oraz kontroli
1 badania gotowych wyrobow zgodnie z pkt 3, a takze podlega nadzorowi zgodnie z pkt 4.

3. System jakosci

3.1. Producent sktada do wybranej przez siebie jednostki notyfikowanej wniosek o ocene jego
systemu jako$ci w odniesieniu do danych wyrobow.
Whiosek taki zawiera:
— mnazwe 1 adres producenta oraz, w przypadku wniosku skladanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe 1 adres,
— pisemng deklaracjg¢, ze ten sam wniosek nie zostat ztozony w Zadnej innej jednostce
notyfikowanej,
— wszystkie informacje istotne dla przewidzianej kategorii wyrobu,
— dokumentacj¢ dotyczacg systemu jakosci,
— dokumentacje¢ techniczng zatwierdzonego typu oraz kopie¢ certyfikatu badania typu
UE.

3.2. System jakos$ci zapewnia zgodno$¢ wyrobow z typem opisanym w certyfikacie badania

typu UE oraz z majacymi do nich zastosowanie wymaganiami rozporzadzenia.

Wszystkie elementy, wymagania 1 przepisy przyjete przez producenta sg systematycznie

1w uporzadkowany sposob dokumentowane w formie pisemnych polityk, procedur

1 instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci musi umozliwia¢ spojng interpretacje

programow, planow, ksiag 1 zapisow jakosci.

Dokumentacja ta w szczegdlno$ci zawiera stosowny opis:

— celow jakosci i struktury organizacyjnej, obowigzkéw oraz uprawnien kierownictwa
w odniesieniu do jako$ci wyrobow,

— odpowiednich technik produkcyjnych, kontroli jako$ci i zapewnienia jakosci,
procesOw 1 systematycznych dzialan, jakie beda podejmowane,

— badan 1 testow, ktore beda wykonywane przed, podczas 1 po zakonczeniu produkeji
oraz ich czgstotliwosci,

— zapisOw dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli 1 dane z badan,
dane dotyczace wzorcowania, sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego
personelu itd.,
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— $rodkdw monitorowania osiggania wymaganej jakosci wyrobu oraz skutecznego
funkcjonowania systemu jakosci.

3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jakos$ci ustalajac, czy spelnia on wymagania,
o ktorych mowa w pkt 3.2.
Zaktada ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do elementéw systemu
jakosci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami normy krajowej wdrazajacej odno$na
norm¢ zharmonizowang lub specyfikacje techniczne.
Oproécz doswiadczenia w zakresie systemOw zarzadzania jako$cig zespot audytowy ma
conajmniej jednego czlonka dysponujacego doswiadczeniem z zakresu oceny
w dziedzinie danego wyrobu i danej technologii, a takze znajomoscig odpowiednich
wymagan rozporzadzenia. Audyt obejmuje wizyt¢ oceniajaca w zaktadzie producenta.
Zespot audytorski dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktérej mowa
w pkt 3.1 tiret piate w celu weryfikacji zdolnosci producenta do zidentyfikowania
odno$nych wymagan rozporzadzenia oraz do przeprowadzenia koniecznych badan
zapewniajacych zgodno$¢ wyrobu z tymi wymaganiami.
Decyzja jest przekazywana producentowi. Powiadomienie zawiera wnioski z audytu
oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

3.4. Producent podejmuje si¢ wypelnienia zobowigzan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jakosci oraz utrzymania go w taki sposob, aby pozostawal odpowiedni oraz
wydajny.

3.5. Producent na biezaco informuje jednostke notyfikowana, ktéra zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych modyfikacjach systemu jakosci.
Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany oraz decyduje, czy
zmodyfikowany system jakosci nadal bedzie spelnial wymagania, o ktérych mowa
w pkt 3.2, lub czy konieczna jest ponowna jego ocena.
Powiadamia ona producenta o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera wnioski
z badania oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

4.  Nadzor na odpowiedzialnosc jednostki notyfikowanej

4.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent nalezycie wypelnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

4.2. Do celow oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do miejsc
produkcji, kontroli, badania i magazynowania oraz zapewnia jej wszelkie niezbedne
informacje, a zwlaszcza:

— dokumentacje systemu jakosci,

— zapisy dotyczace jakosci, takie jak sprawozdania z kontroli i dane z badan, dane
dotyczace wzorcowania, sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego
personelu itp.

4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty, majace na celu sprawdzenie,
czy producent utrzymuje 1 stosuje system jako$ci oraz przekazuje producentowi
sprawozdanie z audytu.

4.4. Jednostka notyfikowana moze ponadto sktada¢ producentowi wizyty bez zapowiedzi.
Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze, w razie koniecznos$ci,
przeprowadzi¢ badania wyrobu lub zleci¢ przeprowadzenie takich badan w celu
weryfikacji prawidtowosci funkcjonowania systemu jakosci. Jednostka notyfikowana
przekazuje producentowi sprawozdanie z wizyty oraz, w przypadku przeprowadzenia
badan, sprawozdanie z badan.

5. Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci
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5.1. Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodno$ci oraz, na odpowiedzialno$¢
jednostki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 3.1, jej numer identyfikacyjny na kazdym
egzemplarzu wyrobu zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz
spetniajagcym odno$ne wymagania rozporzadzenia.

5.2. Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci dla kazdego modelu wyrobu
1 przechowuje ja do dyspozycji wladz krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu
do obrotu wyrobu. Deklaracja zgodnosci identyfikuje model wyrobu, dla ktorego zostata
sporzadzona.

Kopia deklaracji zgodno$ci zostaje udostepniona na zadanie wtasciwych organow.

6. Producent przechowuje, przez okres co najmniej 10 lat od daty wprowadzenia do obrotu
wyrobu, nastepujace dokumenty, ktore sg udostepniane wtadzom krajowym:
— dokumentacje, o ktorej mowa w pkt 3.1,
— zatwierdzong zmiang, o ktorej mowa w pkt 3.5,
— decyzje 1 sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w pkt 3.5, 4.3
14.4.

7. Kazda jednostka notyfikowana informuje odnos$ne organy notyfikujace o wydanych lub
cofnietych zatwierdzeniach systeméw jakosci oraz, okresowo lub na zadanie, udostgpnia
odno$nym organom notyfikujacym wykaz zatwierdzen systemow jakos$ci, ktoérych wydania
odmowita, ktore cofnela, zawiesita lub poddata innym ograniczeniom.

Kazda jednostka notyfikowana informuje pozostale jednostki  notyfikowane
o zatwierdzeniach systemow jako$ci, ktorych wydania odmowita, ktére cofnela, zawiesita
lub poddata innym ograniczeniom oraz, na zadanie, o zatwierdzeniach systemow jakosci,
ktére wydata.

8. Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 3.1, 3.5, 5 1 6 moga by¢ w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly one
okreslone w pelnomocnictwie.

VII. Modul E
Zgodnos¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci wyrobu

1. Zgodno$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jako$ci wyrobu to ta cze$¢ procedury oceny
zgodnosci, wedlug ktorej producent wywiazuje si¢ ze zobowigzan przedstawionych
w pkt 2 1 5 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno§¢ zapewnia i deklaruje, ze dane wyroby
sa zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE 1 spelniajag majace do nich
zastosowanie wymagania rozporzadzenia.

2. Produkcja

Producent posiada zatwierdzony system jako$ci w odniesieniu do kontroli i badania gotowych
wyrobow zgodnie z pkt 3, a takze podlega nadzorowi zgodnie z pkt 4.

3. System jakosci

3.1. Producent sktada do wybranej przez siebie jednostki notyfikowanej wniosek o ocene
jego systemu jako$ci w odniesieniu do danych wyrobow.
Wnhiosek taki zawiera:
— mnazwe¢ 1 adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres,
— pisemng deklaracje, ze ten sam wniosek nie zostat ztozony w Zadnej innej jednostce
notyfikowanej,
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— wszystkie informacje istotne dla przewidzianej kategorii wyrobu,

— dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci,

— dokumentacj¢ techniczng zatwierdzonego typu oraz kopi¢ certyfikatu badania typu
WE.

3.2. System jakos$ci zapewnia zgodno$¢ wyrobow z typem opisanym w certyfikacie badania
typu UE oraz z odno$nymi wymaganiami rozporzadzenia.

Wszystkie elementy, wymagania 1 przepisy przyjete przez producenta sg systematycznie

i w uporzadkowany sposob dokumentowane w formie pisemnych polityk, procedur

1 instrukcji. Dokumentacja systemu jako$ci musi umozliwia¢ spdjnag interpretacje

programéw, plandw, ksiag i zapisow jakosci.

Dokumentacja ta w szczego6lno$ci zawiera stosowny opis:

— celow jakosci 1 struktury organizacyjnej, obowigzkow oraz uprawnien kierownictwa
w odniesieniu do jako$ci wyrobow,

— badan 1 testow, ktore beda wykonywane po zakonczeniu produkcji,

— zapisow dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli i1 dane
z badan, dane dotyczace wzorcowania, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
odpowiedniego personelu itp.,

— $rodkéw monitorowania skutecznosci funkcjonowania systemu jakosci.

3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci, ustalajac, czy spetnia on wymagania,
o ktérych mowa w pkt 3.2.
Zaktada ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do elementéw systemu
jakosci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami normy krajowej wdrazajacej odnosng
norm¢ zharmonizowang lub specyfikacj¢ techniczna.
Oprocz doswiadczenia w zakresie systemOw zarzadzania jakoscig zespot audytowy
ma co najmniej jednego cztonka dysponujacego doswiadczeniem z zakresu oceny
w dziedzinie danego wyrobu i danej technologii, a takze znajomoscia odpowiednich
wymagan aktu prawnego. Audyt obejmuje wizyt¢ oceniajacg w zakltadzie producenta.
Zesp6t audytorski dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktérej mowa
w pkt 3.1 tiret pigte, w celu weryfikacji zdolnosci producenta do zidentyfikowania
odno$nych wymagan rozporzadzenia oraz do przeprowadzenia koniecznych badan
zapewniajacych zgodnos$¢ wyrobu z tymi wymaganiami.
Decyzja jest przekazywana producentowi. Powiadomienie zawiera wnioski z audytu oraz
uzasadniong decyzje dotyczaca dokonanej oceny.

3.4. Producent podejmuje si¢ wypelnienia zobowigzan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jako$ci oraz utrzymania go w taki sposob, aby pozostawal odpowiedni oraz
wydajny.

3.5. Producent na biezaco informuje jednostk¢ notyfikowana, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych modyfikacjach systemu jakos$ci.
Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany oraz decyduje, czy zmodyfikowany
system jakosci nadal bedzie speiniat wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2, lub czy
konieczna jest ponowna jego ocena.
Powiadamia ona producenta o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera wnioski z badania
oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

Nadzor na odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowanej

4.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent nalezycie wypelnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

4.2. Do celow oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostgp do miejsc
kontroli, badania i magazynowania, a takze zapewnia jej wszelkie niezbedne informacje,
a zwlaszcza:
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— dokumentacje systemu jakosci,

— zapisy dotyczace jakoSci, takie jak sprawozdania z kontroli i dane z badan, dane
dotyczace wzorcowania, sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego
personelu itp.

4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty majace na celu sprawdzenie,
czy producent utrzymuje 1 stosuje system jakosci oraz przekazuje producentowi
sprawozdanie z audytu.

4.4. Jednostka notyfikowana moze ponadto sktada¢ producentowi wizyty bez zapowiedzi.
Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze, w razie koniecznosci,
przeprowadzi¢ badania wyrobu lub zleci¢ przeprowadzenie takich badan w celu
weryfikacji prawidlowosci funkcjonowania systemu jakosci. Jednostka notyfikowana
przekazuje producentowi sprawozdanie z wizyty oraz, w przypadku przeprowadzenia
badan, sprawozdanie z badan.

5. Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci

5.1. Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodnosci okreslone w akcie prawnym
oraz, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 3.1, jej numer
identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu wyrobu zgodnym =z typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE oraz spetniajacym odno$ne wymagania rozporzadzenia.

5.2. Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci dla kazdego modelu wyrobu
1 przechowuje ja do dyspozycji wtadz krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu do
obrotu produktu. Deklaracja zgodnos$ci identyfikuje model wyrobu, dla ktorego zostata
sporzadzona.

Kopia deklaracji zgodno$ci zostaje udostgpniona wtasciwym organom na zadanie.

6. Producent przechowuje, przez okres co najmniej 10 lat od daty wprowadzenia do obrotu
wyrobu, nastepujace dokumenty, ktore sg udostepniane wtadzom krajowym:
— dokumentacje, o ktérej mowa w pkt 3.1,
— zatwierdzong zmiang, o ktorej mowa w pkt 3.5,
— decyzje 1 sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w pkt 3.5, pkt 4.3
i pkt 4.4.

7. Kazda jednostka notyfikowana informuje odnos$ne organy notyfikujace o wydanych
lub cofnietych zatwierdzeniach systemow jakosci oraz, okresowo lub na zadanie, udostgpnia
odno$nym organom notyfikujacym wykaz zatwierdzen systemow jakosci, ktérych wydania
odmowiono, ktore zawieszono lub poddano innym ograniczeniom.

Kazda jednostka notyfikowana informuje pozostale jednostki  notyfikowane
o zatwierdzeniach systemow jakosci, ktorych wydania odmowita, ktore cofngta
lub zawiesila oraz, na zadanie, o zatwierdzeniach systemow jakoSci, ktore wydata.

8. Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okre$lone w pkt 3.1, 3.5, 5 i 6 moga by¢ w jego imieniu
i na jego odpowiedzialno$¢ wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela,
o ile zostaty one okreslone w pelnomocnictwie.

VIII. Modul F
Zgodnos¢ z typem w oparciu o weryfikacje wyrobu

1. Zgodno$¢ z typem w oparciu o weryfikacje wyrobu to ta cze$¢ procedury oceny
zgodnosci, wedlug ktorej producent wywigzuje si¢ ze zobowigzan okreslonych w pkt 2, 5.1
i 6 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i1 deklaruje, ze wyroby,
wobec ktorych zastosowano wymagania pkt 3 sa zgodne z typem opisanym w certyfikacie
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badania typu UE i spetniajg majace do nich zastosowanie wymagania rozporzadzenia.
2. Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkcji i jego monitorowanie
zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych wyrobéw z zatwierdzonym typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE oraz z wymaganiami rozporzadzenia majacymi do nich
zastosowanie.

3. Weryfikacja

Wybrana przez producenta jednostka notyfikowana przeprowadza odpowiednie badania
itesty w celu sprawdzenia zgodnosci wyrobow z zatwierdzonym typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE oraz z odno$nymi wymaganiami rozporzadzenia.

Zaleznie od wyboru producenta, badania i testy sprawdzajace zgodno$¢ wyrobow
z odno$nymi wymaganiami przeprowadzane s3 w drodze badania 1 testowania kazdego
wyrobu zgodnie z pkt 4 lub statystycznego badania i testowania wyrobdéw zgodnie z pkt 5.

4.  Weryfikacja zgodnosci poprzez badanie i testowanie kazdego wyrobu

4.1. Wszystkie wyroby sg pojedynczo poddawane badaniom i wtasciwym testom okreslonym
w odnos$nej normie zharmonizowanej/normach zharmonizowanych lub specyfikacjach
technicznych badz badaniom réwnowaznym w celu zweryfikowania ich zgodnosci
z zatwierdzonym typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz odno$nymi
wymaganiami aktu prawnego. W razie braku takiej normy zharmonizowanej dana
jednostka notyfikowana okresla, jakie badania nalezy przeprowadzi€.

4.2. Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodnosci w odniesieniu do
przeprowadzonych badan 1 testow oraz umieszcza swoj numer identyfikacyjny na
kazdym zatwierdzonym wyrobie lub zleca jego wumieszczenie na swoja
odpowiedzialnos¢.

Producent przechowuje certyfikaty zgodnosci do dyspozycji organéw krajowych przez
okres co najmniej 10 lat po wprowadzeniu do obrotu wyrobu.

5. Statystyczna weryfikacja zgodnosci

5.1. Producent podejmuje wszelkie $rodki niezbgdne, aby proces produkcji 1 jego
monitorowanie zapewnialy jednolitos¢ kazdej wytworzonej partii wyrobOw oraz
przedstawia swoje wyroby do weryfikacji w formie jednolitych partii.

5.2. Zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia z kazdej partii pobiera si¢ losowo probke
wyrobow. W celu zapewnienia zgodnos$ci wyrobow z odno$nymi wymaganiami
rozporzadzenia oraz ustalenia, czy dang parti¢ nalezy przyja¢, czy odrzucic,
przeprowadza si¢ indywidualne badania i wlasciwe testy wszystkich wyroboéw z probki
okreslone w odnosnej normie zharmonizowanej/normach zharmonizowanych lub
specyfikacjach technicznych badz badania rownowazne. W razie braku takiej normy
zharmonizowane] dana jednostka notyfikowana okresla, jakie badania nalezy
przeprowadzic.

5.3. W przypadku przyjecia partii, zatwierdza si¢ wszystkie wyroby w partii, z wyjatkiem
tych wyrobow z probki, ktore nie przeszty pomyslnie badan.
Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodnosci w  odniesieniu do
przeprowadzonych badan i testow oraz umieszcza swodj numer identyfikacyjny na
kazdym zatwierdzonym wyrobie lub zleca jego umieszczenie na swoj3
odpowiedzialnos¢.
Producent przechowuje certyfikaty zgodnos$ci do dyspozycji organéw krajowych przez
okres co najmniej 10 lat po wprowadzeniu do obrotu wyrobu.

5.4. W przypadku odrzucenia partii wyrobow, jednostka notyfikowana lub wiasciwe organy
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podejmuja odpowiednie $rodki zapobiegajace wprowadzeniu tej partii do obrotu.
W przypadku czgstego odrzucania partii wyrobow jednostka notyfikowana moze
zawiesi¢ weryfikacje statystyczng i podja¢ odpowiednie srodki.

6.  Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci

6.1. Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodnosci okreslone w rozporzadzeniu
oraz, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 3, jej numer
identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu wyrobu zgodnym z typem opisanym
w certyfikacie badania typu WE oraz spetniajacym odno$ne wymagania rozporzadzenia.

6.2. Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci dla kazdego modelu wyrobu
1 przechowuje ja do dyspozycji wiadz krajowych przez okres 10 lat od wprowadzenia
do obrotu wyrobu. Deklaracja zgodno$ci identyfikuje model wyrobu, dla ktérego zostata
sporzadzona.

Kopia deklaracji zgodno$ci zostaje udostepniona wtasciwym organom na zadanie.

Jesli ustali tak jednostka notyfikowana, o ktorej mowa w pkt 3, producent na jej
odpowiedzialno$¢ umieszcza na wyrobach takze numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowane;j.

6.3. W uzgodnieniu z jednostka notyfikowang i na jej odpowiedzialno$¢ producent moze
umieszcza¢ na wyrobach numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej podczas
procesu produkc;ji.

7.  Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta moga by¢ w jego imieniu i na jego odpowiedzialnosé
wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly one okreslone
w pelnomocnictwie. Upowazniony przedstawiciel nie moze wykona¢ zobowigzan
producenta okreslonych w pkt 21 5.1.

IX. Modul G
Zgodnos¢ w oparciu o weryfikacje jednostkowg

1. Zgodno$¢ w oparciu o weryfikacj¢ jednostkowa to procedura oceny zgodnosci, wedtug
ktoérej producent wywigzuje si¢ ze zobowigzan okreslonych w pkt 2, 3 i 5 oraz zapewnia
ideklaruje, na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢, ze dany wyrdb, wobec ktérego
zastosowano wymagania pkt 4 jest zgodny z majacymi do niego zastosowanie wymaganiami
rozporzadzenia.

2. Dokumentacja techniczna

Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczng i udostepnia ja jednostce notyfikowanej,
o ktorej mowa w pkt 4.
Dokumentacja umozliwia ocen¢ wyrobu pod wzgledem jego zgodnosci z odno$nymi
wymaganiami oraz obejmuje odpowiednig analiz¢ i ocene ryzyka. Dokumentacja techniczna
okresla odno$ne wymagania i obejmuje, w stopniu odpowiednim dla takiej oceny, projekt,
produkcje 1 dzialanie wyrobu. Dokumentacja techniczna zawiera w stosownych przypadkach
co najmniej nastgpujace elementy:
— ogo6lny opis wyrobu,
— projekt koncepcyjny 1 rysunki dotyczace produkcji oraz schematy elementow,
podzespotow, obwodow itd.,
— opisy i wyjasnienia, niezbedne do zrozumienia dzialania wyrobu oraz rysunkow i
schematow, o ktérych mowa tiret 2 oraz,
— wykaz norm zharmonizowanych lub innych wtasciwych specyfikacji technicznych,
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do ktorych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
stosowanych w calosci lub czgsciowo, oraz opisy rozwigzah przyjetych w celu
spelnienia wymagan rozporzadzenia, jezeli takie normy zharmonizowane nie zostaty
zastosowane. W przypadku cze$ciowego zastosowania norm zharmonizowanych
w dokumentacji technicznej okresla sig, ktdre czgéci zostaty zastosowane,

— wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan itp.,

— sprawozdania z badan.

Producent przechowuje dokumentacje techniczng do dyspozycji odno$nych organow
krajowych przez okres co najmniej 10 lat od wprowadzenia do obrotu wyrobu.

3. Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbgdne srodki, aby proces produkcji 1 jego monitorowanie
zapewnialy zgodno$¢ wytworzonego wyrobu z odno$nymi wymaganiami rozporzadzenia.

4.  Weryfikacja

4.1. W celu sprawdzenia zgodno$ci wyrobu z odno$nymi wymaganiami rozporzadzenia
wybrana przez producenta jednostka notyfikowana przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie odpowiednich badan i testow okreslonych w odnosnych normach
zharmonizowanych lub specyfikacjach technicznych badz badan roéwnowaznych.
W razie braku takiej normy zharmonizowanej lub specyfikacji technicznej dana
jednostka notyfikowana okresla, jakie badania nalezy przeprowadzic.

4.2. Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodnosci w odniesieniu do
przeprowadzonych badan 1 testow oraz umieszcza swoOj numer identyfikacyjny
na zatwierdzonym wyrobie lub zleca jego umieszczenie na swoja odpowiedzialno$¢.

4.3. Producent przechowuje certyfikaty zgodnosci do dyspozycji organow krajowych przez
okres co najmniej 10 lat po wprowadzeniu do obrotu wyrobu.

5. Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci

5.1. Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodnosci okreslone w rozporzadzeniu,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktorey mowa w pkt 4,
jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu wyrobu speliajagcym odno$ne
wymagania rozporzadzenia.

5.2. Producent sporzadza pisemng deklaracj¢ zgodnosci i przechowuje ja do dyspozycji
wiadz krajowych przez okres 10 lat od wprowadzenia do obrotu produktu. Deklaracja
zgodnosci identyfikuje wyrob, dla ktorego zostata sporzadzona.

Kopia deklaracji zgodnosci zostaje udostepniona na zagdanie wiasciwych organow.

6.  Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreSlone w pkt 2 1 5 moga by¢ w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaty one
okreslone w pelnomocnictwie.

X. Modul H
Zgodnos¢ oparta na pelnym zapewnieniu jakoSci

1. Zgodnos$¢ oparta na pelnym zapewnieniu jakos$ci to procedura oceny zgodnosci, wedtug
ktorej producent wywigzuje si¢ ze zobowigzan okreslonych w pkt 2 1 5 oraz zapewnia
1 deklaruje, na swojg wylaczng odpowiedzialno$¢, ze dane wyroby spetniaja majace do nich
zastosowanie wymagania rozporzadzenia.

2.  Produkcja
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Producent posiada zatwierdzony system jako$ci w odniesieniu do projektowania, produkcji
oraz kontroli i badania gotowych wyrobow zgodnie z pkt 3, a takze podlega nadzorowi
zgodnie z pkt 4.

3. System jakosci

3.1. Producent sktada do wybranej przez siebie jednostki notyfikowanej wniosek o oceng
jego systemu jakos$ci dla danych wyrobow.

Wnhiosek taki zawiera:

— nazwe¢ 1 adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres,

— dokumentacje¢ techniczng dla jednego modelu kazdej kategorii wyrobow,
ktére maja by¢ wytwarzane.

Dokumentacja techniczna zawiera jako minimum, w stosownych przypadkach,

nastgpujace elementy:

— opis ogolny wyrobu,

— projekt koncepcyjny i rysunki dotyczace produkcji oraz schematy elementow,
podzespotow, obwodow itp.,

— opisy 1 wyjasnienia, niezbedne do zrozumienia tych rysunkéw i schematow
oraz dziatania wyrobu,

— wykaz norm zharmonizowanych lub innych wiasciwych specyfikacji technicznych,
do ktorych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
stosowanych w cato$ci lub czgéciowo, oraz opisy rozwigzan przyjetych w celu
spelnienia wymagan rozporzadzenia, jezeli takie normy zharmonizowane nie
zostalty  zastosowane. W  przypadku czgSciowego zastosowania norm
zharmonizowanych w dokumentacji technicznej okresla si¢, ktore czesci zostaly
zastosowane,

— wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan itp.,

— sprawozdania z badan,

— dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci,

— pisemna deklaracje, ze ten sam wniosek nie zostat zlozony w zadnej innej
jednostce notyfikowane;.

3.2. System jako$ci zapewnia zgodno$¢ wyrobow z majacymi do nich zastosowanie
wymaganiami rozporzadzenia.

Wszystkie elementy, wymagania 1 przepisy przyjete przez producenta s3

systematycznie 1w uporzadkowany sposob dokumentowane w formie pisemnych

polityk, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci umozliwia spojng
interpretacje programow, planow, ksiag i zapisow jakosci.

Dokumentacja ta w szczeg6lnosci zawiera stosowny opis:

— celow jakosci 1 struktury organizacyjnej, obowiazkéw oraz uprawnien kierownictwa
w odniesieniu do jakos$ci projektu i wyrobu,

— specyfikacji technicznych projektu, w tym norm, ktére majg by¢ stosowane oraz,
w przypadku gdy nie zostang w pelni zastosowane normy zharmonizowane
lub specyfikacje techniczne, srodkéw, ktore zostang podjete w celu zapewnienia
spetnienia wymagan rozporzadzenia majacych zastosowanie do wyrobow,

— kontroli projektu oraz technik jego weryfikacji, procesoOw i systematycznych
dzialan, jakie beda podejmowane podczas projektowania wyrobow nalezacych do
danej kategorii wyrobow,

— odpowiednich technik produkcyjnych, kontroli jako$ci 1 zapewnienia jako$ci,
procesow 1 systematycznych dziatan, jakie bedg podejmowane,

— badan 1 testow, ktore beda wykonywane przed, podczas i po zakonczeniu produkcji
oraz ich czgstotliwosci,
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— zapisoéw dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli i dane z badan,
dane dotyczace wzorcowania, sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego
personelu itd.,

— $rodkdw monitorowania osiggania wymaganej jakosci projektu i wyrobu oraz
skutecznego funkcjonowania systemu jakosci.

3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jakos$ci ustalajac, czy spelnia on wymagania,
o ktérych mowa w pkt 3.2.
Zaktada ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do elementéw systemu
jakos$ci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami normy krajowej wdrazajacej odnos$na
norm¢ zharmonizowang lub specyfikacje techniczna.
Oprocz doswiadczenia w zakresie systemow zarzadzania jako$cig zespot audytorski ma
co najmniej jednego cztonka dysponujacego doswiadczeniem z zakresu oceny
w dziedzinie danego wyrobu 1 danej technologii, a takze znajomoscig odpowiednich
wymagan rozporzadzenia. Audyt obejmuje wizyt¢ oceniajagca w zaktadzie producenta.
Zespot audytowy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktérej mowa
w pkt 3.1 drugi akapit, w celu weryfikacji zdolnosci producenta do identyfikowania
odno$nych wymagan rozporzadzenia oraz do przeprowadzenia koniecznych badan
zapewniajacych zgodnos$¢ wyrobu z tymi wymaganiami.
O decyzji powiadamia si¢ producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
Powiadomienie takie zawiera wnioski z audytu oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca
dokonanej oceny.

3.4. Producent podejmuje si¢ wypelnienia zobowigzan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jako$ci oraz utrzymania go w taki sposob, aby pozostawal odpowiedni oraz
wydajny.

3.5. Producent na biezaco informuje jednostk¢ notyfikowang, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych modyfikacjach systemu jakosci.
Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany oraz decyduje, czy
zmodyfikowany system jakos$ci nadal bedzie speilniat wymagania, o ktérych mowa
w pkt 3.2, lub czy konieczna jest ponowna jego ocena.
Powiadamia ona producenta o swojej decyzji. Powiadomienie takie zawiera wnioski
z badania oraz uzasadniong decyzje dotyczacg dokonanej oceny.

Nadzor na odpowiedzialnosé jednostki notyfikowanej

4.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent nalezycie wypetnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

4.2. Do celow oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do miejsc
projektowania, produkcji, kontroli, badan i magazynowania oraz zapewnia jej wszelkie
niezb¢dne informacje, a zwlaszcza:

— dokumentacj¢ systemu jakoSci,

— zapisy dotyczace jakos$ci przewidziane w projektowej czgsci systemu jakosci, takie
jak wyniki analiz, obliczen, badan itd.,

—  zapisy dotyczace jakosci przewidziane w produkcyjnej czesci systemu jakosci,
takie jak sprawozdania z kontroli i dane z badan, dane dotyczace wzorcowania,
sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego personelu itd.

4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty, majace na celu sprawdzenie,
czy producent utrzymuje 1 stosuje system jakosci oraz przekazuje producentowi
sprawozdanie z audytu.

4.4. Jednostka notyfikowana moze ponadto sktada¢ producentowi wizyty bez zapowiedzi.
Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze, w razie koniecznosci,
przeprowadzi¢ badania wyrobu lub zleci¢ przeprowadzenie takich badan w celu
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weryfikacji prawidlowosci funkcjonowania systemu jakosci. Jednostka notyfikowana
przekazuje producentowi sprawozdanie z wizyty oraz, w przypadku przeprowadzenia
badan, sprawozdanie z badan.

5. Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci

5.1. Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodnosci okre§lone w rozporzadzeniu
1, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 3.1, jej numer
identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu wyrobu speklniajacym odno$ne wymagania
rozporzadzenia.

5.2. Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci dla kazdego modelu wyrobu
i przechowuje ja do dyspozycji wtadz krajowych przez okres 10 lat od wprowadzenia do
obrotu wyrobu. Deklaracja zgodnosci identyfikuje model wyrobu, dla ktérego zostata
sporzadzona.

Kopia deklaracji zgodno$ci zostaje udostepniona na zadanie wtasciwych organow.

6. Producent przechowuje, przez okres co najmniej 10 lat od wprowadzenia do obrotu
wyrobu, nastepujace dokumenty, ktore sg udostepniane wtadzom krajowym:

— dokumentacje¢ technicznag, o ktorej mowa w pkt 3.1,

— dokumentacje dotyczaca systemu jakosci, o ktérej mowa w pkt 3.1,

— zatwierdzong zmiang, o ktorej mowa w pkt 3.5,

— decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w pkt 3.5, 4.3 14.4.
7. Kazda jednostka notyfikowana informuje odnosne organy notyfikujace o wydanych lub
cofnictych zatwierdzeniach systemdéw jakos$ci oraz, okresowo lub na zadanie, udostgpnia
odno$nym organom notyfikujacym wykaz zatwierdzen systemoéw jakosci, ktorych wydania
odmowiono, ktore zawieszono lub poddano innym ograniczeniom.
Kazda jednostka notyfikowana informuje pozostale jednostki  notyfikowane
o zatwierdzeniach systemow jakosci, ktorych wydania odmowita, ktore cofngta
lub zawiesita oraz, na zadanie, o zatwierdzeniach systemow jakos$ci, ktore wydata.

8. Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 3.1, 3.5, 5 1 6 mogg by¢ w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostalty one
okreslone w pelnomocnictwie.
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4.2.

4.3.

Zalacznik nr 4

ROWNOWAZNA ZGODNOSC USTALANA W OPARCIU O OCENE POKONSTRUKCYJINA (MODUL PCA)

Ustalanie zgodnosci w oparciu o ocen¢ pokonstrukcyjna jest procedura majaca na celu oceng rownowaznej zgodnosci
wyrobu, w przypadku gdy producent nie wzigt odpowiedzialnosci za zgodno$¢ tego wyrobu z wymaganiami rozporza-
dzenia, i w zwiagzku z tym osoba fizyczna lub prawna wskazana w § 13 ust. 1 rozporzadzenia, ktéra wprowadza wyrob
do obrotu lub oddaje go do uzytku na swoja wtasna odpowiedzialno$¢, przyjmuje na siebie obowiazek zapewnienia
réwnowaznej zgodnosci wyrobu. Osoba ta wywiazuje si¢ ze zobowiazan przewidzianych w pkt 2 i 4 oraz zapewnia
i deklaruje na swoja wytaczna odpowiedzialno$¢ zgodnos¢ przedmiotowego wyrobu podlegajacego przepisom okres-
lonym w pkt 3 z majacymi zastosowanie wymaganiami rozporzadzenia.

Producent albo importer wprowadzajacy wyrob do obrotu lub wprowadzajacy go do uzytku sktada w jednostce noty-
fikowanej wniosek w sprawie przeprowadzenia oceny pokonstrukcyjnej i musi udostgpni¢ jednostce notyfikowanej
dokumenty oraz dokumentacj¢ techniczng, umozliwiajace jednostce notyfikowanej przeprowadzenie oceny zgodnosci
wyrobu z wymaganiami niniejszego rozporzadzenia, a takze wszelkie dostepne informacje dotyczace wykorzystania
wyrobu po jego pierwszym oddaniu do uzytku.

Osoba wprowadzajaca taki wyrob do obrotu lub oddajaca go do uzytku przechowuje te dokumenty i informacje do
dyspozycji odpowiednich organéw krajowych przez okres 10 lat od przeprowadzenia oceny wyrobu w zakresie jego
roéwnowaznej zgodnosci zgodnie z procedura oceny pokonstrukcyjne;.

Jednostka notyfikowana bada kazdy wyrdb osobno i przeprowadza obliczenia, badania oraz inne oceny w zakresie
niezbednym dla zapewnienia wykazania rownowaznej zgodno$ci wyrobu z odpowiednimi wymaganiami niniejszego
rozporzadzenia.

Jednostka notyfikowana sporzadza i wydaje certyfikat oraz odpowiednie sprawozdanie dotyczace przeprowadzonej
oceny zgodnosci 1 przechowuje egzemplarz certyfikatu oraz odpowiedniego sprawozdania dotyczacego przeprowa-
dzonej oceny zgodnosci do dyspozycji odpowiednich organdéw krajowych przez okres 10 lat po wydaniu tych doku-
mentow.

Jednostka notyfikowana umieszcza swoj numer identyfikacyjny na zatwierdzonym wyrobie za oznakowaniem zgod-
nosci CE lub zleca jego umieszczenie na wtasng odpowiedzialno$e.

W przypadku gdy oceniany wyrdb jest jednostka ptywajaca, jednostka notyfikowana zleca rowniez, na wlasna odpo-
wiedzialno$¢, umieszczenie numeru identyfikacyjnego jednostki ptywajacej, o ktorym mowa w zataczniku nr 2 w czg-
$ci I pkt 2.1, natomiast pole przeznaczone na wpisanie kodu kraju producenta zostaje wykorzystane do wskazania
kraju, w ktorym jednostka notyfikowana ma siedzibg, a pole przeznaczone na wpisanie niepowtarzalnego kodu iden-
tyfikacyjnego producenta przypisanego przez organ krajowy panstwa czlonkowskiego zostaje przeznaczone na
umieszczenie kodu identyfikacyjnego przypisanego jednostce notyfikowanej w ramach oceny pokonstrukcyjnej, za
ktorym umieszcza si¢ rowniez numer seryjny certyfikatu oceny pokonstrukcyjnej. Pola numeru identyfikacyjnego
jednostki ptywajacej przeznaczone na wpisanie miesigca i roku produkcji oraz roku modelu wykorzystuje si¢ do wska-
zania miesiaca i roku przeprowadzenia oceny pokonstrukcyjne;.

Oznakowanie zgodnosci CE i deklaracja zgodnosci UE.

Osoba wprowadzajaca wyrob do obrotu lub wprowadzajaca go do uzytku umieszcza oznakowanie CE oraz, na odpo-
wiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 3 (wymagania dotyczace integralno$ci i konstrukcji),
umieszcza numer identyfikacyjny tej jednostki na wyrobie, ktérego réwnowazna zgodnos$¢ z odpowiednimi wymaga-
niami rozporzadzenia zostata oceniona i po§wiadczona przez jednostke notyfikowana.

Osoba wprowadzajaca wyrdb do obrotu lub oddajaca go do uzytku sporzadza deklaracj¢ zgodnosci UE i przechowuje
ja na uzytek organow krajowych przez 10 lat od dnia wydania certyfikatu oceny pokonstrukcyjnej. Deklaracja zgod-
nosci identyfikuje wyrob, dla ktoérego zostata sporzadzona.

Egzemplarz deklaracji zgodnosci UE zostaje udostgpniony wlasciwym organom na ich zadanie.

Jezeli oceniany wyrdb jest jednostka ptywajaca, osoba wprowadzajaca jednostke ptywajaca do obrotu lub oddajaca ja
do uzytku umieszcza na jednostce ptywajacej tabliczk¢ znamionowg opisang w zataczniku nr 2 w czgsci 1 pkt 2.2,
ktora zawiera sformutowanie ,,ocena pokonstrukcyjna”, oraz numer identyfikacyjny jednostki ptywajacej opisany
w zalaczniku nr 2 w czeSci I pkt 2.1 zgodnie z przepisami zawartymi w pkt 3 (wymagania dotyczace integralnosci
i konstrukcji).

Jednostka notyfikowana informuje osobe wprowadzajaca wyréb do obrotu lub oddajacg go do uzytku o zobowigza-
niach natozonych na te jednostk¢ w ramach procedury oceny pokonstrukcyjne;j.
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Zalacznik nr 5

WYMAGANIA UZUPELNIAJACE OBOWIAZUJACE W PRZYPADKU ZASTOSOWANIA
WEWNETRZNEJ KONTROLI PRODUKCJI W POLACZENIU Z TESTOWANIEM PRODUKCIJI
POD NADZOREM USTANOWIONYM W MODULE Al

Projekt i budowa

Producent lub upowazniony przedstawiciel dziatajacy w jego imieniu poddaje jedng Iub kilka jednostek pltywajacych
reprezentatywnych dla wyrobow producenta jednemu lub kilku nast¢pujacym badaniom, rownowaznym obliczeniom lub
kontroli:

1. Badanie stabilnosci zgodnie z zatacznikiem nr 2 w czesci I pkt 3.2 do rozporzadzenia.
2. Badanie charakterystyki ptywalnosci zgodnie z zatacznikiem nr 2 w czgsci I w pkt 3.3 do rozporzadzenia.

Emisja halasu

W przypadku rekreacyjnych jednostek ptywajacych wyposazonych w silnik stacjonarny lub silnik z przektadnia typu ,,Z”
bez zintegrowanego uktadu wydechowego oraz skuterow wodnych jedna lub kilka jednostek ptywajacych reprezentatyw-
nych dla wyroboéw producenta jednostek ptywajacych sa poddawane przez producenta jednostki ptywajacej lub w jego
imieniu, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej wybranej przez producenta, badaniom emisji hatasu okreslonym
w zatgczniku nr 2 w cze$ci 11 do rozporzadzenia.

W przypadku silnikow przyczepnych oraz silnikow z przektadnia typu ,,Z” ze zintegrowanym uktadem wydechowym
jeden lub kilka silnikow z kazdej rodziny silnikow reprezentatywnych dla wyrobow producenta silnika jest poddawanych
przez producenta silnika lub w jego imieniu, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej wybranej przez producenta, ba-
daniom emisji halasu okreslonym w zataczniku nr 2 w czgsci 111 do rozporzadzenia.

Jezeli badany jest wigcej niz jeden silnik z rodziny silnikéw, w celu zapewnienia zgodno$ci probki stosuje si¢ metode
statystyczna opisang w zalaczniku nr 6 do rozporzadzenia.
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Zalacznik nr 6

1. W celu sprawdzenia zgodnos$ci rodziny silnikow, z serii produkcyjnej pobiera si¢
probke silnikow. Producent w porozumieniu z jednostka notyfikowana decyduje
o wielkosci (n) probki.

2. Dla kazdego regulowanego sktadnika emisji spalin i hatasu oblicza si¢ $rednig
arytmetyczng X z wynikow otrzymanych dla danej probki. Seri¢ produkcyjng uwaza sie¢
za zgodna z wymaganiami (decyzja pozytywna), jezeli spelniony jest nastgpujacy

warunek:

X+k.S<L

S jest odchyleniem standardowym, gdzie:

S2=2x—-Xy/(n—1)

X = $rednia arytmetyczna z uzyskanych wynikow
x = pojedynczy wynik dla probki

L = wiasciwa graniczna wielko$¢

n = liczba silnikow w probce

k = wspodtczynnik statystyczny zalezny od ,,n” (zob. tabela ponizej)

n 2 3 4 5 6 7 8 9 10
k 10973 | 0,613 | 0,489 | 0,421 | 0,376 | 0,342 | 0,317 | 0,296 | 0,279
n 11 12 13 14 15 16 17 18 19
k |0,265 | 0,253 | 0,242 | 0,233 | 0,224 | 0,216 | 0,210 | 0,203 | 0,198

Jezelin > 20, to k = 0,860 / Vn.
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Zalacznik nr 7

PROCEDURA UZUPEENIAJACA STOSOWANA W RAMACH OCENY ZGODNOSCI Z TYPEM
PRZEPROWADZANEJ W OPARCIU O WEWNETRZNA KONTROLE PRODUKCJI (MODUL C)

Gdy poziom jakosci w przypadkach, o ktérych mowa w § 14 pkt 5 rozporzadzenia, okaze si¢ niezadowalajacy, stosuje
si¢ nastepujacg procedure:

Silnik zostaje pobrany z serii 1 poddany badaniu opisanemu w zataczniku nr 2 w czgéci I do rozporzadzenia. Badane
silniki sa dotarte czgsciowo lub catkowicie zgodnie ze specyfikacjami producenta. Jezeli emisja spalin silnika pobranego
z serii przekracza warto$ci graniczne zgodne z zatacznikiem nr 2 cz¢$¢ 11, producent moze wystapi¢ o wykonanie pomiaru
na probee silnikow pobranej z serii facznie z pierwotnie przyjetym silnikiem.

W celu zapewnienia zgodnosci probki silnikow z wymaganiami rozporzadzenia stosuje si¢ metodg statystyczng opisang
w zataczniku nr 6 do rozporzadzenia.
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Zalacznik nr 8

DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Dokumentacja techniczna zawiera, w stopniu w jakim jest to wlasciwe dla oceny, nastepujace informacje:
1. Ogolny opis typu.

2. Koncepcyjne rysunki projektowe i wykonawcze oraz schematy elementow sktadowych, podzespolow, obwodoéw oraz
inne istotne dane.

3. Opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia powyzszych rysunkoéw i schematéw oraz dzialania wyrobu.

4. Wykaz norm stosowanych w cato$ci lub czg$ciowo oraz opisy rozwigzan zastosowanych w celu spetnienia wymagan
w przypadkach, gdyby nie zastosowano tych norm.

5. Wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan oraz inne istotne dane.

6.  Sprawozdania z badan lub obliczenia dotyczace statecznosci, zgodnie z zatacznikiem nr 2 czg$¢ I pkt 3.2 do rozporza-
dzenia i plywalnosci, zgodnie z zatacznikiem nr 2 czg$¢ I pkt 3.3 do rozporzadzenia.

7.  Sprawozdania z badan emisji spalin §wiadczace o zgodnosci z zatgcznikiem nr 2 czgs¢ 11 pkt 2 do rozporzadzenia
(wymagania dotyczace emisji spalin).

8. Sprawozdania z badan emisji hatasu §wiadczace o zgodnosci z zatacznikiem nr 2 czegs¢ 111 pkt 1 do rozporzadzenia
(poziomy emisji hatasu).
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10.

11.

Zalacznik nr 9

ELEMENTY DEKLARACIJI ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnos$ci zawiera okreslone we wskazanej kolejnosci elementy:

Nagtowek: Deklaracja zgodnosci (Nr XXXX)4.
Nr xxxxxx (Wyrdb, numer wyrobu, partii, typu lub numer seryjny).

Nazwa i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela (Upowazniony przedstawiciel musi rowniez poda¢
nazwe firmy oraz adres producenta) lub prywatnego importera.

Przedmiotowa deklaracja zgodno$ci jest wydawana na wytaczng odpowiedzialno$é producenta lub prywatnego impor-
tera lub producenta, o ktorym mowa w § 13 ust. 1 pkt 2 lub pkt 3 rozporzadzenia.

Przedmiot deklaracji (opis wyrobu umozliwiajacy identyfikowalnos¢. W stosownych przypadkach moze zawierac
zdjecie).

Opisany w pkt 5 przedmiot deklaracji jest zgodny z odno$§nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyj-
nego.

Odwotania do odno$nych norm zharmonizowanych, ktére zastosowano, lub do innych specyfikacji technicznych,
w stosunku do ktorych deklarowana jest zgodnosé.

W stosownych przypadkach jednostka notyfikowana .... (nazwa, numer) przeprowadzita ... (opis czynno$ci) oraz
wydala certyfikat.

Wskazanie osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.

Informacje dodatkowe:

Deklaracja zgodno$ci zawiera o§wiadczenie producenta silnika napedowego oraz osoby adaptujacej silnik zgodnie
z § Sust. 1 pkt 2 i 3 oraz ust. 2 rozporzadzenia, ze silnik, po zainstalowaniu na jednostce, zgodnie z instrukcjami insta-
lacyjnymi dotaczonymi do silnika, spetnia:

1) wymagania dotyczace emisji spalin zawarte w niniejszym rozporzadzeniu;

2) wartosci graniczne odnoszace si¢ do silnikow objetych homologacja typu zgodnie z rozporzadzeniem ws. emisji
spalin, ktore spelniajg graniczne wartosci emisji etapu Il A, etapu III B lub etapu IV dla silnikéw z zaptonem
samoczynnym, z wyjatkiem silnikow stosowanych do napedu statkow zeglugi $rodladowej, lokomotyw i wago-
now; lub

3) warto$ci graniczne okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 595/2009 odnoszace si¢ do silnikéw objetych homolo-
gacja typu zgodnie z niniejszym rozporzadzeniem.

Silnik nie moze by¢ oddany do uzytku, dopoki jednostka ptywajaca, na ktérej ma by¢ zainstalowany, nie zostanie

uznana, jezeli jest to wymagane, za spetniajaca wymagania odpowiedniego przepisu rozporzadzenia.

Jezeli silnik zostal wprowadzony do obrotu w czasie dodatkowego okresu przejsciowego, deklaracja zgodnosci UE
zawiera informacje o tym fakcie.

Informacja w czyim imieniu deklaracja zgodnosci zostala podpisana oraz imi¢, nazwisko, stanowisko i podpis osoby
upowaznionej do sporzadzenia deklaracji zgodnosci, a takze miejsce i data sporzadzenia tej deklaracji.

4)

Producent moze, ale nie musi, nada¢ numer deklaracji
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Zalacznik nr 10

DEKLARACJA PRODUCENTA LUB IMPORTERA CZESCIOWO UKONCZONEJ JEDNOSTKI PLYWAJACE]J

Deklaracja producenta majacego siedzib¢ w Unii Europejskiej albo importera majacego swoja siedzibe w Unii Europe;j-
skiej zawiera nastgpujace informacje:

1. Nazwe i adres producenta.

2. Nazwe i adres przedstawiciela producenta majacego siedzibe w Unii Europejskiej albo, w stosownych przypadkach,
osoby odpowiedzialnej za wprowadzenie do obrotu.

3. Opis cze$ciowo ukonczonej jednostki ptywajace;.

4.  Oswiadczenie, ze czgsciowo ukonczona jednostka plywajaca spetnia wymagania majace zastosowanie na tym etapie
budowy.

(o$wiadzczenie obejmuje odniesienia do odpowiednich stosowanych norm zharmonizowanych lub odniesienia do spe-
cyfikacji, w stosunku do ktorych deklarowana jest zgodnos$¢ na tym etapie budowy, a takze ze jednostka ptywajaca
zostanie ukonczona przez inne osoby fizyczne lub prawne przy zachowaniu petnej zgodnosci z przepisami rozporza-
dzenia).
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